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EMPRESAS OTERO

Somos un grupo de empresas de

larga trayectoria y vasta experiencia

en los mercados en que competimos.

Con mds de medio siglo de historia y

un conocimiento profundo del sector,
hemos logrado ubicarnos como uno de
los proveedores estratégicos de insumos
industriales mas importantes de Chile.

Nuestro negocio estd basado en la confianza
de los clientes, con un servicio integral y
una logistica de excelencia, atendemos a las
empresas de los mercados minero, industrial
y de la construccion. Tenemos la capacidad
de ajustarnos y responder a las distintas
necesidades de las empresas y contamos con
un amplio y profundo stock de productos e
insumos de prestigiadas marcas internacionales.
De este modo, somos uno de los lideres en el
abastecimiento de aceros especiales, pernos y
fijaciones, herramientas y maquinarias, y de una
gran cantidad de instrumentos necesarios para
el éxito del negocio de las empresas que nos han
considerado como sus aliados estratégicos.

www.empresasotero.cl

ACEROS OTERO PROYECTOS OTERO SERVIPER
Venta de aceros, metales, mdquinas, Proveemos a su proyecto diversos Venta de pernos, fijaciones 'y
herramientas e insumos industriales. suministros de acero para los sectores fabricaciones  especiales en  sus
Servicio de corte de planchas de acero industriales de: vialidad, mineria, mds variadas formas, calidades vy
carbono, inoxidable y aluminio. infraestructura, transmision de energia dimensiones, junto con una amplia
eléctrica y conduccion de fluidos. linea de herramientas y accesorios.

Brindando una propuesta de valor
eficaz y de alta calidad en el andlisis y
provision de sus proyectos.

www.acerosotero.cl www.serviper.cl
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Eutectic Castolin

Eutectic Castolin, con mas de 100 afios de experiencia, es su socio en soldadura y

metalizacion de alta tecnologia para soluciones de proteccion, reparacion y desgaste.

LD\

Gastolin| Eutectic:
EFutectic| Gastolin

Eutectic Castolin, lider mundial en soluciones de
mantenimiento, reparacion y proteccion contra el
desgaste. Con mas de 100 afios de experiencia en
tecnologias de soldadura, con llama y proyeccion
térmica avalan nuestras soluciones profesionales e
innovadoras.

Eutectic Castolin fue fundada en 1906 en
Lausanne (Suiza), donde desarrollé la soldadura
de mantenimiento a baja temperatura, un proceso
revolucionario en aquella época para la proteccién
y reparacion de metales que no se podian unir de
otra manera. Eutectic Castolin desarrollé también
fundentes, aleaciones para soldadura con llama y
técnicas de reparacion de piezas fundidas.

SOLDADURA
REPETIBLE Y DE CALIDAD
USO FACIL Y SEGURO

La tecnologia de soldadura de Eutectic Castolin
cubre todas las necesidades de proteccion de
mantenimiento industrial rentable y practico en todo
el mundo.

Junto con nuestras soluciones de reparacion y
unién, podemos potenciar al maximo la vida util de
las piezas clave de la maquinaria. Nuestra amplia
gama de aleaciones patentadas avanzadas de alta
calidad esta disefiada para soldar con procesos y
procedimientos con bajo aporte térmico.

Los valores de las tablas son referenciales
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Proceso arco manual
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OERLIKON

ELECTRODOS ACERO CARBONO

Diametros Disponibles (pulg./mm)

Nombre y Ny Tipo de Corriente
Clasificacion AWS AL DS el Revestimiento | Recomendada 23/ 351 3:/82 2/36 2/1563 (;/2
* Arco enérgico.
Cellocord P el I ” -
AWS E-6010 OERLIKON Alta penetracion. . Celulésico CC (+) f / /
————— | * Genera poca escoria.
TB-11 * Alta Penetracion -
AWS E-6011 . * Arco Fuerte y facil de controlar. Celulésico CACC « «
* Arco enérgico.
Cellocord AP el IS - -
AWS E-6011 OERLIKON Alta penetracion. ‘ Celuldsico CA/CC (+) / / /
————— | * Permite soldar con corriente alterna.
* Arco Suave con amplio rango de operacion R
TB-18 L : Rutilico
3 * Buen desprendimiento de escoria L " CC (+) / /
AWS E-7018 ‘ * Electrodo toda posicion. Bajo Hidrogeno
Supercito ml Bajo hidrégeno con hierro en polvo. Rutilico
AWS E-7018 OERLiKON |  Fécil reencendido del arco. Bajo Hidrégeno| €€ ) ViV v v Yy
——— | » Buena presentacion y estabilidad de arco.
. * Penetracion media, alto rendimiento.
Ferrocito 24 Sl | . S . -
3 H * Facil desprendimiento de escoria. Rutilico CA/CC (+) J / /
AWS E-7024 _ OERLIKON |, Posee muy buena presentacion.
L. * Bajo hidrégeno con hierro en polvo.
Tenacito 80 L » Buena resistencia al impacto y tenacidad. Rutilico
AWS E-8018C3 OERLIKON | . Especialmente formulado para aceros de alta | Bajo Hidrogeno cc / « « «
resistencia tipo T1.
* Bajo hidrégeno con hierro en polvo.
Tenacito 110 -= @ | * Buena resistencia al impacto y tenacidad. Rutilico
AWS E-110-18G OERLIKON | * Especialmente formulado para aceros de alta | Bajo Hidrégeno ccH « « « «

resistencia tipo T1.

Victor"

THERMAL DYNAMICS.
PROCESO DE CORTE POR PLASMA

Los valores de las tablas son referenciales




% [ Castolin|Eutectic’

OERLiKON Eutectic | Castolin

Proceso arco manual

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE

Diametros Disponibles (pulg./mm)

BT Marca Descripcion CEMEE 7 3 A 54 3
T 1A 16 32 8 32 16
Clasificacion AWS Recomendada 16 | 24 | 32 | 40 |48
» Uso en union y reparacion. en aceros 301,302,304,304L, 308, 308L,
| 321, 347.
Eivcg ZI(E)SRLﬁ? 60 8 gﬂfé&%‘ﬁﬁ“ﬁ « Alta resistencia a la corrosion por aireacion diferencial, Intergranular, CA/CC (+) / /
generalizada y picaduras.
* Intercambiadores de calor, las tuberias, tanques y valvulas.
* Tipo ELC extra bajo en carbono.
INOX AW = 1 e
AWS E-308L-16 OERLIKON Para soldar acero inoxidable 301, 302, 304,308, 301L, 302L, 304L, 308L. | CA/CC (+) / / / / /
— e | ¢ Ideal para unién y recarge aceros al manganeso duros.
 Uso en union y reparacion. Aceros disimiles
« Alta resistencia al Calor y corrosion por aireacion diferencial, Inter-
Eiv)\;lsj ZI(E)QRL417 é) o Eﬂfé&%‘;ﬁﬂﬁ granular, generalizada, picaduras. CAJ/CC (+) v | v
* Principalmente para la soldadura de los aceros AlSI 304 y 304L.
« Estampas de forjas, aceros aleados, aceros al manganeso.
* Tipo ELC extra bajo en carbono.
* Para soldar acero inoxidable 309L y del tipo 18/8 donde se requiera
INOX 309 ELC < W | alta resistencia.
AWS E-309L-16 OERLIKON | - Buen desprendimiento de escoria. CAICC (+) « { «
« Para unir aceros al manganeso con materiales de baja aleacién o
aceros al carbono.
* Para uso en union y reparacion.
EC XUPER 4712 | caswimlEutectic: | * EN aceros al carbono de alta y baja aleacion, inoxidables fundiciones, CAICC (+) « «
AWS E-312-16 |Eutectic]Gastolin | en gceros de composicion desconocida y disimiles
« Excelente resistencia a la abrasion, presion e impacto
* Uso en union y reparacion, en aceros 316L, CF-3M, CF-8M, 347
EC XUPER 4716 | goswiiTuects | © EXCelente resistencia corrosion maritima (cloruros). CAICC (+) « «
AWS 316L-16 |Eutectic[Gastolin | « Tanques, tuberias de acero inoxidable para productos quimicos y
alimenticios. Industrias de papel.
« Alta resistencia a la rotura y fisuracion en caliente.
EXSA 106 ™ W | - Para soldar aceros de alta resistencia y dificil soldabilidad.
AWS E-312-16 OERLIKON | - Especial para soldar aceros disimiles, de dificil soldabilidad, base CAICC (+) ‘/ « «
de recubrimientos duros.
* Tipo ELC extra bajo en carbono.
INOX BW ELC == W | * Para soldar acero inoxidable 308, 316, 316L, 317 Y 317L.
AWS E-316L-16 OERLIKON | * Buen desprendimiento escoria. CAICC (+) « « « «

= Uso en aplicaciones de la industria petroquimica, alimenticia y textil.

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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ELECTRODOS PARA FIERRO FUNDIDO

Castolin| Eutectic:
Eutectic|GCastolin

o
OERLIKON

Diametros Disponibles

Nombre y Ny Corriente
Clasificacion AWS LT Rel Ll Recomendada| /> Vs a2
2,4 3,2 4,0
-= @ | °Electrodo en base ferroniquel para soldar fierro fundido gris.
EAXVEQ,EI-?\J?IE;EIE OERLIKON | ° Recomendado especialmente para para unir aceros fundidos con fierro fundido. CA/CC (+) « «
—— | <Susdepositos son maquinables.
» Uso en unién y reparacion, en fundiciones grises, maleables y nodulares y union
" con aceros.
XHI32 ;}?ON E:i'ﬂ%:: Casioin |+ Maxima resistencia a las grietas y fisuracion y elevada resistencia mecanica. CA/CC (+) / / /
' « Carcasa de bombas, reductores, de valvulas, de compresores, de prensas,
ruedas dentadas, matrices de hierro fundido.
« Electrodo base niquel con excelentes propiedades para unién y recargue de
CITOFONTE . fierro fundido gris.
AWS E-Ni Ci L J Posee excelentes propiedades de soldabilidad. CcC ) \/ \/ «
OERLIKON - o .
————————— | + Depésitos facilmente maquinables.
XHD XYRON caswiin[Eutectc [ * UNion y reparacion, en fundicion, acero carbono, cobre y sus aleaciones. CAICC (+) /
22.24 E““"’%" gastolin |, Maxima maquinabilidad.
« Unién y reparacion en Fundiciones grises, maleables y nodulares. Fundicion-
Castolin[Eutectic: | aCEro carbono.
XHD 2480 E“““‘%s‘“'m « Defectos de fundicion, bloques de motores, carcasas y cabezas de cilindros. CAICC (+) « « «
« Alta Tasa de deposicion (XHD). Transferencia metalica suave (tipo spray).
ELECTRODOS PARA COBRE-BRONCE Y ALEACIONES FERROSAS
Diametros Disponibles
Nombre y Y Corriente
Clasificacien Aws |~ Marea Descripcion Recomendadal 7 | % | %
2,4 3,2 4,0
| = Recubrimiento. Acero carbono, fundicion, cobre, latén, bronce y aluminio.
XUPER 1851 XHD Eﬂﬂ:@'ﬁﬁ}:ﬁ - Alta Tasa de deposicion (XHD). Maxima resistencia a friccion y corrosiéon mariti- cC) /
ma (cloruros).
* Reparacion y recubrimiento. Acero carbono, fundicion, cobre, latén, bronce y
XUPER 1861 XHD Castolin| Eutectic aluminio. CC (+) «
EutectigCastalin | . Flectrodo de Bronce/Aluminio.
« Elevada dureza. Alta resistencia a la compresion y excelente resistencia a des-
gaste friccional y corrosion.
» Aleacién de bronce al niquel y manganeso.
CITOBRONCE Il =™ W | *Recomendado para la reparacion en materiales resistentes al desgaste por cC#) ‘/
AWS E-CuSnC OERLIKON | friccion.
« Entrega depdsitos de buen aspecto, maquinables y autoendurecientes en trabajo.
ELECTRODOS PARA ALUMINIO
Diametros Disponibles
Nombre y M Do Corriente S ; s
Clasificacion AWS arca P Recomendada| 72 | % | %
2,4 3.2 4,0
* Union, reparacion y recubrimiento de Aluminios Series 3000, 4000 y 6000 AWS
EUTECTRODE ga(sm%!n Btectic | E 4043, CA/CD(+) v
21018 ee&ZS ™|« Fallas de Fundicion, Blogues de motor, campos de irrigacion, tanques, estructu-
ras de aluminio, pistones, cuerpos.
- » Electrodo de aluminio al silicio, que le otorga facilidad en la aplicacion.
ALCORD 5 Si =~ H| . o
AWS E-4043 OERLIKON Arco eléctrico estable. CC () /

» Buena resistencia a la humedad ambiental.

Los valores de las tablas son referenciales



Castolin | Eutectic:
Eutectic | Gastolin

Mig Sclido

ALAMBRES SOLIDOS ACERO CARBONO

Diametros Disponibles (mm)
Nombre y Descripcién

Clasificacion AWS Marca P 0,8 0,9 1,0 1,2

» Alambre solido, baja aleacién, para unién y relleno en acero al carbono.
70S-6 » Muy buena velocidad de deposito, practicamente sin escoria. « « / «
AWS E-70 S6 » Para uso en aceros estructurales no aleados y de grano fino, excelentes propiedades

mecanicas.
* Presentacion en carrete plastico de 15 kilos y 250 kilos.

ALAMBRES SOLIDOS ACERO INOXIDABLE

Diametros Disponibles
Nombre y .
Clasificacion AWs | Marea Descripcion 0,9 1.2
INOX 308L * Excelente resistencia ala corrosion y desgaste quimico. / «
AWS ER 308L » Uso aceros inoxidables de componentes en plantas quimicas, petroleras y refinerias de gas.
* Depositos resistentes a altas temperaturas 1200°C.
INOX 310 * Para soldadura de unién y recargue de aceros inoxidables calidad 310. «
AWS E 310-16 » Uso en la fabricacién y reparacién de tuberias, intercambiadores de calor, quemadores y
piezas de hornos.
*» Alambre tipo ELC (extra bajo en carbono).
A e . + Para soldar acero inoxidable 308, 316, 316L, 317, 317 L. v v
» Uso en aplicaciones de la industria petroquimica, alimenticia y textil.

ALAMBRES SOLIDOS COBRE- BRONCE

Diametros Disponibles
Nombre y -
Clasificacion AWS L DS CEleln 0,9 1,2
AUTOA%;;TESC71851 Castoiin[Eutectic | + Recubrimiento. Alambre de bronce/aluminio. «
. E“"’“%“ gastolin | Elevada resistencia a la Corrosion Marina/ Friccion metal- metal.
ER CuAl-A1
AUTOMATEC 1861 castoiToecue | Reparacion y recubrimiento.
AWS A5.7 Eulen%slulin » Alambre de bronce/aluminio. ‘/
ER CuAl-A2 * Elevada resistencia a la Corrosion Marina/ Friccion metal- metal.
| = Unidny reparacion.
AUT%\g’;‘TEC Eﬂﬁ,ﬂ%‘:ﬂ:ﬁ « Cobre electrolitico desoxidado. «
» Alta soldabilidad. Ausencia de defectos.
- * Unién y reparacion.
EC 1823 Eﬂﬂ:@'ﬁﬁﬂﬁ « Aleacion de Ni/Fe. Restauraciones dimensionales. /
» Uniones fundiciones-aceros al carbono.

Los valores de las tablas son referenciales
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Mig Tubular

O

xford. ES&8"

ALLOYS, Inc.

ALAMBRES SOLIDOS ALUMINIO

Diametros Disponibles
Nombre y Marca .
Clasificacion AWS DI 12
Oxford Alloy » Alambre Mig para aluminio al silicio.
4043 OX'I:OI'd® « Para union y relleno de aluminio puro, al silicio y aleaciones con o sin adicion de cobre. /
AWS E-4043 ALLOYS. Ine. * Muy buena fluidez en la aplicacion.
Oxford Alloy » Alambre Mig para aluminio con adicién de magnesio.
5356 Q\)L(I,Q!g? » Buena resistencia a la corrosion por agua salada. /
AWS E-5356 o » La coloracion post anodizado del area soldada es blanca.

ALAMBRES TUBULARES ACERO CARBONO Y BAJA ALEACION

aceros de baja aleacionExcelente rendimiento en aplicaciones tales como:
fabricacion de equipos mineros, tolvas, chutes, tanques, molino, etc.

Normb Gas de Diametros
ombre y A
Clasificacion AWS Marca Descripcion co? | arscor| 12 | 16
Alambre tubular tipo rutilico, para uso con gas de proteccién Ar/Co2, Toda posi-
TB 71T-1 cion incluyendo vertical descendente. Gran estabilidad de arco con apariencia
AWS E-71T1 C suave y muy poca escoria Para uso en acero de bajo y mediano carbono y / f
A

Esab Dual Shield 7100
AWS E-71T-1 C/M 9C/9M

:

Alambre Tubular rutilico multipasada, toda posicion, exepcional remosién de
escoria, destinada para soldadura de aceros de bajo y medio carbono, Aproba-
ciones: AWS, ASME, ABS, LR, DNV, BV. GL, NK, KR, CCS, TUV, JIS.

Esab Dual Shield Il
70T-12 H4
AWS E71T-1MJ H4

:

Alambre Tubular rutilico multipasada, toda posicion, proporciona una exelen-
te tenacidad a bajas temperaturas, nivel de hidrogeno difusible menores a
4ml/100g de material depositado, Aprobaciones: AWS, ASME, ABS, LR, DNV.

Esab Dual Shield Il
80 Nil H4
AWS E 81T-1 M Ni1 H4

:

Alambre Tubular, multipasada, toda posicion, con proteccion gaseosa. Pro-
porciona buenas propiedades de tenacidad a bajas temperaturas. Nivel de
hidrogeno difusible menor a 4ml/100gr de material depositado. Aprobaciones:
AWS, ASME, ABS, LR, DVN.

Esab Dual Shield
810-X Nil
AWS E 81T-1 Ni1 C

:

Alambre Tubular toda posicion con un 1% de Niquel, para soldadura multi-
propésito y multipasada. Genera muy baja salpicadura y de facil remocion
de escoria. Estéa disefiado para uso con CO2. Excelente opcion para soldar
aceros COR-Ten.

Esab Dual Shield 8000
AWS E81T-1 Ni2 C/M

:

Alambre tubular para toda posicion, cuyo depdsito de niquel alcanza el 2,5%,
con una fuerza extensible minima de 565Mpa. Caracteristicas similares al
electrodo E8018-C1. Aprobaciones: AWS, ASME, ABS, MIL-E.

S EE NI NR IR NI IR

Esab Dual Shield Il
101
AWS E 91T-1 GM H4

:

Alambre Tubular para uso en toda posicion, posee excelentes condiciones de
tenacidad a bajas temperaturas. Se utiliza con Mezcla de Ar+Co2, generando
niveles de Hidrogeno difusible menores a 4ml/100gr. Especialmente disefiado
para soldar aceros para construccion naval. Aprobaciones AWS, ASME, ABS.

<\
<\

Esab Dual Shield Il 110
AWS E 111T-1 K3M

R |

Alambre tubular multipasada, toda posicion, disefiado para unir aceros de alta
resistencia como por ejemplo HY-100 y T-1. Aprobaciones: AWS, ASME, ABS.

v

ALAMBRES TUBULARER ACERO INOXIDABLE

Nomb Gas de Diametros
ombre y .
Clasificacion AWS Marca Descripeion cor |amco?| 12 | 16
» Desarrollado para soldaduras de aceros inoxidables con aceros al carbono
ppr— o0 aceros de baja aleacion y para primera capa de recubrimiento de aceros al
Shield Bright 309L ESAB * carbono y baja aleacion. / « «
E 309L-T1 — « Uso en soldaduras en toda posicién y, particularmente, en posicion vertical
presenta excelente remocion de escoria.
* La temperatura de servicio no debe exceder los 399°C (750°F)
* Desarrollado para soldaduras de aceros inoxidables del tipo 316L y que pue-
de también ser utilizada para aceros del tipo 316 y 304L.
Shield Bright 316L E-SAB . » Este aporte contiene molibdeno el cual resiste corrosion por picado. El conte-
E 316L-T1 a— v |V

nido de carbono es mayor al 0,04%.
» Tipicamente son encontrados en aplicaciones donde la temperatura esta
sobre los 400°C ( 750°F ).

Los valores de las tablas son referenciales



Arco Sumergido

ALAMBRES ARCO SUMERGIDO

Diametros Disponibles (mm)
Nombre y Marca .
Clasificacion AWS Descripcion 5/64 3/32 1/8
2,0 2,4 3,2
TB EL12 » Alambre de Acero de Carbono, con recubrimiento Cobrizado « « «
AWS EL-12 » Mediano contenido de Manganeso (0.6%)
TB EM12K » Alambre de Acero de Carbono, con recubrimiento Cobrizado / /
AWS EM-12K * Mediano contenido de Manganeso (1.25%)

FUNDENTES ARCO SUMERGIDO

Nombre y M s
Clasificacion AWS arca Descripcion
OK 350 * Fundente activo, usado para soldaduras de tope y filete en aceros carbono de hasta 1” (25mm) de espesor.

F7A2-EL12 @ » Se emplea con corriente CA o CC+ en aplicaciones con uno o mas alambres hasta 1100A, con un muy alto desem-
pefio.
» Fundente neutro disefiado principalmente para multipases y la soldadura de filete de aceros al carbono y de baja
aleacion.

OK 10.71 ﬁ Combina rendimiento sobresaliente de soldadura con excelentes propiedades.

F7A4-EM12K 4 » Adecuado para su uso con CAy CC, para aplicaciones de uno o mas alambres con corrientes de hasta 1000 Amp.

« Las aplicaciones son de caracter general soldadura estructural, fabricacion de puentes, fabricacion de equipo
pesados y linea de soldadura de tuberia.

o T

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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Proceso TIG Q’SIQSF%

VARILLAS APORTE TIG ACERO CARBONO

Diametros (pulg./mm)
ot s | Mara w4 | A
70S-6 « Varilla Tig para acero baja aleacién/ union/ relleno.
wotinoss | @) | g v

VARILLAS APORTE TIG ACERO INOXIDABLE

Diametros (pulg./mm)
Nombre y L
: ho Marca Descripcion Vie ¥ A
Clasificacion AWS 16 2.4 39
« Para soldar aceros inoxidables tipo 304L, 321y 347.
308L : . 1 L
* Excelente resistencia a la corrosién y desgaste quimico. f f
AWS ER 308L S P .
* Uso aceros inoxidables de componentes en plantas quimicas, petroleras y refinerias
de gas.
« Para soldar acero inoxidable 308, 316, 316L, 317, 317L.
316L * Excelente resistencia a la corrosion intergranular. J f
AWS ER 316L esIs . . granuviar. ,
* Uso en aplicaciones de la industria petroquimica, alimenticia y textil.

VARILLAS APORTE TIG ALUMINIO

Diametros (pulg./mm)

Descripcion Ve Yo Ve
1,6 2,4 3,2

Nombre y
Clasificacion AWS Marca

Oxford Alloy * Varilla de aporte para aluminio con 5% contenido de silicio.
4043 Ox'ford® + Recomendado para soldar aluminios 3003, 3004, 5052, 6061, 6063 y aleaciones /

AWS ER 4043 ALLOYS, Inc. fundidas 43, 355, 356 y 214.
» Rango de fusioén entre 575 - 640 °C

Oxford Alloy « Varilla para aluminio con 5% contenido de magnesio.
5356 OXford® - Buena resistencia a la corrosién en agua salada. v
AWS ER 5356 Artevs.ne | o Recomendado para soldar metal base 5050, 5052, 5083, 5356, 5454 y 5456.

LA MAYOR EMPRESA DE
SOLDADURA EN EL MUNDO

Los valores de las tablas son referenciales
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Brazing

ALUMINIO

Producto

Marca

Descripcion

Propiedades

EutecRod 190

CGastolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para unién y reparacion de aluminios de las series 1000 - 3000 y 6000

Alto contenido de silicio (12%])/Alta fluidez. No requiere de fundente.

Se puede utilizar como aporte TIG.

Aplicaciones en cuerpos de automoviles y autobuses, carcasas de aluminio, tube-
ria de irrigacion, implementos agricolas, muebles de oficina, equipo de refrigera-
cion, equipo de aire acondicionado.

Resist.: 220 MPa

Temp. de Lig.: 500°C
Resistividad:

0,04 W mm2/m

Tipo de flama: Carburante

INOXIDABLE

Producto

Marca

Descripcion

Propiedades

EutecRod 157

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para unién y reparacion de acero al carbono, inoxidable, latén, bronce, alea-
ciones de niquel.

Resistente a la corrosion, Requiere fundente Flux 157.

Aplicaciones en soldadura de utensilios en la industria lactea, equipos de mani-
pulacion de alimentos, accesorios de fontaneria y recipientes de agua potable y
tuberia. También es muy Util para unir conectores eléctricos.

Resist.: 100 MPa
Resistividad:

0,125 W mm2/m

Temp. de lig.: 230°C

Tipo de flama cualquier pro-
ceso de induccion de calor

COBRE Y BRONCE

Producto

Marca

Descripcion

Propiedades

XuperBraze 185 XFC

CGastolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para la reparacioén y recubrimiento en aceros al carbono, baja aleacién, fundi-
ciones, aleaciones de cobre y niquel.

Aplicaciones como reconstrucciones dificiles, gran rigidez, resistencia a la traccion,
friccion y corrosion, dientes de engranaje, cojinetes y rotores de bombas. Superfi-
cies de rodamientos de brazos de guias. Areas de sellado hidraulico.

Resist.: 580 Mpa
Temp. de lig.: 750°C
Resistividad:

0,167 W mm2/m
Dureza: 130 HB
Tipo de flama: neutra

XuperBraze 18 XFC

Castolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para union de aceros al carbono, fundiciones, aleaciones de cobre, aceros
galvanizados. Cu / Zn / Ag para uniones. ATMOSIN - Sin desprendimiento de humo/
claridad. Excelente fluidez.

Aplicaciones como acero galvanizado: tuberias de agua, instalaciones de calefaccion
para secadoras, barandas, tubos de succion, techos, conductos de ventilacion.

Resist.: 500 MPa
Resistividad:

0,074 W mm2/m
Temp. de lig.: 770°C
Dureza: 125 HB
Tipo de flama: neutra

PLATA

Producto

Marca

Descripcion

Propiedades

EutecRod 1804

CGastolin|Futectic
Eutectic|Gastolin

Uso como union y reparacion para Cobre, Bronce y Latén

Juntas metalicas ligeras de cobre y sus aleaciones.

Aplicaciones como reparacion de radiadores, bobinas de aire acondicionado, tube-
ria de cobre y plomeria

Resist.: 350 MPa

5% Ag

Temp. de lig.: 640°C

Tipo de flama: carburante

EutecSil 1020 FC

CGastolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

Fundente para aceros inoxidables y aleaciones de cobre

Esta formulado para disolver la capa de 6xido de cromo para promover una humec-
tacion mejorada. Uso con EutedRod 157 y 157B

Procesamiento de alimentos, quimicos, aire acondicionado y refrigeracion, micro-
tecnologia, ingenieria general, electronica, electrodomésticos, plomeria y otras
instalaciones de construccion.

Resist.: 590 MPa
Resistividad:

0,016 W mm2/m

Temp. de lig.: 560°C

56% Ag

Tipo de flama: carburante

Fundente quimico

FUNDENTES
Producto Marca Descripcion Propiedades
Fundente para aceros inoxidables y aleaciones de cobre o
Esta formulado para disolver la capa de 6xido de cromo para promover una humec- | Rango de actividad: 177-
Flux 157 uasm.;..%..; tectic | tacion mejorada. Uso con EutedRod 157 y 157B. 238°C.
Eutectic|Castolin

Procesamiento de alimentos, quimicos, aire acondicionado y refrigeracion, micro-
tecnologia, ingenieria general, electrénica, electrodomésticos, plomeria y otras
instalaciones de construccion.

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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Soldaduras de Mantencion y Reparacion

ELECTRODOS ALTA RESISTENCIA A LA TRACCION

Castolin| Eutectic:
Eutectic|GCastolin

Producto Marca

Descripcion

Propiedades

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

EutecTrode 680

-

Union y reparacion Para uso en aceros al carbono, aleados, Inoxidables, hierro y man-
ganeso. En aleaciones de alto Cr-Ni y uniones dismiles. Alta resistencia a la corrosion,
impacto y temperatura.

Para aplicaciones como engranajes, ejes, cajas de cojinetes, cojinetes en aceros, union
de cuchillas de corte, herramientas de conformado, forjado y estampado, rodillos lami-
nadores.

Resist.: 830 MPa
Dureza: 240-400HB
Limite Elast.: 580 MPa
Elongacion: 24%
Corriente: CA/CC (+)

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

EutecTrode 690

-

Unidn y reparacion Para uso en aceros al carbono, aleados, Inoxidables, hierro y man-
ganeso. En aleaciones de alto Cr-Ni y uniones dismiles. Alta resistencia a la corrosion,
impacto y temperatura.

Especial para esfuerzos dinamicos, impacto, corrosion, friccion y temperatura.

En aplicaciones como Matrices de forja, reparaciones de Sprocket, baldes de mineria,
muelas, punzones. Capa base o cojin de TeroCote.

Resist.: 700 MPa
Dureza: 2 capa - 280 HB
Lim. Elast.: 550 MPa
Elongacion: 30%
Corriente: CA/CC (+)

Gastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

XHD 646

-

Unidn, reparacion y recubrimiento. Para aceros al carbono, Manganeso y combinacién
de ambos. Alta tasa de deposicion (XHD). Endurecible al trabajo, impacto, amortigua-
cion, agrietamiento y desgaste mecanico.

Aplicaciones como desgaste rodante, cubos del transportador, tren de rodaje, bordes de
corte Dozer, tornillo, vuelos del transportador, martillos, sinfines, cuchillas raspadoras,
rodillos, dientes de engranaje y zanjado.

Resist.: 600 MPa
Dureza: 185 HB-45HRc
Lim. Elast.: 400 MPa
Elongacion: 45%
Corriente: CA/CC (+)

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Eutectrode 66 XHD

o

Uso en union y reparacion en metales base como aceros de bajo y medio carbono, baja
aleacion, bajo hidrogeno, inoxidables serie 300
Aplicacion en placas de tanques a presion, vigas, soleras, cuadrados.

Dureza: 150-180 HB.
Resist. Traccion: 560 MPa.
Corriente: CA/CC (+)

Castolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Xuper 680 CGS

&

Uso en union y reparacion en materiales base como Aceros al cabono, inoxidables y
aleaciones, hierro, al Manganeso, en aleaciones de alto Cr-Ni y aplicaciones de uniones
disimiles.

Alta Resistencia, a la corrosion y a la temperatura, de muy buen acabado. Transferencia
tipo spray, y evita fisuraciones (CGS)

Aplicaciones como extraccion de pernos, engranajes, ejes, cajas de cojinetes, cojinetes
en aceros, union de cuchillas de corte, herramientas de conformado, forjado y estampa-
do, rodillos laminadores, matrices, troqueles, herramientas de corte.

Dureza: 240-400 HB.
Resist. Traccién: 850 Mpa
Limite Elasticidad.: 640
Mpa. Elongacion: 24%.
Corriente: CA/CC (+)

ELECTRODOS ALTA ELONGACION

Producto Marca Descripcion Propiedades
Unién y reparacion, de aceros al carbono, inoxidables, base niquel (Incoloy, Monel,
Inconel, Hastelloy, Astroloy) Resist.: 690 MPa
EC 4022 Castolin[Eutectic Para grandes espesores, multipases para union en diferentes espesores. Resistencia a Dureza: 180 HB
EutecligiGastalin | corrosion y altas temperaturas. Elongacion: 35%

Uso en elementos estructurales de maquinaria pesada, aceros grado criogénico, piezas
sometidas a ciclos térmicos y uniones disimiles.

Corriente: CA/CC (+)

NucleoTec 2222

it

Unioén y reparacion de aceros al carbono, aleados, inoxidables, base niquel (Incoloy,
Monel, Inconel, Hastelloy, Astroloy)

Reparaciones masivas y/o grandes espesores, multi-pases para unién en diferentes
espesores. Depdsito altamente elastico, resistente a la corrosion, alta temperatura (max
1.600) °C.y alos esfuerzos dinamicos. Elementos estructurales de maquinaria pesada,
aceros grado criogénico, piezas sometidas a ciclos térmicos y uniones disimiles.

Resist.: 650 MPa

Dureza: 2 capas - 160 HB
Elongacion: 40%
Corriente: CA/CC (+

EutecTrode 40

i

Union, reparacion y recubrimiento para aceros al carbono con acero manganeso. Endu-
recible en trabajo, resistencia al impacto y compresion.

Aplicacién en martillos de impacto, quebradoras, barras impulsoras, bolas de bolas,
dientes de pala, ranas y crossovers de rieles de fundicién de manganeso, Rollos de

Resist.: 715 MPa
Dureza: 180 HB al depo-
sitar 45 Rc en servicio
Lim. Elast.: 400 MPa
Corriente: CA/CC (+)

visitanos

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales
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ELECTRODOS ALTA DUREZA

Producto Marca Descripcion Propiedades

. » .. . Dureza: 60 HRc al
Uso en union, reparacion y recubrimiento, en aceros al carbono, rapidos, aleados y de

) depositar
) herramientas. Post. recoc.: 32 HRc
ToolTectic 6 HSS Eﬂﬂg@ﬁﬁ:!ﬁ Accion cortante, con alta resistencia al desgaste y de perforacion. Post. templ. 62 HRc
Aplicacién en matrices de corte, embutido y extrusion, punzones, herramientas de forja ’ P -
; ; L ; Post. reven.: 58 HRc
valvulas, levas, tornillos sin fin, cuchillas de corte, etc. ; ;
Corriente: CA/CC (+)

Uso como recubrimiento en aceros al carbono, aleados, rapidos, de herramientas y al
Manganeso

L Castolin Futectic: | Muy alta resistencia al desgaste, abrasion, erosion y friccion. Dureza: 2 capa - 68 HRc
Ultimium 112 E“'““% i | Aplicaciones como revestimiento de martillos, molinos, helicoides transportadores, rasca- | Corriente: CA/CC (+)

dores, equipos de mineria, laminas niveladoras, palas mezcladoras, extractores, dientes
de cucharon, proteccion de cuchillas de raspado etc.

Uso como recubrimiento en aceros al carbono, aleados y al Manganeso,
Maxima deposicion y rendimiento (XHD). Resistente a la abrasion bajo alta presién de .
Castoiin|[Eutectic Dureza: 60 HRc
XHD 6710 Eutectig]Gastonn | IMpacto moderado. Corriente: CA/CC (+)
Aplicaciones como cadenas de transporte de clinker, martillos, screw feeders, martillos '
desfibradores de cafia, picotes en masas de molinos, etc.

CORTE POR PLASMA
VICTOR

THERMAL DYNAMICS

Los valores de las tablas son referenciales
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Castolin| Eutectic:
Eutectic|GCastolin

o~
OERLIKON

ELECTRODOS
Producto Marca Descripcion Propiedades
Uso como recubrimiento en aceros al carbono, aleados e inoxidables y fundicion. NO en
Aceros al Manganeso. ]
Maxima deposicion y rendimiento (XHD), Unica NanoAlloy®
EutecTrode =~ W | Maxima resistencia a la abrasion, erosion e impacto moderado. Maximo dos pases. Puede Dureza: 67 - 70 HRc
XHD 6395N OERLIKON | usarse capa base de Eutectrode 680. Corriente: CA/CC (+)
~ | Aplicaciones como roscas sin fin y de extrusion, palas, transportadores de alta presion,
dientes de cuchardn, mineria, defibradoras, reciclaje de residuos, husillos de alimentacion
de pulpa y papel, rodillos de trituracién de Hierro y Acero, cuchillas para reciclaje.
Uso como recubrimientos en aceros al cabono y aleados
Alta resistencia a la abrasion, cavitacion, corrosion, friccion metal-metal, calor (800°C max) Dureza: 42 Rc
EC 4906 casm%lenlln e impacto. Corri .
Euteclic|Castolin . . . . . . . orriente:CA/CC (+)
Aplicaciones como matrices, herramientas para corte en caliente, asientos de valvulas, he-
rramientas sujetas a corte e impacto.
Uso como recubrimiento en aceros al carbono y aleados.
EC 4960 Alta resistecia a la abrasion severa, erosion e impactos moderados. Dureza: 2 capa - 58 Rc

Gastolin|Eutectic
Eutectic|GCastolin

Aplicaciones como ventiladores de extrusion, mezcladores de asfalto, molinos de carbdn,
bombas centrifugas, mandibulas, cilindros trituradores, martillos de molienda

Corriente: CA/CD (+

ChromCarb 6006

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso como recubrimiento, en materiales base como acero al carbono, aleadosy al Manga-
neso, y hierro fundido

Alta resistencia a la abrasion, mediano impacto, compresion y friccion.

Aplicaciones como martillos de molino, dientes de pala, barrenas, zapatas de tractores,
mezcladores,

trituradoras, gusanos transportadores, guias, proteccion de botes cargadores, dragas,
masas cafieras.

Dureza : 57 - 60 Rc.
Corriente: CA-CC (+)

ELECTRODOS RECUBRIMIENTOS ANTIDESGASTE Y RELLENO

Nombre y

M - .
Clasificacion AWS arca Descripcion Propiedades
Dureza: 19 a 28 HRC
CITOMANGAN ol « Depositos de acero austenitico al manganeso (12 a 14%). al depositarse,
AWS E Fe Mn-B OERLiKD:I » Depdsito con propiedades auto endurecientes por impacto. autoendurece en
——————" | » Resistencia al impacto y abrasién moderada. trabajo hasta 55 HRC
Corriente: CA/CC (+)
Dureza: 20 a 30 HRC
. « Depositos resistentes a la abrasion metal-metal. al depositarse,
A\C/:\}EOET_JURM?%O OERLiK.l.JITI « Para proteccion contra impacto severo y abrasion moderada. autoendurece en
——————— | * Puede emplearse para soldaduras de mas de tres pases, sin desprendimiento ni fisuras. trabajo hasta 40 HRC
Corriente: CA/CC (+)
CITODUR 600 .  Depositos de carburos de cromo. CEo
AWS E3-UM-60 OERLiK.l.JITI « Entrega buena resistencia a la abrasion e impacto. gg:ﬁzi't:_zc A?gg %_C)
65ST ——————— | * Recomendado para la proteccion de equipos mineros y de movimiento de tierra. '
« Alto contenido de carburos de cromo.
CITODUR 1000 ™ W | - Resistente a la abrasion severa, corrosion y altas temperaturas. Dureza: 57 - 62 HRC
AWS E Fe Cr-A1 OERLIKON | * Recomendado para la proteccion de equipos mineros y componentes sometidos a desgas- Corriente: CA/CC (+)

te intenso por abrasion.

Los valores de las tablas son referenciales
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ALAMBRES TUBULARES CON GAS (FCAW)

Producto Marca Descripcion Propiedades
Uso en union y reparacion en aceros al carbono, inoxidables, base niquel (Incoloy, Mo-
nel, Inconel, hastelloy, Astroloy)
EnDOtec Reparaciones masivas, grandes espesores. Dificil alivio de tensiones, multi-pases para | Resist.: 650 MPa
DO 22 Eﬂ;‘&%‘;ﬁﬂﬁ union en Diferentes espesores. Depdsito altamente elastico, de alta resistencia a la co- | Elongacién: 40%
rrosion, alta temperatura 900°C y esfuerzos dinamicos. Corriente: CC (+)
Aplicaciones como articulaciones y piezas de trabajo grandes, revestimientos resisten-
tes a la corrosion en aceros. Piezas de ciclos térmicos.
Uso como recubrimiento en aceros al carbono, aleados, de herramientas y al Manga-
neso. .
EB%O]_tse c Eﬁﬁ,ﬂ%‘;ﬁﬂﬁ Alta resistencia a alta presion, abrasidn, impactos severos en frio y caliente. gg:ﬁzig%%)(t'? ¢
Aplicaciones como cadenas transportadoras, cuchillos de corte, martillos de forja, '
estampas de ceramica, martillos, roscas transportadoras, brocas y trituradoras.
Uso como recubrimiento en aceros al carbono, aleados, inoxidables y fundicion. NO
EnDOtec _ Aceros al Manganeso. Unico con NanoAlloy® Dureza: 68-70 Hrc
DO 395 Nan Eﬁﬁ,’&%‘;ﬁﬂﬁ Maxima resistencia a la abrasion, erosion e impacto moderado. Limite T° Trabajo: 750°C
ano Aplicaciones como roscas sin fin y extrusion, palas y cuchillas de mezcladores, trans- Corriente: CC (+)
portadores de alta presion, palas mezcladoras de asfalto y molinos de carbén.

ALAMBRES TUBULARES SIN GAS (FCAW-S)

Producto Marca Descripcion Propiedades
Uso en reparacion y recubrimiento para aceros al carbono, aleados, inoxidables, de
herramientas y al Manganeso. Resist.: 600 MPa
Alta resistencia a esfuerzos dinamicos, impacto, corrosion, friccion y temperatura. Dur.: 2 capa 200 HB
TeroMatec Eﬂfég%‘:.ﬁﬂﬁ Deposito mecanizable. Lim. Elast.: 330 MPa
OA 690 Aplicaciones como rodillos de trituracion, superficie de rodamientos, maquinas de Elongacion: 50%
movimiento de tierras, cuchillas de cucharén y cucharones, y aimohada en aceros de | Corriente: CC (+)
dificil soldabilidad.
Uso en reparacion y recubrimiento para aceros al carbono y baja aleacion. Resist.: 540 MPa
TeroMatec Excelente resistencia a alta compresion, como capa base y Cojin Terocote. Dureza: 2 capa-30 Rc
OA 3110 Eﬂ.‘;ﬂ%‘s‘iﬁﬂﬁ Aplicaciones como ruedas de puente rodante, pines de cucharén, zapatas de cintay | Lim. Elast. 430 MPa
A 311 ejes, dragas, rodillos inferiores de cucharones, ruedas de vagones, ruedas de bucket- | Elongacion: 29%
wheel, rueda guia, poleas de cable del “skip”. Corriente: CC (+)
Como reparacion y recubrimiento de aceros (carbono, baja aleacion, 12-14%Mn).
TeroMatec nasln%lenlin Alta aleacién acero-Mn. Ala resistencia a impacto / presiones. Dureza: 25- 28 HRc
OA 3220 Eutectig|Gastolin Aplicaciones en mineria y recuperacion de dientes y palas mecanicas, martillos tritu- 40-45 HRc en servicio
radores, cilindros y rodillos, barras de rotor, garras, etc.
Uso como recubrimiento en aceros al carbono, baja aleacion y 12-14% Mn. Recubri-
TeroMatec - Z}ltento (_1uro d_e Carburos q,e Cromo. 55-60 HRG
OA 4601 Eutectic|Gastolin a reglstenma ala a}brasmn e Impactp. ' ) . . Corriente: CD (+)
Aplicaciones como trituradora de martillo, trituradora secundaria, equipos de movi-
miento de tierra y de reparacion de carretas.
Uso como recubrimiento para aceros al carbono y fundicion.
Aleacién con particulas de Diamax duras dispersas en una base de cobre. Alta resis- | Resist.: 700 MPa
DrillTec 8800 Eﬂféﬂ%‘;ﬁﬂﬁ tencia a la abrasion/Accion cortante. Dureza: 75 Rc
Aplicaciones en taladros, placas de desgaste, equipos de manipulacion de tuberias, Tipo de flama: neutra
equipos, barrenas, escariadores, dientes de cuchara, equipo de movimiento de tierra.
Uso como recubrimiento para acero al carbono, inoxidables y fundiciones de hierro. .
Aleacion base Ni-Cr con carburos de tungsteno. Alta resistencia a la abrasién y Dureza: 38 HRc
Xuper ElastoDur Castwiin[Butectic - ’ Dureza Carburos : 2.300 HV
7888 LT E““’“%s“’"" Zro_smn_. L - . . ) . Granulmetria de los carbu-
plicaciones en mineria: estabilizadores, dientes, perforaciones de petroleo, estabili- .
: ros: 0,2 - 0,1 mm.
zadores, brocas y matrtillos.

Los valores de las tablas son referenciales
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Sistema de metalizado EutectalCasioln

PROCESO DE METALIZADO

Es la proyeccion térmica de una superficie con un
material metalico o no metalico, calentado hasta el
estado semi-fundido o fundido y propulsado como
particulas individuales o gotas hacia una superficie
denominada sustrato.

Este proceso permite proteger piezas nuevas y
recuperar aquellas con desgaste provocados por la
corrosion, erosion, abrasion, friccion, cavitacion,
temperaturas, entre otros.

Caracteristicas

» Enganche mecanico y/o difusion, no hay fusion de
la capa con el sustrato.

« Permiten recubrir cualquier tipo de material.

« Se puede proyectar practicamente cualquier tipo de
material y aleacion.

« El sustrato no sufre alteraciones térmicas.

* Es un proceso faciimente automatizable.

» Muy flexible y de muy facil aplicacion. Abrasion Erosion Impacto
 Gran precision y calidad.
» Reconstruccion y proteccion de piezas.

Friccion Calor y Corrosion Cavitacion

CASTODYN DS 8000
Descripcion

Equipo para recubrimiento y reconstitucién de piezas metalicas nuevas y con
desgaste, mediante sistema oxiacetilénico de proyeccion térmica en “frio” (200°C)
de aleaciones especiales, donde el material es depositado en estado fundido o
semi-fundido, el cual se adhiere mecanicamente proyectando en una superficie
preparada. Para aplicaciones de recuperacion y proteccién antidesgaste de una
amplia gamma de metales base, frente a los principales mecanismos de deterioro
de la industria: corrosion, erosion, abrasion, calor entre otros.

Ventajas

 Equipo portatil, ligero y de facil manejo.

» Amplia gama de aplicaciones de aleaciones metalicas, ceramicas y poliméricas.

* Proyeccion de hasta 3,5 Kg/hora.

» No hay afectacion térmica del metal base.

« Posibilidad de combinar facilmente el DS 8000 con diversos sistemas de
automatizacion.

« Con sus cuatro médulos de pulverizacion SSM estandar para cada solucion
Optima y precisa.

Incluye:

» Equipo de proyeccién Castodyn DS 8000. * Foto referencial
« Boquilla e inyector SSM-10.

« Kit de repuestos.

» Manémetro de regulacién de oxigeno.
» Maletin de trasporte.

Los valores de las tablas son referenciales
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POLVOS PARA METALIZADO CASTODYN DS 8000

Producto Marca Descripcion Propiedades
Uso en reparacion y recubrimiento para aceros al carbono, fundiciones y alea-
ciones de cobre.
Liga de metal patentada (Babbit). Friccion metal-metal. Requiere Ultrabond .?:r:qezan?;x Tn?a 120°C
BabTec 29240 2::;:;.%:: Eamone | 50000, P

Aplicaciones en metales de descanso para ejes, turbinas, generadores
eléctricos, cajas de cambio, recubrimiento de diametros interior, superficie de
rodamientos de rodillos, chaveteros.

Limite de espesor 6 mm”

CorResist 29230

CGastolin|Eutectic
Eutectic|Castolin

Uso en recubrimiento para aceros al carbono, galvanizados, fundiciones.
Polvo puro de zinc de Alta resistencia a ambientes marinos, Industriales y
himedos (PH 6 - 12).

Aplicacion en estructuras de acero, restauracion de chapas galvanizadas,
valvulas y cascos de embarcaciones. Proteccion de cordones de soldadura de
chapas galvanizadas.

Dureza 90HB
Temperatura maxima 60°C
Limite de espesor 1,3 mm

Proxon 21021

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso en reparacion y recubrimiento para aceros al carbono, galvanizados,
fundiciones. Aleaciones de cobre (no puro), ni magnesio.

Capa base de aleacion de alta adherencia, con alta resistencia a la compresién
y desgaste friccional y reconstruccion.

Aplicaciones en Impulsores, ejes de bomba, anillos de desgaste. Las
aplicaciones incluyen asientos de prensa, guias de deslizamiento, superficies
deslizantes, cojinetes y correccion de errores de mecanizado.

Dureza: HRB 165
Temperatura maxima: 540°C
Limite de espesor: 6,3 mm

Proxon 21022

Gastolin|Eutectic
Eutectlic|Gastolin

&

Uso en reparacion y recubrimiento para aceros al carbono, galvanizados, fundi-
ciones. Aleaciones de cobre (no puro), ni magnesio.

Version modificada de Proxon 21021 Cr,Bo,Si, con mejor maquinabilidad y
temperatura de servicio.

Aplicacion en cojinete del eje de la bomba encaja, pistones de la bomba, ejes
del impulsor, ejes del motor eléctrico, campanas de extremo, eje de amoladora,
rodamientos, taladro de puas de prensa.

Dureza: 145 HB

Temp. de aplicacion: hasta 250°C
Temp. méaxima de servicio: 650°C
Limite de espesor: 6.5 mm

Proxon 21031

Gastolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

-

Uso como recubrimiento de aceros al carbono, baja aleacién e inoxidables
Alta resistencia a la corrosion a altas temperaturas. Recomendado como capa
adhesiva para ceramica 25xxx. ‘Recomendado como capa adhesiva para
rangos Temp. 649 ° - 973 ° C.

Aplicaciones en cojinetes y mufiones del mango, mufiones, alabes del ventila-
dor, anillos de desgaste, camisas del eje y carreras de rodillos.

Dureza: 92 RB
Temp. méaxima de servicio: 760°C

Proxon 21032 S

Gastolin|Eutectic
Eutectic|Castolin

-

Uso como recubrimiento ferroso y no ferroso.

Resistencia a corrosion acida y a la abrasion.

Aplicacion en piezas de bombas y piezas de maquinas usadas en la industria
de papel, mezcladoras, intercambiadores de calor.

Dureza:30HRc
Temp. maxima de servicio: 650°C
Limite de espesor: 6,3 mm

Proxon 21041

CGastolin|Eutectic
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-

Uso como recubrimiento Ferroso y no ferroso,.
Alta resistencia a la abrasién, corrosion y erosion.
Aplicacion en anillos, sellos, ejes de la bombas y aspas de ventilador.

Dureza:32 Rc

Temp. maxima de servicio:
650°C

Limite de espesor del deposi-
to: 2,5 mm

Proxon 21071

Gastolin|Eutectic
Eutectlic|Gastolin

&

Uso como recubrimiento para aceros al carbono y aleaciones de cobre.

Polvo autoadhesivo del tipo bronce-aluminio. Excelente resistencia a la corro-
sién generalizada, corrosion maritima y friccion. Excelente maquinado.
Aplicaciones en mancales de baja dureza, sellos de bombas, piezas de valvulas
y piezas maritimas.

Limite de espesor: 6,3 mm
Dureza:100 HBTemp. maxima
de servicio: 370°C

MetaCeram 25010

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

0

Uso como recubrimiento duro. Material base: Ultrabond 50000, Proxon 21021,
Proxon 21031.

Alta resistencia al aislamiento térmico (Tmax. 1650°C), eléctrico, Erosion y abra-
sion. No impacto

Ejes de bombas, boquillas de crisoles de fundicién, mango de ejes de motores
eléctricos donde se requiere aislacion de corrientes parasitas, sellos de bomba y
impulsores.

Dureza: 50 HRc
Temp. Max.: 1650°C
Limite de espesor: 0,5mm

MetaCeram 25030

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

&

Uso como recubrimiento duro. Material base: Ultrabond 50000, Proxon 21021,
Proxon 21031.

Alta resistencia a la abrasion y corrosion. No impacto.

Sellos de bombas, especialmente en liquidos abrasivos y corrosivos, cuerpos de
bombas de fierro fundido, rodillos de impresion y alimentadores de papel.

Dureza: 60 HB

Temp. Maxima: 1.090°C
Temp. de fusién: 150°C
Limite de espesor: 0,5mm

MetaCeram 25040

CGastolin| Eutectic
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&

Uso como recubrimiento duro. Material base: Ultrabond 50000, Proxon 21021,
Proxon 21031.

Excelente resistencia a la abrasion por particulas finas. No impacto.

Camisas de bombas, valvulas, hélices de barcos y aspas de turbinas de agua.

Dureza: 55 HRc
Temp. Max.: 538°C
Limite de espesor: 0,5mm

Los valores de las tablas son referenciales
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Sistema de metalizado

SUPERJET EUTALLOY S

Descripcion

Equipo para recubrimiento y reconstitucion de piezas metalicas nuevas y con des-
gaste, mediante sistema oxiacetilénico de proyeccion térmica en caliente (850°C)
de aleaciones especiales, donde el material es depositado en estado fundido, el

Castolin| Eutectic
Eutectic|GCastolin

cual se adhiere metalurgicamente por difusion una superficie preparada.

Ventajas

» Equipo portatil, ligero y de facil manejo.

» Amplia gama de aplicaciones de aleaciones metélicas.

* Proyeccion de hasta 4 Kg/hora.

« El procedimiento Eutalloy esté espesores entre 0.1-3 mm., en una sola pasada.
« Anclaje fuerte por difusion, sin fundir el substrato.

» Recuperacion de la mas amplia gamma de metales base.

* Proteccién antidesgaste de los principales mecanismos de deterioro de la

industria.

Incluye

* Antorcha con escudos de calor.

» 3 ensambles de puntas para diferentes tamafios de flama.

« Kit de accesorios: llave inglesa ajustable, encendedor de chispa, para soldar,

coples para mangueras, set de limpia boquillas, set de limpia inyectores,
destornillador especial, varilla de limpieza, set de limpiadores teflon.
» Maletin de transporte

POLVOS PARA METALIZADO SUPERJET EUTALLOY S

* Foto referencial

Producto

Marca

Descripcion

Propiedades

BoroTec 10009

Uso en recubrimiento de aceros al carbon, inoxidables, fundiciones, aleaciones de
Niguel. No apto para aceros tratados térmicamente.

Excelente ductibilidad, alta resistencia al impacto, erosion, traccion, friccion metal-metal y

de oxidacion y altas temperaturas.

Recuperacioén de levas, empujadores, paradas, guia ruedas, removedor de piedra de la
torta de Filterpress para molino de aztcar, tornillo de decantacién, puerta de vapor com-
ponentes. Elementos de recubrimiento sujeto a la friccion mandriles, tappets y moldes.

Dureza: 60 Rc

Temp. Max.: 550°C
Limite de espesor: 1,5mm
Composicion: Ni + 27%
(Cr,B,Si,Fe,C)

BronzoChrom

10185

CGastolin| Eutectic
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Uso en reparacion y recubrimiento de aceros al carbono, inoxidable, fundicion, y niquel.
No para aceros tratados térmicamente. Aleacion base Nickel.

Alta resistencia al desgaste, friccion, corrosion, oxidacion, incluso a altas temperaturas.
Capa de amortiguacion de otros Eutalloy més duros.

Aplicaciones como recubrimiento de moldes de hierro fundido y acero para material
plastico y vidrio. Arboles de recubrimiento, excéntricos, cojinetes, estabilizadores de
perforacion, etc.

Dureza: 42 Rc
Temp.Max.: 760°C
Composicion: Ni + 4%
(B, Si, Fe)

ChromTec 10680

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para reparacion de aceros al carbono, inoxidable, fundicion y aleaciones de niquel.
No aceros tratados térmicamente. Reconstruccion de fundiciones.

Méaxima resistencia a la corrosion, excelente maquinabilidad.

Aplicaciones como construccion general y restauracion dimensional para piezas de
hierro fundido y acero tales como: Ejes de engranajes, Patrones, Embragues, Plantillas.

Dureza: 95 RB

Resist. cort.: 520 MPa
Composicion: Ni + 5%
(B, Si, Fe)

NiTec 10224

CGastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para reparacion de aceros al carbono, inoxidable, fundicion y aleaciones de ni-
quel. No aceros tratados térmicamente. Excelente ductilidad, grandes espesores, dificil
alivio de tensiones. Alta resistencia al impacto, traccion, friccion metal-metal, oxidacion
con altas temperaturas.

Aplicaciones como patrones, embragues, engranajes, horquillas, bujes, guias, calas y
ganchos.

Dureza: 90 RB

Temp. Max: 760°C
Limite espesor: 10,0mm
Composicion: Ni + 4%
(B, Si, Fe)

TungTec 10112

Gastolin| Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso como recubrimiento, para aceros al carbono, inoxidable, fundicién y aleaciones de
niquel. Extraduro aleacion base niquel carburos de tungsteno Diamax(4).

Excelente resistencia a la abrasion severa/Erosion/Oxidacion. Alto nivel de esfuerzos.
Aplicaciones como paletas mezcladoras, tornillo de vuelos, barrena puntos, cadenas
transportadoras y brocas.

Dureza: 62 Rc
Temp. Max: 550°C
Composicion: We-W2C

Los valores de las tablas son referenciales
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EUTRONIC ARC SPRAY 4 HF

Descripcion

Equipo para recubrimiento y reconstitucion de piezas metélicas nuevas y con
desgaste. Es un proceso de proyeccion de dos alambres que se funden en un
arco eléctrico, el material fundido se pulveriza mediante el aire comprimido, sien-
do proyectado sobre una pieza debidamente preparada formando un depdsito o
recubrimiento. Los alambres energizados, uno positivo y el otro negativo, con-
vergen en la punta de la pistola generandose un cortocircuito a una temperatura
aproximada de 5.000°C siendo pulverizado y proyectado por el aire comprimido
a una velocidad aproximada de 100 metros por segundo

Ventajas:

» Equipo de proyeccién térmica que ofrece la mayor productividad (tasa de
deposito de 36 kg./hrs.)

« El proceso de pulverizacion de arco es proceso de pulverizacion térmica que
tiene las mayores tasas de pulverizacion y costos de funcionamiento mas bajos.

* No se usan gases inflamables.

* Proceso de pulverizacion en frio, no afecta al metal base.
« No requiere el uso de oxigeno, queroseno o un gas combustible que significa

revestimientos mas econémicos

» Recuperacion de la mas amplia gamma de metales base.

Sistema de metalizado

» Proteccion antidesgaste de los principales mecanismos de deterioro de la

industria.

Incluye

* Fuente de Poder EAS Power Source 4HF
 Alimentador de Alambres AS-4HF
» Pistola de Proyeccién GUN SPRAY 4HF

« Kit de Cables de Energia, Conduccion de Alambre y Aire de 5 mtrs. de largo

« Kit de Herramientas de Mantencion

* Foto referencial

ALAMBRES PARA METALIZADO EUTRONIC ARC SPRAY 4 HF

Producto

Marca

Descripcion

Propiedades

Eutronic Arc 500S

Castolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

Uso para reparacion en aceros al carbono, inoxidables, fundiciones, aluminio y aleacion
de niquel. Capa base para varias aleaciones. Recuperacién dimensional.

Resistencia a la oxidacion a altas temperaturas y choque térmico. No es auto-adhesivo
al tungsteno y cobre como metales base. Aplicacién como cama base de piezas en
general, recuperacion dimensional de partes y piezas y recuperacion de ejes.

Dureza: ~140 HB
Adherencia: ~62 MPa

Eutronic Arc 520S

CGastolin|Futectic
Eutectic|Gastolin

@

Uso como recubrimiento para aceros al carbono, inoxidables, fundiciones, aluminio y
aleaciones de niquel. Zinc puro. Alta resistencia a la oxidacion y corrosion atmosférica

y marina. Aplicaciones como revestimientos de partes y piezas en general, estructuras
metdlicas, tuberias, aplicaciones anticorrosion en el mar o en tierra. Puede ser utilizado
como Primer para superficies pintadas. Proteccion catddica en estructuras de hormigon.

Dureza: ~90 HB
Adherencia: ~8,5 MPa

Eutronic Arc 525S

CGastolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

&

Uso como recubrimiento para aceros al carbono, inoxidable, fundiciones, aluminio y
aleaciones de niquel. Aluminio puro. Alta tasa de adhesion, resistencia a la corrosion
atmosférica, quimica, maritima.

Aplicaciones como revestimientos de partes y piezas en general, estructuras metalicas,
tuberias, aplicaciones sumergidas en agua del mar, estructuras “off-shore”.

Dureza: ~120 HB
Adherecia: ~30 MPa

Eutronic Arc 561T

CGastolin|Eutectic
Eutectic|Gastolin

&

Uso para reparacion y recubrimiento para aceros al carbono, inoxidables y fundiciones.
Aleacion de inoxidable martensitico tipo 410 NiMo. Resistencia a la corrosion, desgaste
moderado. Recuperacién dimensional. Aplicaciones como rodamientos, resistencia al
desgaste en ciclones, ventiladores, equipos de prospeccion de petroleo y de bombeo.
Recuperacion de soportes y apoyos, cilindros de industria grafica, postes hidraulicos y
pistones, Ciguefiales, substitucién de cromo duro.

Dureza: ~38 HRc
Adherencia: ~30 MPa

Eutronic Arc 560S

Gastolin|Eutectic
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Uso para reparacion y recubrimiento para aceros al carbono, inoxidables y fundiciones.
Aleacion de inoxidable martensitico tipo 420 NiMo. Recuperacion dimensional. Resisten-
cia al desgaste y corrosién moderada.

Cilindros, Pistones, Revistas, Carneros hidraulicos y Cojinetes del cigiiefial.

Dureza: ~42 HRc
Adherencia: ~32 MPa

Eutronic Arc 551S

CGastolin|Futectic
Eutectic|Gastolin
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Uso para reparacion y recubrimiento para acero al carbono, fundicion de hierro, alea-
ciones de cobre y base niquel. Excelente resistencia a la compresion, friccion, corrosién
generalizada y maritima. Aplicaciones en cojinete, pistones, vastagos, etc. Reconstruc-
cion en piezas de aleaciones de cobre, sellos de bombas, piezas de valvulas y piezas
marinas, ejes propulsores y ejes de motores eléctricos.

Dureza: ~200 HB
Adherencia: ~42MPa

Eutronic Arc 593T

Castolin| Eutectic
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Uso como recubrimiento para aceros al carbono, fundicion de hierro, aleaciones de cobre
y base niquel. Alta resistencia a la erosion y choque térmico.

Aplicaciones en placas de enfriamiento en hornos de cemento, tubulacién de pared de
agua de calderas, digestores de produccion de celulosa, ciclones de alta temperatura, etc.

Dureza: ~63 HRc
Adherencia: ~35 MPa

Los valores de las tablas son referenciales
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Sistema de metalizado

SISTEMA HVOF EUTECTIC CJK-5

Descripcioén

El Kerosene 5 de CastoJet® - CIKS5 - es el dltimo Castolin Desarrollo eutéctico
de combustible de queroseno sistemas HVOF de alta presion (Oxy-Fuel de alta
velocidad). Los revestimientos puede ser comprimido estresado, permitiendo
capas gruesas que se aplicaran sin temor a desprendimientos.

Equipo con tecnologia facil de operar con reducciones de errores del operador,
para simplificar el mantenimiento y para obtener recubrimientos repetibles de
alta calidad.

Ventajas

« Facil de usar e intuitivo para operar.

» HVOF de alta presién alimentado con kerosene para recubrimientos de alta
calidad.

« El sistema produce los mas densos recubrimientos metélicos y de carburo.

* Recetas ilimitadas y registro de parametros para recubrimientos repetibles.

 Puesta en marcha segura y rapida que ahorra combustible y tiempo.

» Mantenimiento simplificado.

» Revestimientos gruesos de baja tension que estan en compresion.

» Recuperacion de la mas amplia gamma de metales base.

* Proteccién antidesgaste de los principales mecanismos de deterioro de la
industria.

Castolin| Eutectic:
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Incluye

* Foto referencial

* Pistola.

* Gas Box HMI Unit.

» Regulador de Alta Presién de Oxigeno.
» Mangueras y conexiones de 5 metros
* Interface de Control

* Alimentador de polvo

» Regulador de Nitrégeno

POLVOS PARA METALIZADO HVOF EUTECTIC CJK-5

Producto Descripcion

Propiedades

Uso como recubrimiento para acero al carbono, inoxidable, aleaciones Inco-
nel e Incoloy. Ambientes alcalinos, acidos, sal marina., Temp. Max.: 870°C
HVOF 55125 Apicacion en equipo de control de la contaminacion, digestores de molinos de
papel, equipo de proceso quimico, ambientes de alta temperatura, restaura-
cion dimensional de piezas de turbina Alloy 625 y ejes de bomba.

Dureza: 35 HRc
Adherencia: > 5.000 psi
Porosidad: < 3%

Uso como recubrmiento para acero al carbono e inoxidable.

Polvo de Carburo de Tungsteno -Cobalto- Cromo. Resistente a desgaste
general, corrosion. Temp. Max.: 500 °C.

HVOF 55586 Aplicacion en eje compresor, partes de extraccion de petroleo y gas,

véalvulas de bola y puerta, trenes de aterrizaje, Impulsores, rollos de papel.

Reemplazo de cromado duro.

Dureza: 59 - 67 HRc
Adherencia: > 10.000 psi
Porosidad: < 2%

PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS

Producto Descripcion

Propiedades

Pintura protectora para aplicar en zonas adyacentes al depésito por Metaliza-

Solucion 103 do. Proteccion de Hilos, chaveteros, pistas de rodamientos, etc.

Temperatura maxima de servicio : 300 °C

Cera microcristalina en barra, No toxica de gran poder de penetracién en
SealTec revestimientos por Metalizado. Se recomienda su uso en todo tipo de recubri-
mientos por rociado térmico, metalicos y ceramicos.

Temperatura maxima de servicio : 88 °C

Los valores de las tablas son referenciales
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ARCO DE PLASMA TRANSFERIDO (PTA)

Descripcion

El EuTronic GAP es el equipo de Proceso de Arco Transferido por Plasma.
(PTA) ideal para operaciones de unién y recubrimiento. En el Proceso GAP,
el plasma es enfocado mientras es forzado a través de un anodo resistente al
calor, causando un aumento considerable de la densidad del arco, la energia
y la temperatura. El relleno de soldadura. La aleacién de relleno de soldadu-
ra, en polvo o en forma de alambre frio, se transporta como gas atomizado
en la columna de arco de plasma con un gas protector protege. El arco de
plasmay la entrada de calor puede ser mucho mejor controlado que un arco
eléctrico convencional, reduciendo distorsiones y la dilucion al minimo.

Ventajas

* Alta densidad de energia en un arco extremadamente enfocado.

« Altas tasas de deposicion para tiempos de soldadura mas cortos

» Recubrimientos homogéneos, sin poros y sin salpicaduras.

* Dilucion mas baja, menor entrada de calor, distorsiones, calor y zonas
afectadas que cualquier otro proceso de soldadura por arco.

» Control ideal del espesor del deposito.

» Maxima pureza y rendimiento de la aleacion.

» Superficie mas lisa para menores costos de mecanizado.

» Reproducibilidad excepcional.

* Flexibilidad de la aleacion.

Sistema de metalizado

POLVOS PARA METALIZADO

* Foto referencial

Producto

Descripcion

Propiedades

Eutroloy 16001

Una aleacion de tipo cobalto 1 disefiada para aplicaciones de alta abrasion
y corrosion severa. Quimica nominal: Co + 48% (Cr, W, Fe, Si, Ni, Mo, Mn,
C) Aplicaciones tipicas: matrices de presion, asientos de valvulas, valvulas
de bola, tornillos de tornillo sin fin, aplicaciones de abrasion de esmerilado,
incluidas secas y erosién himeda.

Dureza: 52 HRc
Tamafio de Malla: 80 + 270 Mesh
Temp. Maxima:1800°F (980°C)

Eutroloy 16300LC

Polvo de acero inoxidable tipo 316L, atomizado con gas, para usar como
capa amortiguadora o cuando se requiere depdsito resistente a la corrosion
mecanizable. Quimica nominal: Fe + 30% (Cr, Ni, Mo) Aplicaciones tipicas:
Ideal para reconstruir ejes, cuerpos de valvulas, agitadores, paletas de
mezclador.

Dureza: 80 HRB
Tamafio de Malla: -80 + 270 Mesh
Temp. Maxima:1500°F (815°C)

Eutroloy PG 6503

Mezcla de 60% de carburo de tungsteno triturado mas aleacion de NiBSi
en polvo. Los recubrimientos son resistentes a la abrasion y la erosion pue-
de tolerar mayores niveles de impacto. Quimica nominal: 60% WC-W2C +
Ni, B, matriz Si. Aplicaciones tipicas: equipos de procesamiento de arena
de aceite, paletas mezcladoras.

Dureza: 50 HRB
Tamafio de Malla: -100 + 325 Mesh
Temp. Maxima:1200°F 650°C)

visitanos
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Los valores de las tablas son referenciales
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Mecatec

MECATEC 1

Caracteristicas

Producto en forma de pasta ideal para la reparacion de perforaciones, grietas y
recuperacion dimensional de piezas, depdsitos resistentes a la corrosion, para
ser aplicado en todo tipo de aceros y fierro fundido. La terminacion se le puede
dar con herramienta, piedra o en forma manual

Aplicacion
Para reparacioén de defectos en fundicién, reconstruccion y revestimiento de
piezas como: bases de maquinas, block de motores, block de fierro fundido y
tubos de acero.

Castolin| Eutectic:
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MECATEC 2

Caracteristicas

Producto en forma de pasta o liquido, con una alta resistencia as la corrosion en
medios liquidos con las siguientes concentraciones: NaCl 10%, Soda Caustica al
1%-10% y 60%, acido clorhidrico al 3,7% y 10%, &cido sulfarico al 10% y 30%,
agua de mar, petréleo y otros. La terminacion se le da con herramienta o piedra.

Aplicacion
Rotores de ejes, estanques, carcasas de bombas, y todo tipo de piezas en
contacto con sustancias liquidas.

MECATEC 3

Caracteristicas

Producto en forma de pasta o liquido reforzado con carburos de silicio, que
proporciona una altisima resistencia a la abrasion con una muy buena adherencia
. La terminacién es con piedra.

Aplicacion
Para revestimiento antidesgaste es piezas como: carcasas de bombas, cajones
de descarga de material y mezcladores.

MECAWEAR 300

Caracteristicas

Especialmente formulado para proteger superficies de trabajo contra desgaste
por abrasién y erosion. Matriz de polimero reforzada con carburos de silicio,
tecnologia que evita la fragilidad y aumenta la resistencia al impacto. Facilimente
aplicable con brocha o con sistema de proyeccion MeCaSpray.

Aplicacion
Ciclones, tolvas, canaletas, conductos, sinfines, transportador de tornillo, aspas
de ventilador, carcasas de bomba y revestimiento.

MECAWEAR 350

Caracteristicas

Pelicula con la més alta resistencia a la abrasion y altas temperaturas (150°C
para servicios himedos). Posee una matriz de polimero reforzada con carburo
de silicio de tamafio fino y ceramica de aluminio. Facilmente aplicable con brocha
0 con sistema de proyeccion MeCaSpray.

Aplicacién
Conductos, placa de desgaste, calentador de aire,
pulverizadores,separadores de cenizas volantes

ciclones,

MECACORR 700

Caracteristicas

Revestimiento compuesto de polimero ceramico con aditivos, que logran
excelente proteccion anti desgaste por agentes corrosivos en general. Resistencia
para la restauracion y proteccion de sustratos metalicos y de hormigdn sometidos
a erosion, corrosion y ataque quimico. Facilmente aplicable con brocha o con
sistema de proyeccion MeCaSpray.

Aplicacion
Proteccion del hormigén, oleoductos, tuberia de drenaje, tanques de digestores,
compuertas.

MECACORR 780

Caracteristicas

Revestimiento compuesto de polimero ceramico con aditivos que logran exce-
lente proteccion anti desgaste por agentes corrosivos en general. La matriz es
disefiada para lograr la maxima proteccioén contra la corrosion y resistencia a
altas temperaturas en servicios de inmersion (180°C). Facilmente aplicable con
brocha o con sistema de proyeccién MeCaSpray.

Aplicacion
Forro del tanque, fregadoras, forro de tuberia, calentador de inmersion, forro de
pila, intercambiador de calor

Los valores de las tablas son referenciales

MECAWEAR A5 CON KEVLAR
Caracteristicas

Es una pasta de alto rendimiento, para una excelente proteccién contra el
desgaste. El producto incorpora cuatro componentes primarios: polimero de alto
rendimiento, una alta carga de alimina angular, carburos de silicio dentro de una
resina y fibras de Kevlar entrelazadas

Aplicacién
Codos de tuberia, tuberia de manejo de ceniza, bombas de lodos, transportadores
de tornillo, reparacion de baldosas de ceramica, canaletas, pulverizadores
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SOLDADORAS PROCESO ARCO MANUAL

. Proceso
Salida Entrada 5
e}
Modelo Cadigo Marca P}?gso _ g g
Tension de| Rango de Ciclo de f : = < &
salida Amperaje Trabajo Feses || Wl < ﬂé g
S = e
20% a 160 Amp
Handy Arc 160l ESAB-734004 Esab DC 20 - 160 Amp 100% a 63 Amp 1 220v 3 /
- f 35% a 180 Amp
Infinity 180 816451 Telwin DC |20 180 Amp| &5oe & 120 Amb 1 220v 6 v v
40% a 200 Amp
LHN 240l Plus ESAB-734215 Esab DC 10 - 200 Amp 60% a 163 Amp 1 220v 7 « /
Technology 238 ] 40% a 200 Amp
CEIGE 815545 Telwin DC (10 -200 Amp| 600 3 763 Amp 1 220v 7 v v
40% a 300 Amp
Renegade ES300 |ESAB-445100882| Esab DC 5-300 Amp 100% a 200 Amp 3 380V 15 « /
N 35% a 280 Amp
CST 280 907251 Miller DC [ 5-280AmP | 166053200 Amp | 3 380v | 186 v v
Dimension 652 : ) o 4
650CCICY 903379 Miller DC  [50-815Amp|100% a 650 Amp | ¥ 38ov | 247 v v v
SOLDADORAS PROCESO MIG
Salida Entrada 9 . E Y E . E
& 25 SE o
Modelo Cédigo Marca Plf 01 3 €5 EB = E
Tensi6n de | Rango de Ciclo de Fases| Voltaie 9 04 g -gu g B j—(“ =
salida Amperaje Trabajo ! > 2 P f;’
Technomig 215 : 20% a 180 Amp
Dual Synergic 816053 Telwin DC 20 - 220 Amp 60% a 105 Amp 1 220v 25 2 0.8-0.9
. . ESAB- 30% a 340 Am
Origo Mig C-340 349310830 Esab DC 40 - 340 Amp 60% a 250 AmB 3 380v | 120 4 0.8-12 12 |09-12
ESAB- 25% 230 Amp
Rebel EMP235IC 614620 Esab DC 5-250Amp | &oo 170 Amp 1 220v 24 2 0.8-1.2 1.2
’ : 35% a 350 Am
Supermig 380 822043 Telwin DC 40 - 350 Amp 60% a 260 AmB 3 380v 107 2 08-12 1.2 1.2

M)

-

Electrodos estr T
Aplicacionis,Esf
Ve he

|

l.-.

OERLIKON

Los valores de las tablas son referenciales
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Equipos para soldadura 35 @M'“ef
FUENTES DE PODER MULTIPROCESO

Salida Entrada Proceso
Modelo Cédigo Marca P;so = g £
Tension de Rango de Ciclo de Fases | Vvoltaie 9 § 2 o8 8
salida Amperaje Trabajo | < g =0 g
12 =
ESAB- 25% a 230 Amp
Rebel EMP235IC 614620 Esab DC 5-250Amp | §300 3170 Amp | 1 220v | 24 v v v
- : : ESAB- 60% a 400 Amp
Origo Mig 4004i * | ,s=Tenaar | Esab DC 20 - 400AMP | 1550045 300 Amp| 3 380v | 40 v v
' . .| ESAB- 60% a 500 Amp
Warrior 500i CC/CV *| 4eE350ea1 | Esab DC 16 - 500AMP | 160053400 Amp| 3 | 380V | 52 v v v
XMT 350 CC/CV * | 907161 Miller DC 5-425Amp | 60% a350Amp | 3 380v | 37 v v

(*) : Corresponde solo a las respectivas Fuentes de Poder. Debe agregarse Alimentadores, Cables y Accesorios dependiendo de los requerimientos.

MOTO SOLDADORAS
Proceso
- ) Rango de Ciclo de Salida Peso — o o
Modelo Cadigo Marca | Tipo Motor Amperaje Trabajo Auxiliar Kg. 3 g 9-(3 E
<8 Fa S
= o e
0,
Bobcat 250 10KW | 907211018 | Miler | Kohler | 40-250 Amp |100%@250AMP Y 4y \ya | 518 v v v
. . 100% a 400 Amp
Big Blue 500 CC 907185 Miller Deutz | 65-600Amp | "0, 500 amp. | 15 KVA 710 v v v
SOLDADORAS PROCESO TIG
Salida Entrada
o Peso
Model M . .
sl S arca Tension de Rango de Ciclo de Fases | Voltaie Kg.
salida Amperaje Trabajo J
Buddy Tig 160 HF 700300886 Esab DC 5-160Amp | 29763180 ﬁmg 1 220v 6
Caddy Tig 2200i ESAB-460450883 Esab DC 4-220Amp |2 %lefoAA%pp 1 220v 9
Superior TIG 252 AC/DC 816030-AC Telwin AC - DC 5-220Amp | 60% a250Amp| 1 220v 22
HF - AQUA
0,
Caddy Tig 2200wi AC/DC | ESAB-4690150884 Esab AC-DC 4-220Amp |22 ZzlzfoAA”;]pp 1| 220v 22
Syncrowave 250DX 907194 Miller DC 3-310Amp | 29003250 ﬁmg 1 220v 172

Los valores de las tablas son referenciales




Miller VicToR

Accesorios soldadura

THERMAL DYNAMICS .
ALIMENTADORES
a2 Capacidad Capacidad Velocidad Alambre
laalEle Citlye e Alambre mm Carrete m/min FEEl)
22-A 300615002 Miller 0.8-20 Hasta 22 Kg 1.8-19.0 19
Suitcase X-treme 12VS 300659 Miller 0.8-2.0 Hasta 15 Kg 1.3-19.8 16
PROCESO CORTE POR PLASMA - VICTOR
) 2T Corte Max. Ciclo :
Modelo / Tipo Marca Cadigo Beeemaikds Trabaijo Corriente Peso Torcha
CUTMASTER 52 (6M) 60% a 55A
30MM 380V SL60 Vicror 1-5130-2 12 mm 1000; 50A 380 v 19,5 Kg SL 60-75°
VICTOR THERMAL DYNAMICS. 0a
CUTMASTER 82 (6M)
40MM 380V SL60 Vicror 1-1130-2 20 mm 1%06)@3 65A 380 v 19,5 Kg SL 60-75°
VlCTOR THERMAL DYNAMICS., 0a 55A
CUTMASTER 152 (6M)
50MM 380V SL100 Victor 1-1730-2 30 mm 80% a 120A 380 v 28,1 Kg SL 100-75°
THERMAL DYNAMICS. 100% a 100A
VICTOR
CONSUMIBLES SL60 / SL100
) ) Boquilla de
O-Ring O-Rin Start Copade
Interiogr Exterigr Electrodo Cartridge sce%g‘?accci)gn Proteccion
Marca O-Ring Interior | O-Ring Exterior L”Z’,“S[‘Eﬁ,%ara Electrodo Start Cartridge Boquilla de corte con separacion | Copa de Proteccion
o 9-8209 (50A) + 9-8210 (60A)
Vicror Cadigo 8-3487 8-3486 8-3486 9-8215 9-8213 9-8231 (70A)  9-8211 (80 A) 9-8218
THERMAL DYNAMICS. 9-8212 (90-100 A) » 9-8253 (120 A)

Los valores de las tablas son referenciales
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Corte y soldadura oxigas

EQUIPOS OXIGAS AUTOMATICOS

Pantografo Magnético

Cadigo Descripcion Capacidad de Corte

Pantografo oxigas con seguidor magnético.
CG 2150-B Conexién 220 V. Hasta 100 mm
Capacidad de corte circular hasta 1700 mm

Equipos Oxicorte Recto

Codigo Descripcion Capacidad de Corte

Equipo Oxicorte Automatico Recto
CG-100 | 1 Soplete - Incluye Riel 1.8 mt 5-100 mm
Conexién 220V

Equipo Oxicorte Automatico Recto
CG-10011 2 Sopletes - Incluye Riel 1.8 mt 5-100 mm
Conexion 220V

Equipo Oxicorte Circular / Biselador

Cadigo Descripcion Capacidad de Corte

Equipo Oxicorte Automatico para Corte Circular y Biselado
CG2-11 1 Soplete - Sujecién con Iman - Diametro minimo 108 mm 6 - 50 mm
Conexién 220V

BOQUILLAS DE CORTE

Codigo Modelo Capacidad de Corte
1501200 6290-000NX 0-5mm
1501210 6290-00NX 5-10 mm
1501220 6290-0NX 10 - 15 mm
1501230 6290-1NX 15-25mm
1501240 6290-2NX 25-50 mm

VALVULAS SEGURIDAD ANTIRETROCESO DE LLAMA

Cadigo Descripcion

188-L 188-L VALVULA ANTIRRETROCESO SOPLETE GAS
188-R 188-R VALVULA ANTIRRETROCESO SOPLETE OXI
288-L 288-L VALVULA ANTIRRETROCESO REGULADOR GAS
288-R 288-R VALVULA ANTIRRETROCESO REGULADOR OXI

MANGUERA DUPLEX OXIGAS

Cadigo Descripcion
4300530-10 MANGUERA DUPLEX OXIGAS 1/4” X 10M C/FERRULES
4300530 MANGUERA DUPLEX OXIGAS 1/4” X 15M C/FERRULES
MDO 1/4X20 MANGUERA DUPLEX OXIGAS 1/4” X 20M C/FERRULES

Los valores de las tablas son referenciales



Torchas y accesorios

TORCHAS MIG
Numero Cadigo Descripcion
007070_TORBIN350.4 TORCHA MIG 350 AMP 4M MB36
2 007070_DIFGMB36 DIFUSOR DE GAS MB36 1
3 007070_PBM36/6 PORTA BOQUILLA M6 MB36
007070_PBM8 PORTA BOQUILLA M8 MB36
4 007070_BCOR-0.8 BOQUILLA M6 0,8MM MB36 2
007070_BCOR-0.9 BOQUILLA M6 0,9MM MB36 3
007070_BCOR-1.0 BOQUILLA M6 1,0MM MB36
007070_BCOR-1.2 BOQUILLA M6 1,2MM MB36
007070_BCOR-1.6 BOQUILLA M6 1,6MM MB36
3808 BOQUILLA M8 0,8MM MB36 4 S
3809 BOQUILLA M8 0,9MM MB36
3810.1 BOQUILLA M8 1,0MM MB36
3812-1 BOQUILLA M8 1,2MM MB36
5 007070_TOBBINZ36 TOBERA MB36
TORCHAS TIG
Numero Cadigo Descripcion
1 007071_WP26V12-2 | WP-26-V TORCHA TIG 200 AMP 4M REFRIG.AIRE
1 007071_WP18 WP-18-V TORCHA TIG 300 AMP 4M REFRIG.AGUA
2 18CG 18GC AISLADOR ESTANDAR WP17/18/19 9
3 10N23 10N23 PRENSATIG 1/16” WP17/18/16 2
10N24 10N24 PRENSA TIG 3/32" WP17/18/16
10N25 10N25 PRENSATIG 1/8” WP17/18/16
4 10N28 10N28 DIFUSOR TIG 1/8” WP17/18/26 10
10N31 10N31 DIFUSOR TIG 1/16” WP17/18/26 1
10N32 10N32 DIFUSOR TIG 3/32” WP17/18/26
5 10N46 10N46 CERAMICATIG TIG 1/2" WP17/18/26
10N45 10N45 CERAMICATIG TIG 5/8” WP17/18/26 5 4 3
54N63 54N63 AISLADOR GAS LENS WP17/18/26
45V25 45V25 GAS LENS 1/16 WP17/18/26
45V26 45V26 GAS LENS 3/32 WP17/18/26 8 7 6
8 54N14 54N14 CERAMICA GAS LENS 1/2" WP17/18/26
45V64 45V64 CERAMICA GAS LENS 3/32" XL WP17/18/26
53N87 53N87 CERAMICA GAS LENS 3/4” WP17/18/26
9 57Y02 57Y02 TAP LARGA TIG WP17/18/16
10 57Y04 57Y04 TAP CORTA TIG WP17/18/16

ACCESORIOS PARA SOLDAR

Modelo Cadigo

Descripcion

GC-3

Pinza Toma Tierra 300 Amperes Jackson

007070_PT300

Pinza Toma Tierra 300 Amperes

Pinzas Toma Tierra
GC-5

Pinza Toma Tierra 500 Amperes Jackson

007070_PT500

Pinza Toma Tierra 500 Amperes

007070_PORTAE300

Porta Electrodo 300 Amperes

AW-C Porta Electrodo 300 Amperes Jackson
Porta Electrodos 007070_PORTAE400 | Porta Electrodo 400 Amperes
A3-S Porta Electrodo 500 Amperes Jackson

Cable Soldar

007070_CABLE1/0-10

Cable soldar 1 x 50 mm2 (1/0awg) x 10m

007070_CABLE1/0-15

Cable soldar 1 x 50 mm2 (1/0awg) x 15m

007070_CABLE2/0-10

Cable soldar 1 x 70 mm2 (2/0awg) x 10m

007070_CABLE2/0-15

Cable soldar 1 x 70 mm2 (2/0awg) x 15m

Regulador / Flujometro

007070 _FLUJARGON

Regulador Flujometro Argén

Los valores de las tablas son referenciales
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Equipos de corte CNC ARCBRO
CRUISER-MINI
Caracteristicas Caracteristicas Cruiser Mini

* Auto-avance / Test / Retroceso /
Nesting.

* Proteccion de apagado.

* Precision de corte + 0,15 mm.

* Posicionamiento automatico.

* Imagen espejo.

* Funcién de Corte Plasma y Oxicorte.

» Antorcha motorizada.

» Compatible con uso de plasma,
Hypertherm y Thermadyne.

Voltaje de entrada

200V 50/60 Hz

Modo corte

Oxicorte / Plasma

Dimensiones de corte

Ancho 1.500 mm / Largo 3.000 mm (extendible
hasta 1.500 mm)

Pantalla

Led 7"

Velocidad de corte

Oxicorte: -0-1.000 mm/min
Plasma: 0- 8.000 mm/min

Potencia 200w
Sofware Fast-cam
Precision de corte 0.15 mm

Incluye Sensor de Altura (THC) Arcbro, para
corte en estaciones de Oxicorte y Plasma.

ARGVDIRV

Los valores de las tablas son referenciales

Mayor estabilidad y resistencia con el nuevo
disefo de riel de acero macizo extra fuerte,
con guias lineales de doble bola.

Brazo de Aluminio extra resistente, con un
disefio interior reforzado de 60x120mm

Alta velocidad y corte de
gran precision.
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ARULDIRUV

THUNDER X PRO

Equipos de corte CNC

Caracteristicas

* Auto-avance / Test / Retroceso / Nesting.

* Proteccién de apagado / cambio de
escala.

* Precision de corte + 0,2 mm.

* Posicionamiento automatico.

* Imagen espejo.

« Pértico de acero.

» Corte con oxigeno y plasma con funcion
on / off.

 Controlador de altura y tension de arco
(AVC) para Plasma y Oxicorte.

» Compatible con uso de plasma,
Hypertherm y Thermadyne.

Caracteristicas

Thunder X Pro

Modo corte

Oxicorte y/o Plasma

Dimensiones de corte

Ancho 3.000 mm (efectivo)
Largo 6.000mm (se puede extender 15 metros)

Velocidad de corte

0-12 mm/min.
(Max 24.000 mm/min)

Precision de corte

Oxicorte: 0-250 mm
Plasma: dependiendo del equipo de plasma

Espesor de corte

200w

Pantalla

LCD 7"

Modo avance

Doble motorizacion

Motor avance

Sistema de Encoder

THC

Capacidad / Arc

Sofware

Fast-cam

Riel y guia lineal extra reforzada, con disefio
en Doble V, para mejorar la calidad, rapidez
y precision en su desplazamiento.

A .‘A__A(R)

ARVDRUV

Pértico de disefio robusto y reforzado, para
soportar 2 estaciones (oxi y plasma), permite
lograr cortes con una resolucion de hasta
+0.2mm.

CNC de Alta Definicion con sensor de altura
(THC) .

Programacion de corte a

través de puerto USB

Los valores de las tablas son referenciales
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Soportes y alineadores para tuberias

SOPORTE HI JACK DISPOSITIVO DE SUJECION
FOLD-A-JACK

Caracteristicas ST-448

* 2.500 Ib (1.135 kg) de capacidad. Caracteristicas

* Se pliega para facilitar su almacenaje

* Base construida de tubo cuadrado de 1”

* Arandela de enclavamiento de accion rapida
* Tuberias hasta 24”

* Sostiene tuberias de hasta 12”

SUMNIER

HOLD-E - Prensa Caneria Inox 3% a 6”

Caracteristicas

» Abrasadera rapida y segura
*Sostiene tubos en soportes con cabezal en
V de %" hasta 6”

| ¥ [
ULTRA QWIK CLAMP ULTRA QWIK FIT FIT — UP CLAMP
Caracteristicas Caracteristicas Caracteristicas
» Montaje de tuberia a tuberia » Montaje de accesorio a accesorio * |deal para el montaje de flanges
» Montaje de tuberia a accesorios » Abrazadera rapida y precisa  Puntos de contacto de acero inoxidable
* Abrazadera rapida y precisa » Disefio compacto y robusto para trabajar » Operacioén de accién rapida
* Peso ligero para trabajo en altura en sitios estrechos. * 3 modelos de 2" a 12"
* Punto de contacto de acero inoxidable  Punto de contacto de acero inoxidable
*De1”a12” *De1"a12”
._q__l—-_
z I r
4B
» -
CLAMP CHAMP

Caracteristicas

* Solucién avanzada para montajes
problematicos.

* Construccion ultraligera

* Dispositivo de nivelacion y soporte
ajusta rapidamente y con precision los
espacios.

* Medida de 1” a 36”

* 3 Modelos

» Con extension 12”

Los valores de las tablas son referenciales



Soportes y alineadores para tuberias

CARRETILLAS

GRASSHOPPER CRICKET

Caracteristicas Caracteristicas

» Permite que solo un operador levante 900 kilos * Transporta tuberias de hasta 6 metros de largo y hasta 450 Kg.
* Trasporta tuberias de hasta 20” de diametro. * |deal para transporte de material en faena

* Transporta tuberias de hasta 12” de diametro.

ABRAZADERA NIVEL QUAD ADJUST-A-FLANGE
ROTATORIA DE TIERRA
« Tierra para soldar rotatoria » Con base magnética » Capacidad 450 kilos

0° 30° 45° 90°

ACCESORIOS DE CAMARA INERTE

BOLSAS PARA CAMARA INERTE NYLON EXPANSION PLUGS
* De 50 - 400 mm *» Tapon de Nylon
« Tela resistente al fuego *3/4”a4”

* Disponible hasta 2032 mm

iReduce tu consumo de Argon!

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl



Accesorios para montaje

PFAST - SISTEMA DE MONTAJE PARA EL SOLDADOR

Caracteristicas

» Mesa de alineacion profesional

» 75 a 90 juntas en turno de 8 horas

» Para accesorios de acero de carbono e inoxidable

iMontaje en un tiempo
Increible conun solo
operador!

MNER




meiabo

ESMERILES ANGULARES 5"

Esmeriles angulares

Datos Técnicos

Esmeril Angular
WP 12-125 Quick

Esmeril Angular
WA 12-125 Quick

Esmeril Angular
WEV 15-125 Quick

Cadigo MTB-600414000 MTB-600422010 MTB-600468000
@ de los discos abrasivos 125 mm /5" - 415" 125 mm /5" - 4v%5" 125 mm /5" - 415"
Potencia Nominal 1.250 W 1.250 W 1.550 W
Revoluciones en vacio 11.000 / min 11.000 / min 2.800 - 11.000 / min
Peso 2,4 kg 2,4 kg 2,5 kg

Ventajas

Interruptor Paddle con funcién hombre
muerto: manejo seguro gracias a su
interruptor ergonémico.

Alta vida util en aplicaciones exigentes.
Esmeril robusto y potente.

Gran capacidad de arrastre con regula-
cion de revoluciones.

Empufadura adicional VibraTech (MVT) de Metabo para amortiguar las vibraciones y trabajar comodamente en

funcionamiento continuo.

Sistema M-Quick de Metabo para un cambio del disco sin herramientas, mediante la tuerca de sujecion M-Quick.

Embriague de seguridad mecéanico S-automatic de Metabo: minimiza el contragolpe cuando se bloquea el disco,
permitiendo una maxima proteccion del usuario y continuar con el trabajo rapidamente.

ESMERILES ANGULARES 5"

Datos Técnicos

Esmeril Angular de cabeza plana
WEF 15-125 Quick

Esmeril Angular
WEPBA 17-125 Quick

Esmeril Angular
WEYV 15-125 Quick Inox Plus

Cadigo MTB-613082000 MTB-600548000 MTB-600572000
@ de los discos abrasivos 125 mm /5" - 415" 125 mm /5" - 4v%" 125 mm /5" - 415"
Potencia Nominal 1.550 W 1.700 W 1.550 W
Revoluciones en vacio 11.000 / min 11.000 / min 2.000-7.600 / min
Peso 2,7 kg 2,7 kg 2,5 kg

Ventajas

Gran capacidad de arrastre. Su cabeza
plana permite trabajar en angulos agu-
dos de hasta 43°

Interruptor Paddle con funcién hombre
muerto: manejo seguro gracias a su
interruptor ergonémico.

Tratamiento perfecto del metal gracias a
la regulacién de revoluciones.

Especialmente desarrollada para quitar
escoria de soldar, 6xidos y trabajar en
posiciones incomodas.

Embriague de seguridad mecanico S-automatic de Metabo: minimiza el contragol-
pe cuando se bloquea el disco, permitiendo una maxima proteccion del usuario y
continuar con el trabajo rapidamente.

Sistema M-Quick de Metabo para un cambio del disco sin herramientas, mediante la tuerca de sujecion M-Quick.

Embriague de seguridad mecéanico S-automatic de Metabo: minimiza el contragolpe cuando se bloquea el disco,
permitiendo una maxima proteccion del usuario y continuar con el trabajo rapidamente.

ESMERIL ANGULAR 5" A BATERIA

Datos Técnicos

Esmeril Angular a Bateria W 18 LTX 125

Caodigo

MTB-602174850

@ de los discos abrasivos

125 mm /5" - 4%%"

Tipo de bateria Li-lon / LiIHD
Tension de la bateria 18V
Revoluciones en vacio 8.000 / min
Peso con bateria 2,4 kg

Ventajas

Disefio delgado para un trabajo sin fatiga en elementos de construccion
estrechos o por encima de la cabeza posiciones incomodas.

Bateria girable para trabajar mejor en lugares estrechos.

Proteccion contra sobrecarga: protege al motor contra sobrecalentamiento.

Baterias con indicacion de carga disponible para controlar su estado y uso.

Bateria y cargador se venden por separado.

Los valores de las tablas son referenciales
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Esmeriles y tronzadoras

ESMERIL ANGULAR 7"

meiabo

Datos Técnicos

Esmeril Angular W 24-180 MVT

Esmeril Angular W 26-180 MVT

Cadigo

MTB-606466000

MTB-606473260

@ de los discos abrasivos I 7

Potencia Nominal 2.400 W 2.600 W

Revoluciones en vacio 8.500 / min 8.500 / min

Peso 5,7 kg 6,2 kg

Ventajas El interruptor de seguridad Metabo evita una conexion involuntaria | Interruptor hombre muerto para una alta proteccion del usuario.

Empufiadura adicional VibraTech (MVT) de Metabo para amortiguar las vibraciones y trabajar comodamente en funcionamiento

continuo.

Motor Marathon de Metabo con proteccién contra polvo para una mayor vida (til.

Empufiadura principal ajustable: alta seguridad y mejor manejo al cortar.

ESMERIL ANGULAR 9"

Datos Técnicos

Esmeril Angular WEA 26-230 MVT Quick

Cadigo

MTB-606476000

@ de los discos abrasivos o

Potencia Nominal 2.600 W

Revoluciones en vacio 6.600 / min

Peso 6,4 kg

Ventajas El mejor sistema antivibracion: autobalancer integrado reduce vibraciones

transmitidas al usuario, aumenta la vida util de la méaquina.

Empufiadura adicional VibraTech (MVT) de Metabo para amortiguar las
vibraciones y trabajar comodamente en funcionamiento continuo.

Motor Marathon de Metabo con proteccion contra polvo para una mayor vida Util.

Empufiadura principal ajustable: alta seguridad y mejor manejo al cortar.

TRONZADORA DE METAL 14~

Datos Técnicos

Tronzadora (Sensitiva) de Metal

Cadigo

MTB-602335000

@ de los discos abrasivos 14" x 1"
Potencia Nominal 2.300 W
Par de giros 18 Nm
Revoluciones en vacio 4,000 / min
Peso 16,9 kg

Ventajas

Para cortar de forma potente y rapida perfiles, tubos y barras de acero,
hierro fundido, aluminio y otros metales.

Dispositivo de sujecién rapida con adaptacion a inglete sin escalona-
mientos de -15° hasta 45°.

Limitador de profundidad de corte ajustable.

Alta seguridad gracias a la cubierta protectora de tronzado.

Los valores de las tablas son referenciales



meiabo

ESMERIL RECTO

Esmeril recto y taladros

Datos Técnicos

Esmeril Recto GE 710 Plus Esmeril Recto GE 950 G Plus

Codigo MTB-600616000 MTB-600618000

Potencia nominal 710 W 950 W

Torque 0,6 Nm 2,9 Nm

Revoluciones en vacio 10.000 — 30.500 / min 2.500 —8.700 / min

Peso 1,6 kg 1,7 kg

Ventajas Ideal para el trabajo con limas rotativas Alto torque ideal para trabajo con abanicos con mango.

Rueda de ajuste de velocidad para trabajar con las revoluciones adecuadas para cada tipo de material.

Botén de bloqueo de husillo para un cambio sencillo de la herramienta.

Desconexion de seguridad electrénica del motor cuando se bloquea la herramienta de insercién para un trabajo seguro.

TALADRO DE ROTACION

Datos Técnicos

Taladro de Rotacion BE 75 - 16

Cadigo

MTB-600580000

Potencia nominal 750 W

@ max. de perforacion en acero 16 mm

@ max. de perforacion en madera 50 mm

Revoluciones en vacio 0 — 660/min

Torque maximo 75 Nm

Peso 2,6 kg

Ventajas Embrague de seguridad S-automatic de Metabo: desacoplamiento mecani-

co cuando se bloquea la broca, para un trabajo seguro.

Maxima potencia incluso en rotacion a la izquierda, para desatornillar
tornillos forzados.

Electronica Vario (V) para trabajar con revoluciones adecuadas al material.

TALADRO / ATORNILLADOR A BATERIA

Datos Técnicos

Taladro/Atornillador a Bateria BS 18 LTX Quick

Caédigo

MTB-602193890

Tipo de bateria Li-lon/ LiHD
Tension de la bateria 118V

@ méax. de perforacién en acero 13 mm

@ max. de perforacion en madera 65 mm

Torque maximo 110 Nm
Revoluciones en vacio 0—500/0—1.700/min
Peso (con bateria) 2,3 kg

Ventajas

Sistema Quick de Metabo: Cambio rapido de brocas y puntas para
atornillar sin necesidad de usar herramienta.

Potente motor para perforar y atornillar rapidamente.

Electrénica Vario (V) para trabajar con revoluciones adecuadas al material.

Bateria y cargador se venden por separado.

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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Tratamiento de metal meiabo

TALADROS ELECTROMAGNETICOS

Datos Técnicos Taladro Electromagnético Taladro Electromagnético
MAG 32 MAG 50
Cadigo MTB-600635500 MTB-600636500
Potencia nominal 1.000 W 1.200 W
@ max. de perforacion c/broca saca nicleos 32 mm 50 mm
@ max. de perforacion c/broca espiral 13 mm 20 mm
Profundidad maxima de perforacion 50 mm 50 mm
Revoluciones en vacio 110 Nm 100 - 250/ 200 - 450/min
Peso 11,9 kg 12,7 kg
Ventajas Sistema de proteccion contra virutas montable Electronica Vario-Tacho-Constamatic (VTC) para
sin herramientas protege al usuario contra trabajar con revoluciones adecuadas al material.
virutas de metal.
Potente motor que brinda excelente rendimiento para perforaciones rapidas y precisas en acero.
Luz LED para facilitar el centrado en condiciones de poca luminosidad.
El sistema de proteccién arranca el motor solo al estar activado el iman.

BISELADORAS PARA METAL

Datos Técnicos Biseladora 10 mm Biseladora 15 mm
KFM 15-10 F KFM 16-15 F
Codigo MTB-601752500 MTB-601753500
Potencia nominal 1.550 W 1.600 W
Revoluciones en vacio 12.500/min 12.000/min
Max. altura de bisel 45° 10 mm 15 mm
Peso 4,9 kg 6,9 kg
Ventajas Realiza biseles de hasta 10 mm de altura. Realiza biseles de hasta 15 mm de altura.
Cabezal de fresado universal para todos los angulos de bisel de 0° a 90°.
Ajuste preciso del angulo de bisel directamente mediante la placa guia.
Graduacion de ajuste de profundidad de fresado en pasos de 0,1 mm.

ATractel /|

Los valores de las tablas son referenciales
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LIJADORA DE BANDA PARA TUBOS

Datos Técnicos

Lijadora de Cinta para Tubos RBE 9-60 Set

Cédigo

MTB-602183510

Tratamiento del metal

Potencia nominal 900 W

Velocidad de cinta en vacio 8 —14m/s

Dimensiones de la banda de lijar 30 x 533 mm

Diametro maximo del tubo 60 mm

Peso 3,1kg

Ventajas Lijadora de banda para tubos compacta con alta velocidad de banda para

un tratamiento 6ptimo de tubos de acero Inox.
Rueda de ajuste de velocidad para trabajar con las revoluciones adecua-
das al material.
Cambio de la banda de lijar sin herramientas y guia de la banda ajustable.
Arranque electrénico suave para una puesta en marcha sin contragolpes.
SATINADORA

Datos Técnicos

Satinadora SE 12-115 Set

Codigo

MTB-602115500

Potencia nominal 1.200 W
Revoluciones en vacio 900 — 2.800/min
Diametro de la muela abrasiva 100 — 200 mm
Ancho de la muela abrasiva 50 — 100 mm
Peso 3 kg

Ventajas Satinadora con gran capacidad de arrastre para rectificar, satinar, cepillar y
pulir acero Inox.
Rueda de ajuste de velocidad, para trabajar con las revoluciones adecua-
das al material.
Bloqueo del husillo y tuerca de sujecion sin herramientas para un cambio
rapido de rodillo.
Arranque electronico suave para una puesta en marcha sin contragolpes.
BATERIAS

Datos Técnicos

Bateria 18 V, 4,0
Ah, Li-Power

Bateria 18 V, 5,2 Bateria 18 V, 6,2
Ah, Li-Power Ah, Li-HD

Caodigo MTB-625591000 MTB-625592000 MTB-625341000
Tension de la bateria 18V 18V 18V
Capacidad de la bateria 4,0 Ah 5,2 Ah 6.2 Ah

Ventajas

Tecnologia Ultra-M; gestion inteligente de la bateria para una larga vida Util.

Tecnologia de carga “AIR COOLED”.

Indicacion de carga para controlar permanentemente su estado y uso.

Larga capacidad de almacenaje con una descarga propia practicamente nula.

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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Cargador de bateria metabo

CARGADOR DE BATERIA

Datos Técnicos Cargador de Bateria ASC 30 - 36 V EU, 14, 4-36
Codigo MTB-627044000
Tension de alimentacion 220V
Frecuencia de red 50 Hz
Ventajas Permite cargar todas las baterias Li-Power y LiHD entre 14,4y 36 V
Tecnologia de carga “AIR COOLED”.
Sistema de gestion de carga controlado por procesador.

MARTILLO COMBINADO 3,1 kg.

Datos Técnicos Modelo KHE 2660 QUICK
Codigo MTB-600663510
Energia maxima de impacto 3]

Potencia nominal absorbida 850 W
Revoluciones marcha en vacio 0 - 1100 rpm
Revoluciones en vacio 0 — 660/min

@ de perforacion en hormigén con
brocas de martillo

@ de perforacién en mamposteria
con coronas de perforacion

26 mm/11/32”

68 mm/211/16”

@ de perforacion en acero 13 mm/1/2"

@ de perforacion en madera blanda 32mm/11/4"

Alojamiento de la herramienta SDS-plus

Peso sin cable 3,1 kg

Ventajas Martillo combinado con 3 funciones: perforar con golpe, perforar y
cincelar

Mecanismo de percusion de alta potencia alojado con precision en una
carcasa de aleacién de aluminio: duradero y robusto

MARTILLO COMBINADO 6,2 kg.

Datos Técnicos KHE 5-40
Cadigo MTB-600687000
Energia maxima de impacto (EPTA)7.5J
Potencia hominal absorbida 1.010 W
Revoluciones marcha en vacio 200 - 350 rpm
Revoluciones en vacio 0 — 660/min

@ de perforacion en hormigén con
brocas de martillo

@ de perforacion en mamposteria
con coronas de perforacion

40 mm/19/16“

90 mm/39/16 “

Peso sin cable 6,2 kg
Longitud del cable 4m
Ventajas Martillo combinado con 2 funciones: perforar con golpe y cincelar

VibraTech (MVT) de Metabo: sistema amortiguador integrado y
empufadura adicional para reducir las vibraciones, protegen la
salud

visitanos

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales
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MARTILLO COMBINADO 9 kg.

Martillo combinado

Datos Técnicos

KHE 76

Cédigo

MTB-600341000

Energia maxima de impacto

(EPTA)11.9J

Potencia nominal absorbida 1.500 W
Revoluciones marcha en vacio 0 - 300 /min
Revoluciones en vacio 0 — 660/min
@ de perforacion en hormigon 50 mm
con brocas de martillo

Alojamiento de la herramientas DS-max
Peso sin cable 8,4 kg
Longitud del cable 6m

Electrénica de onda plena Vario-Tacho-Constamatic (VTC) para
trabajar con revoluciones adecuadas al material que permane-
cen constantes bajo carga

LIJADORA DE PARED Y TECHO

Datos Técnicos LSV 5-225
Cadigo MTB-600103000
Diametro del plato abrasivo 225 mm
Revoluciones marcha en vacio 1000 - 1650 /min
Potencia nominal absorbida 500 W
Potencia suministrada 270 W
Longitud de maquina posible 1.6m
Peso sin cable 3,8 kg
Longitud del cable 4m

Ventajas

Optimo balance al trabajar, ya que el punto de gravedad de la
maquina no esta en el cabezal.

Rectificado cerca del borde de aristas y pasajes - ahorra tiempo
y es efectivo

CORTADORA DE MUROS

Datos Técnicos MFE 65
Codigo MTB-600365000
Profundidad de corte ajustable 20 - 65 mm
Anchuras posibles de ranuras 3/9/17/29/33/37/41 mm
@ disco de cortar 230 mm
Potencia nominal absorbida 2400 W
Potencia suministrada 1600 W
Revoluciones marcha en vacio 6500 /min
Revoluciones bajo carga nominal 4600 /min
Par de giro 15 Nm
Peso sin cable 9.8 kg
Longitud del cable 4m

Ventajas

Ideal para instalaciones sanitarias para tender conductos de agua y tu-
bos detras del revoque con profundidades de fresado de hasta 65 mm.

Ancho de ranura y profundidad de corte ajustable.

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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Lijadora y martillo demoledor

MARTILLO DEMOLEDOR 11 kg.

Datos Técnicos MHE 96
Codigo MTB-600396000
Energia maxima de impacto 20J
Numero maxima de golpes 1950 /min
Potencia nominal absorbida 1600 W
Alojamiento de la herramienta SDS-Max
Peso sin cable 11 kg
Longitud del cable 6 m

Ventajas

VibraTech (MVT) de Metabo: sistema amortiguador integrado para
reducir las vibraciones, protegen la salud.

Electrénica de onda plena Vario-Tacho-Constamatic (VTC) para
trabajar con el nimero de golpes adecuado al material que permanece
constantes bajo carga.

meiabo

PULIDORA DE HORMIGON 4,8 KG.

Datos Técnicos RS 17-125
Codigo MTB-603822710
Muela @125 mm /5"
Esfuerzo de torsion 6 Nm /53 in-lbs
Sin velocidad de carga 8500 rpm
Potencia nominal de entrada 1.700 W
Potencia de salida 950 W
Peso sin cable 4.8 kg
Longitud del cable 4m

Ventajas

Para rectificar y remover efectivamente hormigén, solado y
recubrimientos con muelas huecas diamantadas.

Resultados 6ptimos de aspiracion: corona de la escobilla elastica en
la cubierta protectora que se adapta a cualquier superficie y altura de
segmento

ATORNILLADOR PARA CONSTRUCCION EN SECO 1,1 KG

Datos Técnicos SE4000
Cédigo MTB-620045000
Par de giro maximo. Blando 9 Nm
Revoluciones marcha en vacio 0 - 4400 /min
Potencia nominal absorbida 600 W
Potencia suministrada 275 W
Hexagono interior 1/4” (6,35 mm)
Peso sin cable 1,1 kg
Longitud del cable 5m

Ventajas

Atornilladores para obras en seco para planchas de fibra y yeso en
madera y metal; también adecuados para planchas de fibra de yeso en
subestructuras de metal.

Atornillado preciso gracias al tope de mesa de ajuste preciso y aco-
plamiento de garras silencioso.

Los valores de las tablas son referenciales
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MARTILLO COMBINADO SDS PLUS 3,3 KG.

Pulidora y martillo combinado

Datos Técnicos UHEV 2860-2 QUICK

Codigo MTB-600713500

Energia maxima de impacto 3.4
Numero maxima de golpes 4500 /min
Potencia nominal absorbida 1.100 W
Revoluciones marcha en vacio 0-900/0 -2100 /min
Revoluciones bajo carga nominal 00/ 2100 /min
Peso sin cable 3,3kg
Diametro del cuello de sujecion 50 mm

Ventajas
marchas y cincelar.

Martillo multiusos con 4 funciones: perforar con golpe, perforar con dos

perforar eficazmente madera

Engranaje de dos velocidades: dos velocidades de taladrado para

o0 metal.
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Discos abrasivos 54z

DISCOS DE CORTE

www.acerosotero.cl

Nueva etiqueta Antigua etiqueta

SG Elastic - Inox Metal - Alto Rendimiento

Cadigo

Descripcion

101015_61340412

DISCO CORTE LISO SG INOX/METAL 4.1/2"-1.0MM PFERD

001015_61340422

DISCO CORTE LISO SG INOX/METAL 4.1/2" - 1.6 MM PFERD

69901412 DISCO CORTE LISO SG INOX/METAL 7"-2,0MM PFERD
101015 61328422 DISCO CORTE LISO SG INOX/METAL 9"-2,5MM PFERD
66323572 DISCO CORTE SG-CHOP 14" X 2,8MM INOX PFERD
PSF - Inox Metal - Buen Rendimiento
Cadigo Descripcion

101013_61730100

DISCO CORTE LISO PSF INOX 4.1/2” - 1,0 MM PFERD

101012_61730026

DISCO CORTE LISO PSF METAL 4.1/2" - 2,4 MM PFERD

101013_61730122

DISCO CORTE LISO PSF INOX 4.1/2" - 2,4 MM PFERD

101013_61726121

DISCO CORTE LISO PSF INOX 7”-1,6 MM PFERD

61726122

DISCO CORTE LISO PSF INOX 7”-2,5 MM PFERD

101012_61726222

DISCO CORTE LISO PSF METAL 7” - 3,0 MM PFERD

101013_61728131

DISCO CORTE LISO PSF INOX 9" - 1,9 MM PFERD

101012_61728222

DISCO CORTE LISO PSF METAL 9” - 3,0 MM PFERD

DISCOS DE DESBASTE

DESBASTE TRADICIONAL - PSF - Inox Metal

Cadigo

Descripcion

101024_62011640

DISCO DESBASTE INOX / METAL 4.1/2" PFERD

101024_62017640

DISCO DESBASTE INOX / METAL 7" PFERD

101024_62023640

DISCO DESBASTE INOX / METAL 9" PFERD

DESBASTE LIJAS - POLIFAN SG Power - Alto Rendimiento

Cadigo Descripcion
67777115 DISCO POLIFAN 4.1/2” 240 SG-POWER PFERD
67689032 DISCO POLIFAN 4.1/2” Z40 SG-CURVE M PFERD
67689042 DISCO POLIFAN 4.1/2” Z40 SG-CURVE L PFERD

POLIFAN - PSF - Inox Metal - Buen Rendimiento

Cadigo Descripcion

101018 67764115

DISCO POLIFAN 4.1/2" Z 40 PSF PFERD

101018_67766115

DISCO POLIFAN 4.1/2" Z 60 PSF PFERD

101018_67768115

DISCO POLIFAN 4.1/2" 72 80 PSF PFERD

101018_69300356

DISCO POLIFAN 4.1/2" Z 120 PSF PFERD

101018_67764185

DISCO POLIFAN 7" Z 40 PSF PFERD

101018_67766185

DISCO POLIFAN 7" Z 60 PSF PFERD

101018_67768185

DISCO POLIFAN 7" Z 80 PSF PFERD

VILRRA
NEUMATICO

Los valores de las tablas son referenciales
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Gratas y limas rotativas

GRATAS
Gratas
Cadigo Descripcion
GP.43312001 GRATA CIRCULAR AC.TRENZADO 4.1/2" PFERD
GP.43309015 GRATA CIRCULAR AC.TRENZADO 7" PFERD
GP.43306031 GRATA COPAAC.TRENZADO 4.1/2" PFERD
GP.43302101 GRATA PIPELINE AC.TRENZADO 4.1/2” PFERD
GP.43303501 GRATA PIPELINE AC.TRENZADO 7” PFERD
GP.43673011 ESCOBILLAACERO C/MANGO ANGULADO PFERD
GP.43662003 ESCOBILLA MANUAL ACERO INOX PFERD

LIMAS ROTATIVAS

Limas Rotativas

Cadigo

Descripcion

Cadigo

Descripcion

SPG1020/6-D3P

LIMA ROTATIVAARBOL
C/PUNTA G 10X20MM
D3P PFERD

SKM1020/6-D3P

LIMA ROTATIVA CONICA
M 10X20MM 28° D3P
PFERD

RBF0618/6-D3P

LIMA ROTATIVAARBOL
C/RADIO F 6X18MM D3P
PFERD

KEL1230/6-D3P

LIMA ROTATIVA CONICA
REDONDA L 12X30MM
D3P PFERD

WRC1225/6-D3P

LIMAROTATIVA CIL.C/
RADIO C 12X25MM D3P
PFERD

TRE1220/6-D3P

LIMA ROTATIVA
OVALADA E 12X20MM
D3P PFERD

ZYA1225/6-D3P

LIMA ROTATIVA
CILINDRICA A 12X25MM
D3P PFERD

P LYES

CGastolin| Futectic:
Eutectic| GCastolin

ACEROS OTERO
DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO

Los valores de las tablas son referenciales
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Pulido

PFERD

ROTOFERA
Cadigo Descripcion
85102025 ROTOFERA MAMMUT MD10 380V/50HZ PFERD

Accesorios Rotofera

Cadigo Descripcion
86200014 10 ZGE G28 EMPUNADURA PFERD
86200013 12 ZGA G28 EMPUNADURA PFERD
86200313 ALMA 12 ZGA DIN10 G28 PFERD
86200613 FUNDA 12 ZGA DIN10 G28 PFERD
86300115 WZ 10B EMPUNADURA ANGULAR PFERD
86400160 BSG 10/35E APARATO LIJADOR DE BANDA PFERD

CONSUMIBLES PULIDO

Discos para Limpieza

Caodigo Descripcion
44692715 DISCO POLICLEAN PCLD 115/13 PFERD
44692150 DISCO POLICLEAN PCLS 15013/13 PFERD
42706713 PERNO SUJECION PCLB 6/13/13 PFERD

Ruedas de Lija Traslapada

Caodigo Descripcion
44725060 RUEDA TRASLAPADA 15030 A60 INOX PFERD
44724080 RUEDA TRASLAPADA 15030 A80 INOX PFERD
44724120 RUEDA TRASLAPADA 15030 A120 INOX PFERD
44601225 ADAPTADOR P/RUEDA TRASLAPADA 12MM PFERD

Ruedas Traslapadas (Abanicos)

Cadigo Descripcion
44504066 ABANICO MANGO METAL F5020 A60 PFERD
44504086 ABANICO MANGO METAL F5020 A80 PFERD
44504126 ABANICO MANGO METAL F5020 A120 PFERD
44640910 RUEDA PNG 10050/6 SIC GR100 PFERD
44640918 RUEDA PNG 10050/6 SIC GR180 PFERD
44781506 ABANICO ANGULAR FR WS 11520 A60 M14 PFERD
44781508 ABANICO ANGULAR FR WS 11520 A80 M14 PFERD

CONSUMIBLES PULIDORA-SATINADORA

Rodillos
Cadigo Descripcion
44783040 RODILLO LIJA FR-W 100100 A 40 PFERD ( 83167)
44783080 RODILLO LIJA FR-W 100100 A 80 PFERD
44641010 RODILLO POLINOX PNL-W 100100 A100 PFERD
44641028 RODILLO POLINOX PNL-W 100100 A280 PFERD
44641112 RODILLO POLINOX PNZ-W 100100 A F/120 PFERD

TRATAMIENTO QUIMICO SUPERFICIES ACERO INOXIDABLE

Tratamiento Quimico Superficies Acero Inoxidable

Cadigo Descripcion
QDIN_WELD1 CLEANWELD TB LIMPIADOR SOLDADURA 1K
QDIN_NEUTO05 NEUTRA CLEAN TB - NEUTRALIZANTE INOX (BID 5L)

QDIN_CLEANO5

CLEANOX TB - LIMPIADOR-ABRILLANTADOR INOX (BID 5L)

Los valores de las tablas son referenciales
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CONSUMIBLES PULIDO

Pulido

Discos Acondicionadores de Superficies con Velcro

Cadigo Descripcion

354230 DISCO POLIVLIES PVKR 4.1/2" GRUESO PFERD

297469 DISCO POLIVLIES PVKR 4.1/2" MEDIO PFERD

354254 DISCO POLIVLIES PVKR 4.1/2" FINO PFERD
42711154 PORTADISCOS POLIVLIES PVKRH 115 M14 PFERD

Discos Acondicionadores de Superficies para Perno Sujeciéon

Cadigo Descripcion
44693151 DISCO POLINOX PVR 15008-13 A 100 GRANO MEDIO PFERD
23600506 PERNO SUJECCION PVR 6/13 1-25 PFERD

Panetes Manuales Acondicionadores de Superficies

Cadigo Descripcion
44697118 PANO MANUAL POLINOX PVSK 150 A 180 GR180 PFERD
44697128 PANO MANUAL POLINOX PVSK 150 A 280 GR280 PFERD
44697640 PANO MANUAL POLINOX PVSK 150 C 400 GR400 PFERD

Sistema Pulido COMBICLICK

Cadigo Descripcion
64193003 DIS LIJA COMBICLICK 4.1/2" #36 CO-COOL PFERD
64193012 DIS LIJA COMBICLICK 4.1/2” #120 CO-COOL PFERD
64191022 DIS LIJA COMBICLICK 4.1/2" #220 A-COOL PFERD
44890150 DISCO RESPALDO GOMA 4.1/2" COMBICLICK PFERD
42002046 DISCO COMBICLICK 4.1/2" QUITA RAYAS PNER SIC F PFERD
42003015 DISCO COMBICLICK 4.1/2” FIELTRO FR PFERD

Pastas para Pulir

Cadigo Descripcion
44250004 PASTA PULIR - PULIDO ESPEJO TODO METAL - ROSADA PFERD
44250001 PASTA PULIR - PREPULIDO INOX/METAL - VERDE PFERD

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl



Dimensionado de planchas

iISOMOS ESPECIALISTAS

EN CORTE!

iIPONGANOS A PRIIIEBA'

La puntualidad en la entregay
precision en el corte, hace nque
- muchos confien en nosotros.

Aceros Estructurales
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EXVCTO Dimensionado de planchas

SOLUCIONES EN ACERO

PLANCHAS DIMENSIONADAS

Especificaciones Generales
Tolerancias Dimensionales | 1SO 9013:2017 Clase 2

Dimensiones A pedido segun formato de las planchas

Plasma de alta definicion,
oxicorte y guillotina

Aceros Disponibles Estructurales: ASTM A-36, ASTM A572
Alta resistencia mecanica:
Inoxidables: A-304, A-316

Sistemas de Corte

wi

Tolerancias dimensionales 1ISO 9013:2017 %

Dimensiones nominales ;

Efg%fng:e >0<3 >3<10 >10<35 >35<125 >125< 315 >315<1000 | =1000<2000 | =2000 <4000 "g

Desviaciones limites =

>0<1 £0,1 3 +0,4 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +0,9 |_"|'_|‘

>1<315 +0,2 +0,4 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +1 £1,1 8

>3,15<6,3 +0,5 +£0,7 0,8 +0,9 +11 +1.2 +13 +13 a—)

>6,3<10 - +1 +11 +13 +14 +15 £1,6 £1,7 &’
>10<50 - +1,8 £1,8 +18 £1,9 £23 +3 £4,2
>50 <100 - - 25 +25 +26 +3 +37 +4,9
>100 < 150 - - +3.2 +33 +3,4 +37 +4.4 +57
> 150 < 200 - - +4 +4 +4,1 +45 +52 +6,4
> 200 =250 - - - - - +52 +59 +72
> 250 < 300 . - - - - +6 +6,7 +£7,9

NOTA: Estas tolerancias solamente son aplicables en piezas cuya relacion longitud/an-
cho no exceda 4:1 y para logitudes de corte (circuferenciales) no inferiores a 350mm.
* Medidas en milimetros
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PLANCHAS PREPINTADAS wn
(@)
- gn - o
Especificaciones Generales (¢B]
Tolerancias Dimensionales | 1SO 9013:2017 Clase 2 cLé
Dimensiones A pedido segun formato de las planchas -
Preparacion Superficie Seguln norma SSPC §
Tipos de preparacion de Casi metal blanco (SP10), =
material Comercial (SP6)
Espesor de pintura Minimo 1,5 mils
Formato pinturas ; . o .
disponibles Anticorrosivo epoxico, Shop primer.
Aceros disponibles Estructurales: ASTM A-36, ASTM A572

Los valores de las tablas son referenciales




Planchas de acero estructural teOrO

aceros Otero

ASTM A36

Estado de Suministro: Laminado
Tolerancia: ASTM A6

Caracteristicas

Acero estructural de buena soldabilidad, adecuado para la fabricacion
de vigas soldadas para edificios, estructuras remachadas, y
atornilladas, bases de columnas, piezas para puentes y depositos de
combustibles.

Aplicaciones

Construccion de puentes, estanques, estructuras para industrias,
edificios, torres y aplicaciones estructurales en general.

Composicion Quimica (Valores tipicos)

i
Q % C % Mn % Si % P %S
E <0,29 0,80 - 1,20 <0,40 < 0,04 <0,05
-
H - 7 .
; Propiedades Mecanicas
= Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacién
HVJ! (Kg / mm2) MPa (Kg / mm2) MPa %
Wi 25,5 (min.) 250 (min.) 40,8 (min.) 400 (min.) 20 (min.)
o
b
8 Minimo Radio Interior de Plegado en Frio (**)
< Hasta 20 mm. Sobre 20 mm. Sobre 25 mm. hasta
(incl.) hasta 25mm (incl.) 50 mm. (incl.)
15xE 15xE 15xE

ASTM A572 GRADO 50

Estado de Suministro: Laminado.
Tolerancia: ASTM A6

Caracteristicas

Acero estructural ASTM A 572 Grado 50 soldable y de baja aleacion,
aleado con Niobio y Vanadio como afinadores de grano.

Aplicaciones

Sus mejores propiedades mecanicas, en comparacion con el producto
ASTM A 36, permiten reducir espesores y disminuir peso de estructuras
remachadas, apernadas o soldadas como por ejemplo: puentes,
carrocerias, equipos de transporte y estructuras en general.

Propiedades Mecanicas
Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacion
(Kg / mm?) MPa (Kg / mm?) MPa %
35 (min.) 345 (min.) 46 (min.) 450 (min.) 21 (min.)

www.acerosotero.cl

Minimo Radio Interior de Plegado en Frio (**)
Espesor E (mm.)

Hasta 20 mm. Sobre 20 mm. Sobre 25 mm. hasta
(incl.) hasta 25mm (incl.) 50 mm. (incl.)
(**) Los parametros de plegado indicados son perpendiculares al sentido de laminacion de la placa.
15xE 15xE 20xE (*) El fabricante se reserva el derecho de modificar la composicién quimica.

Composicion Quimica (*)
% C % Mn % Si % P % S % V % Nb
0,23 (méax.) 1,35 (max.) 0,40 (méax.) 0,04 (méax.) 0,05 (méax.) 0,01-015 0,005 - 0,05

Los valores de las tablas son referenciales




teOrO Canerias de acero carbono

CANERIAS SIN COSTURA - - SCH 40 SCH 80
ASTM A106 GRADO B N%'g?r]glrg) %igﬁgro Espesor Peso Modulo |Espesorde| Peso Modulo
de Pared Tebrico Resistente Pared Tedrico Resistente
Cumple Normas:
Pulgadas mm mm Kg x mt cm? mm Kg x mt cm?®
API 5L PSL1 grado B/ASTM A53 grado B y 513 577 127 0.66 373 162 078
579 26.7 2.87 1.68 1.16 3.91 2.19 1.40
Caracteristicas 1" 33.4 3.38 2.50 2.18 4.55 3.23 2.63
Cafierias sin costura grado B. Recubrimiento 1Y 42.2 3.56 3.38 3.85 4.85 4.47 4.78
externo con laca anticorrosiva. 1% 48.3 3.68 4.05 5.35 5.08 5.40 6.76
) ] 2 60.3 3.91 5.43 9.18 5.54 7.48 12.00
Aplicaciones 2 %" 73.0 5.16 8.62 17.40 7.01 11.41 21.90
Las cafierias son utilizadas especialmente 3" 88.9 5.49 11.28 28.30 7.62 15.27 36.50
para la conduccion de fluidos como agua y 315" 106.6 5.74 13.56 39.20 8.08 18.63 42.60
gas, sin embargo también se usan con fines 4 114.3 6.02 16.06 52.70 8.56 2231 70.00
estructurales. 5" 141.3 6.55 21.76 89.30 9.52 30.92 122.00
6” 168.3 7.11 28.23 139.00 10.97 42.56 200.00 3
8" 219.1 8.18 42.49 276.00 12.70 64.63 402.00 f_U
10” 273.1 9.27 60.23 490.00 15.09 95.87 747.00 '5
12” 323.9 10.30 79.70 771.00 17.50 131.71 1223.00 'U
14" 355.6 11.13 94.20 1006.00 19.06 157.80 1609.00 —1
S
(*) El didametro nominal de la cafieria no coincide con el diametro interno ni externo. ".z
ki
Propiedades Mecanicas Composiciéon Quimica 3
Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacion % C % Mn % Si % P % S th,
(min.) (Mpa) (min.) (Mpa) (min.)% <0,30 0,29 - 1,06 20,1 <0,035 <0,035 o
240 415 30 <<

LA\ = ] oW

EQUIPOS DE CORTE CNC

Los valores de las tablas son referenciales




Vigas soldadas EXVCTO

SOLUCIONES EN ACERO

Vigas
Soldadas

Exacto Soluciones en Acero, es la unidad de negocios de Ace-
ros Otero dedicada al servicio de corte y soldado de vigas con
personal altamente calificado e instalaciones de primer nivel.

Exacto brinda el servicio de soldaduras de vigas por arco su-
mergido con doble cabezal de vigas normadas, de cajén, de
grandes espesores 0 de seccion variable segun las necesi-
dades del cliente, todo esto a través de procesos, aceros e
insumos certificados y soldadores calificados.
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La planta de fabricacién de vigas trabaja en forma conjunta
con el departamento de control de calidad, el que cuenta con
modernos y versatiles instrumentos de medicion, con lo cual
se asegura que las vigas soldadas cumplan con los mayores
estandares de calidad.

La coordinacion con las diferentes areas de desarrollo, permi-
te a Exacto optimizar aprovechamientos en el corte de plan-
chas a través de software al mas alto nivel de especializacion.

Contamos con stock permanente en acero ASTM A-36 y
ASTM A-572 gr 50.

Ademas, todas nuestras vigas son fabricadas con soldadura
ESAB, la mayor empresa de soldaduras en el mundo.

Dentro de los servicios adicionales con las vigas podemos
ofrecer:

- Ensayos tintas penetrantes.
- Ensayos de ultrasonido.

Ensayos radiograficos.
- Elaboracién de dossier de calidad.

x% TO

SOLUCIONES EN ACERO

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales



Echro Vigas soldadas IN

SOLUCIONES EN ACERO

Especificaciones Generales

Tolerancias dimensionales Segln NCH 730.0f71
Tolerancias soldaduras: Seglin AWS D1.1 Ed. 2015

Largo: A pedido . t | |
Calidades normales: *A36 - A572 G50
* Producto fabricado a pedido segun disponibilidad de materia prima.
Nomenclatura te H
H: Alto (mm) - B:Ancho (mm) - e: Espesor ala (mm) - t: Espesor alma (mm) - Ix: Inercia eje x-x (cm4)
- Sx: Mddulo seccion eje x-x (cm3) - rx: Radio de giro eje x-x (cm) - ly: Inercia eje y-y (cm4) -
Sy: Médulo seccidn eje y-y (cm3) - ry: Radio de giro eje y-y (cm)
[ ]
i
%}
: - ©
Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm) | Peso (kg/m) | Area(cm?) [ Ix(cm* [ Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm*) Sy(cm?®) | ry(cm) ;
IN 20X50,1 200 150 18 6 50,1 63,8 4.707 471 8,6 1.013 14 3,98 t
IN 20X45,6 200 150 16 6 45,6 58,1 4.310 431 8,6 900 12 3,94 E
IN 20X41,1 200 150 14 6 41,1 52,3 3.894 389 8,6 788 11 3,88 "J;
IN 20X35,2 200 150 12 5 35,2 44,8 3.412 341 8,7 675 9 3,88 ":
IN 20X30,6 200 150 10 5 30,6 39,0 2.953 295 8,7 563 8 3,80 g
IN 20X26,1 200 150 8 5 26,1 33,2 2.473 247 8,6 450 6 3,68 8
IN 20X20,0 200 150 6 4 20,0 25,5 1.916 192 8,7 338 5 3,64 =T
IN 20X17,7 200 150 5 4 17,7 22,6 1.655 165 8,6 281 4 3,53
IN 20X29,2 200 150 10 4 29,2 37,2 2.904 290 8,8 563 8 3,89
IN 20X25,7 200 100 12 5 25,7 32,8 2.351 235 8,5 200 4 2,47
IN 20X22,8 200 100 10 5 22,8 29,0 2.050 205 8,4 167 3 2,40
IN 20X19,8 200 100 5 19,8 25,2 1.735 173 8,3 134 3 2,30
IN 20X16,8 200 100 5 16,8 21,4 1.406 141 8,1 100 2 2,16
IN 20X15,3 200 100 4 15,3 19,5 1.351 135 8,3 100 2 2,26
IN 20X13,8 200 100 5 4 13,8 17.6 1.179 118 8,2 83 2 2,18
IN 25X72,7 250 200 20 6 72,7 92,6 11.070 886 10,9 2.667 27 5,37
IN 25X66,6 250 200 18 6 66,6 84,8 10.198 816 11,0 2.400 24 5,32
IN 25X60,5 250 200 16 6 60,5 77,1 9.293 743 11,0 2.134 21 5,26 O
IN 25X57,1 250 200 16 4 57,1 72,7 9.120 730 11,2 2.133 21 5,42 =
IN 25X54.4 250 200 14 6 54,4 69,3 8.354 668 11,0 1.867 19 5,19 E
IN 25X48,3 250 200 12 6 48,3 61,6 7.380 590 10,9 1.600 16 5,10 +—
IN 25X46,6 250 200 12 5 46,6 59,3 7.284 583 11,1 1.600 16 5,19 8
IN 25X44,8 250 200 12 4 44,8 57,0 7.188 575 11,2 1.600 16 5,30 o
IN 25X40,4 250 200 10 5 40,4 51,5 6.270 502 11,0 1.334 13 5,09 E
IN 25X38,6 250 200 10 4 38,6 49,2 6.169 494 11,2 1.333 13 5,21 ©
IN 25X34,3 250 200 8 5 34,3 43,7 5.221 418 10,9 1.067 11 4,94 CU
IN 25X28,2 250 200 6 5 28,2 35,9 4.135 331 10,7 800 8 4,72 =
IN 25X52,5 250 150 18 6 525 66,8 7.771 622 10,8 1.013 14 3,89 =
IN 25X47,9 250 150 16 6 47,9 61,1 7.099 568 10,8 900 12 3,84 =
IN 25X43,4 250 150 14 6 43,4 55,3 6.402 512 10,8 788 11 3,77
IN 25X37,1 250 150 12 5 37,1 47,3 5.583 447 10,9 675 9 3,78
IN 25X35,4 250 150 12 4 35,4 45,0 5.487 439 11,0 675 9 3,87
IN 25X32,6 250 150 10 5 32,6 41,5 4.829 386 10,8 563 8 3,68
IN 25X30,8 250 150 10 4 30,8 39,2 4.728 378 11,0 563 8 3,79
IN 25X28,2 250 150 5 28,0 35,7 4.049 324 10,6 450 6 3,55
IN 25X23,5 250 150 5 23,5 29,9 3.241 259 10,4 338 5 3,36
IN 25X19,3 250 150 4 19,3 24,6 2.712 217 10,5 281 4 3,38
IN 25X27,7 250 100 12 5 27,7 35,3 3.882 311 10,5 200 4 2,38

Los valores de las tablas son referenciales




Vigas soldadas IN EXVCTO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm)| Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix(cm? | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm? Sy(cm?®) | ry(cm)

IN 25X24,7 250 100 10 5 24,7 31,5 3.389 271 10,4 167 3 2,,30

IN 25X22,9 250 100 10 4 22.9 29,2 3.287 263 10,6 167 3 2,39

IN 25X21,7 250 100 8 5 21,7 27,7 2.877 230 10,2 134 3 2,20

IN 25X18,8 250 100 6 5 18,8 23,9 2.348 188 9,9 100 2 2,05

IN 25X15,4 250 100 5 4 15,4 19,6 1.962 157 10,0 83 2 2,06

IN 30X102 300 250 22 8 102,0 130,5 22.416 1.494 13,1 5.730 46 6,63

IN 30X90,7 300 250 20 6 90,7 115,6 20.512 1.367 13,3 5.209 42 6,71

IN 30X83,1 300 250 18 6 83,1 105,8 18.837 1.256 13,3 4.688 38 6,66

IN 30X75,4 300 250 16 6 75,4 96,1 17.111 1.141 13,3 4.167 33 6,59

IN 30X67,8 300 250 14 6 67.8 86,3 15.332 1.022 13,3 3.646 29 6,50

IN 30X60,1 300 250 12 6 60,1 76,6 13.500 900 13,3 3.125 25 6,39

IN 30X52,4 300 250 10 6 52.4 66,8 11.614 774 13,2 2.605 21 6,24

3 IN 30X44,8 300 250 8 6 44,8 57,0 9.674 645 13,0 2.084 17 6,04

< IN 30X60,8 300 200 16 5 60,8 77,4 13.721 915 13,3 2.134 21 5,25

E IN 30X69,0 300 200 18 6 69.0 87,8 15.254 1.017 13,2 2.400 24 5,23

) ] IN 30X62,9 300 200 16 6 62,9 80,1 13.881 925 13,2 2.134 21 5,16

E IN 30X56,8 300 200 14 6 56,8 72,3 12.467 831 13,1 1.867 19 5,08

o IN 30X50,7 300 200 12 6 50,7 64,6 11.010 734 13,1 1.600 16 4,98

el IN 30X46,3 300 200 12 4 463 59,0 10.660 711 13,4 1.600 16 5,21

§ IN 30X44,6 300 200 10 6 44.6 56,8 9.511 634 12,9 1.334 13 4,85

(7] IN 30X40,2 300 200 10 4 40,2 51,2 9.145 610 13,4 1.333 13 5,10

é IN 30X34,0 300 200 8 4 34.0 43,4 7.586 506 13,2 1.067 11 4,96

IN 30X38,5 300 200 8 6 385 49,0 7.968 531 12,7 1.067 11 4,66

IN 30X30,1 300 200 6 5 30,1 38,4 6.182 412 12,7 800 8 4,57

IN 30X54,8 300 150 18 6 54,8 69,8 11.670 778 12,9 1.013 14 3,81

IN 30X50,3 300 150 16 6 50,3 64,1 10.651 710 12,9 900 12 3,75

IN 30X48,2 300 150 16 5 48.2 61,4 10.491 699 13,1 900 12 3,83

IN 30X45,8 300 150 14 6 458 58,3 9.602 640 12,8 788 11 3,68

IN 30X41,3 300 150 12 6 413 52,6 8.521 568 12,7 675 9 3,58

IN 30X36,9 300 150 12 4 36.9 47,0 8.170 545 13,2 675 9 3,79

IN 30X36,7 300 150 10 6 36.7 46,8 7.408 494 12,6 563 8 3,47

© IN 30X32,2 300 150 8 6 32,2 41,0 6.262 417 124 451 6 3,31

= IN 30X32,3 300 150 10 4 32.3 41,2 7.042 469 13,1 563 8 3,70

B IN 30X27,8 300 150 8 4 27.8 35,4 5.881 392 12,9 450 6 3,57

*5 IN 30X25,4 300 150 6 5 254 32,4 4.885 326 12,3 338 5 3,23

n IN 30X23,2 300 150 6 4 232 29,5 4.686 312 12,6 338 5 3,38

8 IN 30X24,5 300 100 10 4 245 31,2 4.938 329 12,6 167 3 2,31

(ab) IN 30X21,5 300 100 8 4 215 27,4 4.175 278 124 133 3 2,21

% IN 30X18,5 300 100 6 4 18.5 23,5 3.390 226 12,0 100 2 2,06

2 IN 30X17,0 300 100 5 4 17.0 21,6 2.989 199 11.8 83 2 1,97
=
=

Los valores de las tablas son referenciales




Echro Vigas soldadas IN

SOLUCIONES EN ACERO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm) | Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix(cm*) | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm?*) Sy(cm?®) | ry(cm)
IN 35X137 350 300 25 8 137,0 174,0 41.488 2.371 15,4 11.251 75 8,04
IN 35X123 350 300 22 8 123,0 156,5 37.466 2.141 15,5 9.901 66 7,95
IN 35X109 350 300 20 6 109,0 138,6 34.200 1.954 15,7 9.001 60 8,06
IN 35X99,6 350 300 18 6 99,6 126,8 31.338 1.791 15,7 8.101 54 7,99
IN 35X90,3 350 300 16 6 90,3 115,1 28.402 1.623 15,7 7.201 48 7,91
IN 35X81,1 350 300 14 6 81,1 103,3 25.391 1.451 15,7 6.301 42 7,81
IN 35X71,9 350 300 12 6 71,9 91,6 22.305 1.275 15,6 5.401 36 7,68
IN 35X62,6 350 300 10 6 62,6 79,8 19.142 1.094 15,5 4.501 30 7,51
IN 35X106 350 250 22 6 106,0 134,5 31.540 1.802 15,3 5.730 46 6,53
IN 35X93,1 350 250 20 6 93,1 118,6 28.748 1.643 15,6 5.209 42 6,63
IN 35X85,4 350 250 18 6 85,4 108,8 26.373 1.507 15,6 4.688 38 6,56
IN 35X77,8 350 250 16 6 77,8 99,1 23.936 1.368 15,5 4.167 33 6,49
IN 35X70,1 350 250 14 6 70,1 89,3 21.438 1.25 15,5 3.646 29 6,39 3
IN 35X62,5 350 250 12 6 62,5 79,6 18.876 1.079 15,4 3.126 25 6,27 -
IN 35X54,8 350 250 10 6 54,8 69,8 16.251 929 15,3 2.605 21 6,11 ;
IN 35X47,1 350 250 8 6 47,1 60,0 13.526 775 15,0 2.084 17 5,89 ]
IN 35X71,3 350 200 18 6 713 90,8 21.408 1.223 15,4 2.401 24 5,14 E
IN 35X65,2 350 200 16 6 65,2 83,1 19.470 1.113 15,3 2.134 21 5,07 T
IN 35X62,7 350 200 16 5 62,7 79,9 19.203 1.097 15,5 2.134 21 5,17 e
IN 35X59,1 350 200 14 6 59,1 75,3 17.484 999 15,2 1.867 19 4,98 §
IN 35X53,0 350 200 12 6 53,0 67,6 15.447 883 15,1 1.601 16 4,87 [<7)
IN 35X50,5 350 200 12 5 50,5 64,3 15.159 866 15,4 1.600 16 4,99 &’
IN 35X46,9 350 200 10 6 46,9 59,8 13.360 763 14,9 1.334 13 4,72
IN 35X41,8 350 200 10 4 41,8 53,2 12.761 729 15,5 1.334 13 5,01
IN 35X40,9 350 200 8 6 40,9 52,0 11.222 641 14,7 1.067 11 4,53
IN 35X35,6 350 200 8 4 35,6 45,4 10.601 606 15,3 1.067 11 4,85
IN 35X50,2 350 150 16 5 50,2 63,9 14.737 842 15,2 900 12 3,75
IN 35X43,6 350 150 12 6 43,6 55,6 12.019 687 14,7 676 9 3,49
IN 35X41,1 350 150 12 5 41,1 52,3 11.730 670 15,0 675 9 3,59
IN 35X39,1 350 150 10 6 39,1 49,8 10.469 598 14,5 563 8 3,36
IN 35X34,6 350 150 8 6 34,6 44,0 8.882 508 14,2 451 6 3,20
IN 35X33,9 350 150 10 4 33,9 43,2 9.870 564 15,1 563 8 3,61
IN 35X29,3 350 150 4 29,3 37,4 8.261 472 14,9 450 6 3,47
IN 35X27,4 350 150 5 27.4 34,9 6.935 396 14,1 338 5 3,11
IN 35X24,7 350 150 6 4 24,7 31,5 6.613 378 14,5 338 5 3,27
IN 35X31,6 350 100 2 5 31,6 40,3 8.301 474 14,4 200 4 2,23
IN 35X26,1 350 100 10 4 26,1 33,2 6.980 399 14,5 167 3 2,24
IN 35X23,0 350 100 8 4 23,0 29,4 5.921 338 14,2 134 3 2,13
IN 35X20,0 350 100 6 4 20,0 25,5 4.838 276 13,8 100 2 1,98

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales 57




Vigas soldadas IN EXVCTO

SOLUCIONES EN ACERO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm)| Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix(cm? | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm? Sy(cm?®) | ry(cm)

IN 40X140 400 300 25 8 140,0 178,0 55.671 2.784 17,7 11.251 75 7,95

IN 40X126 400 300 22 8 126,0 160,5 50.213 2.511 17,7 9.902 66 7,85

IN 40X111 400 300 20 6 11,0 141,6 45.693 2.285 18,0 9.001 60 7,97

IN 40X102 400 300 18 6 102,0 129.8 41.840 2.092 18,0 8.101 54 7,90

IN 40X92,7 400 300 16 6 92,7 118,1 37.902 1.895 17,9 7.201 48 7,81

IN 40X83,5 400 300 14 6 83,5 106,3 33.877 1.694 17,9 6.301 42 7,70

IN 40X74,2 400 300 12 6 74,2 94,6 29.764 1.488 17,7 5.401 36 7,56

IN 40X65 400 300 10 6 65,0 82,8 25.564 1.278 17,6 4.501 30 7,37

IN 40X109 400 250 22 8 109,0 138,5 42.345 2.117 17,5 5.731 46 6,43

IN 40X95,5 400 250 20 6 95,5 1216 38.466 1.923 17,8 5.209 42 6,54

IN 40X87,8 400 250 18 6 87,8 111,8 35.269 1.763 17,8 4.688 38 6,47

IN 40X80,1 400 250 16 6 80,1 102,1 32.000 1.600 17,7 4.167 33 6,39

3 IN 40X72,5 400 250 14 6 72,5 92,3 28.660 1.433 17,6 3.647 29 6,28

] IN 40X64,8 400 250 12 6 64,8 82,6 25.247 1.262 17,5 3.126 25 6,15

’5 IN 40X57,1 400 250 10 6 57,1 72,8 21.760 1.088 17,3 2.605 21 5,98

) ] IN 40X49,5 400 250 8 6 49,5 63,0 18.200 910 17,0 2.084 17 5,75

E IN 40X73,7 400 200 18 6 73,7 93,8 28.697 1.435 17,5 2.401 24 5,06

o IN 40X67,6 400 200 16 6 67,6 86,1 26.098 1.305 17,4 2.134 21 4,98

": IN 40X61,5 400 200 14 6 61,5 78,3 23.443 1.172 17,3 1.867 19 4,88

g IN 40X55,4 400 200 12 6 55,4 70,6 20.729 1.036 17,1 1.601 16 4,76

8 IN 40X52,4 400 200 12 5 52,4 66,8 20.286 1.014 17,4 1.600 16 4,89

=T IN 40X49,3 400 200 10 6 49,3 62,8 17.957 898 16,9 1.334 13 4,61

IN 40X46,3 400 200 10 5 46,3 59,0 17.500 875 17,2 1.334 13 4,75

IN 40X43,2 400 200 8 6 43,2 55,0 15.126 756 16,6 1.067 11 4,40

IN 40X37,2 400 200 8 4 37.2 47,4 14.182 709 17,3 1.067 11 4,75

IN 40X46,0 400 150 12 6 46,0 58,6 16.211 811 16,6 676 9 3,40

IN 40X41,4 400 150 10 6 41,4 52,8 14.154 708 16,4 563 8 3,27

IN 40X36,9 400 150 8 6 36,9 47,0 12.052 603 16,0 451 6 3,10

IN 40X29,4 400 150 6 5 29,4 37,4 9.420 471 15,9 338 5 3,01

IN 40X55,0 400 150 16 6 55,0 70,1 20.197 1.010 17,0 901 12 3,58

o IN 40X43,0 400 150 12 5 43,0 54,8 15.768 788 17,0 675 9 3,51

© IN 40X38,5 400 150 10 5 38,5 49,0 13.696 685 16,7 563 8 3,39

o IN 40X30,9 400 150 8 4 30,9 39,4 11.109 555 16,8 450 6 3,38

B IN 40X26,3 400 150 6 4 26,3 33,5 8.933 447 16,3 338 5 3,17

*5 IN 40X33,6 400 100 12 5 33,6 42,8 11.250 563 16,2 200 4 2,16

wn IN 40X30,6 400 100 10 5 30,6 39,0 9.893 495 15,9 167 3 2,07

8 IN 40X24,6 400 100 8 4 24,6 31,4 8.035 402 16,0 134 3 2,06

(ab) IN 40X21,6 400 100 6 4 21,6 27,5 6.604 330 15,5 100 2 1,91
o
=
=
=

LA MEJOR LINEA DE MAQUINAS PARA SOLDAR

Los valores de las tablas son referenciales




Echro Vigas soldadas IN

SOLUCIONES EN ACERO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm) | Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix(cm*) | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm?*) Sy(cm?®) | ry(cm)
IN 50X182 500 350 28 8 182,0 231,5 115.127 4.605 22,3 20.010 114 9,30
IN 50X166 500 350 25 8 166,0 211,0 104.877 4.195 22,3 17.867 102 9,20
IN 50X150 500 350 22 8 150,0 190,5 94.350 3.774 22,3 15.723 90 9,09
IN 50X139 500 350 20 8 139,0 176,8 87.176 3.487 22,2 14.294 82 8,99
IN 50X128 500 350 18 8 128,0 163,1 79.876 3.195 22,1 12.864 74 8,88
IN 50X117 500 350 16 8 117,0 149,4 72.449 2.898 22,0 11.435 65 8,75
IN 50X107 500 350 14 8 107,0 135,8 64.894 2.596 21,9 10.006 57 8,59
IN 50X95,8 500 350 12 8 95,8 122,1 57.210 2.288 21,6 8.577 49 8,38
IN 50X160 500 300 28 8 160,0 203,5 99.514 3.981 22,1 12.602 84 7,87
IN 50X146 500 300 25 8 146,0 186,0 90.763 3.631 22,1 11.252 75 7,78
IN 50X132 500 300 22 8 132,0 168,5 81.774 3.271 22,0 9.902 66 7,67
IN 50X123 500 300 20 8 123,0 156,8 76.649 3.026 22,0 9.002 60 7,58
IN 50X114 500 300 18 8 114,0 145,1 69.416 2.777 21,9 8.102 54 7,47 a
IN 50X105 500 300 16 8 105,0 133,4 63.075 2.523 21,7 7.202 48 7,35 f_ﬂ
IN 50X95,6 500 300 14 8 95,6 121,8 56.625 2.265 21,6 6.302 42 7,19 ;
IN 50X86,4 500 300 12 8 86,4 110,1 50.065 2.003 21,3 5.402 36 7,01 "d
IN 50X77,2 500 300 10 8 77,2 98,4 43.393 1.736 21,0 4.502 30 6,76 E
IN 50X115 500 250 22 8 115,0 146,5 69.199 2.768 21,7 5.731 46 6,26 "J;
IN 50X107 500 250 20 8 107,0 136,8 64.122 2.565 21,7 5.210 42 6,17 ki
IN 50X99,8 500 250 18 8 99,8 127,1 58.957 2.358 21,5 4.689 38 6,07 §
IN 50X92,2 500 250 16 8 92,2 117,4 53.702 2.148 21,4 4.169 33 5,96 (7]
IN 50X84,6 500 250 14 8 84,6 107,8 48.356 1.934 21,2 3.648 29 5,82 &’
IN 50X77,0 500 250 12 8 77,0 98,1 42.919 1.717 20,9 3.127 25 5,65
IN 50X69,4 500 250 10 8 69,4 88,4 37.389 1.496 20,6 2.606 21 5,43
IN 50X85,7 500 200 18 8 85,7 109,1 48.498 1.940 21,1 2.402 24 4,69
IN 50X79,6 500 200 16 8 79,6 101,4 44.328 1.773 20,9 2.135 21 4,59
IN 50X73,6 500 200 14 8 73,6 93,8 40.087 1.603 20,7 1.869 19 4,46
IN 50X67,6 500 200 12 8 67,6 86,1 35.773 1.431 20,4 1.602 16 4,31
IN 50X61,5 500 200 10 8 61,5 78,4 31.386 1.255 20,0 1.335 13 4,13
IN 50X72,3 500 200 16 6 72,3 92,1 42.620 1.705 21,5 2.134 21 481
IN 50X60,1 500 200 12 6 60,1 76,6 33.976 1.359 21,1 1.601 16 4,57
IN 50X50,2 500 200 10 5 50,2 64,0 28.621 1.145 21,1 1.334 13 4,57
IN 50X44,1 500 200 8 5 44,1 56,2 24.091 964 20,7 1.067 11 4,36 B
IN 50X59,7 500 150 16 6 59,7 76,1 33.246 1.330 20,9 901 12 3,44 O
IN 50X50,7 500 150 12 6 50,7 64,6 26.830 1.073 20,4 676 9 3,24 —_
IN 50X42,4 500 150 10 5 42,4 54,0 22.618 905 20,5 563 8 3,23 ..G_.)
IN 50X37,8 500 150 8 5 37,8 48,2 19.249 770 20,0 451 6 3,06 Uo_)
IN 50X74,6 550 200 16 6 74,6 95,1 52.588 1.912 23,5 2.134 21 4,74 (@)
IN 50X62,5 550 200 12 6 62,5 79,6 42.016 1.528 23,0 1.601 16 4,49 E
IN 50X52,2 550 200 10 5 52,2 66,5 35.367 1.286 23,1 1334 13 4,48 (&)
IN 50X46,1 550 200 8 5 46,1 58,7 29.848 1.085 22,5 1.067 11 4,26 CU
IN 50X62,1 550 150 16 6 62,1 79,1 41.179 1.497 22,8 901 12 3,38 ;
IN 50X53,0 550 150 12 6 53,0 67,6 33.331 1.212 22,2 676 9 3,16 ;
IN 50X44,4 550 150 10 5 44.4 56,5 28.076 1.021 22,3 563 8 3,16 ;
IN 50X39,8 550 150 8 5 39,8 50,7 23.972 872 21,7 451 6 2,98

Los valores de las tablas son referenciales




Vigas soldadas IN EXVCTO

SOLUCIONES EN ACERO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm)| Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix(cm? | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm? Sy(cm?®) | ry(cm)

IN 60X184 600 300 32 8 184,0 234,9 165.289 5.510 26,5 14.402 96 7,83

IN 60X166 600 300 28 8 166,0 2115 148.260 4,942 26,5 12.602 84 7,72

IN 60X152 600 300 25 8 152,0 194,0 135.154 4.505 26,4 11.252 75 7,62

IN 60X139 600 300 22 8 139,0 176,5 121.760 4.059 26,3 9.902 66 7,49

IN 60X129 600 300 20 8 129,0 164,8 112.668 3.756 26,1 9.002 60 7,39

IN 60X121 600 250 22 8 121,0 1545 103.376 3.446 25,9 5.732 46 6,09

IN 60X114 600 250 20 8 114,0 144,8 95.841 3.195 25,7 5.211 42 6,00

IN 60X106 600 250 18 8 106,0 135,1 88.198 2.940 25,5 4.690 38 5,89

IN 60X98,0 600 250 16 8 98,0 125,4 80.445 2.681 25,3 4.169 33 5,77

IN 60X91,0 600 250 14 8 91,0 115,8 72.582 2.419 25,0 3.648 29 5,61

IN 60X83,0 600 250 12 8 83,0 106,1 64.609 2.154 24,7 3.127 25 5,43

IN 60X77,0 600 200 16 6 77,0 98,1 63.745 2.125 25,5 2.134 21 4,66

3 IN 60X64,8 600 200 12 6 64,8 82,6 51.050 1.702 24,9 1.601 16 4,40

f_g IN 60X54,2 600 200 10 5 54,2 69,0 42.943 1.431 24,9 1.334 13 4,40

E IN 60X48,0 600 200 8 5 48,0 61,2 36.338 1.211 24,4 1.067 11 4,18

"d IN 60X64,4 600 150 16 6 64,4 82,1 50.099 1.670 24,7 901 12 3,31

E IN 60X55,4 600 150 12 6 55,4 70,6 40.676 1.356 24,0 676 9 3,10

",;; IN 60X46,3 600 150 10 5 46,3 59,0 34.240 1.141 24,1 563 8 3,09

bl IN 60X41,8 600 150 8 5 41,8 53,2 29328 978 23,5 451 6 2,91

§ IN 70X232 700 350 35 8 232,0 295,4 287.783 8.222 31,2 25.013 143 9,20

[<J) IN 70X216 700 350 32 8 216,0 2749 267.227 7.635 31,2 22.869 131 9,12

é IN 70X194 700 350 28 8 194,0 247,5 239.210 6.835 31,1 20.011 114 8,99

IN 70X178 700 350 25 8 178,0 227,0 217.735 6.221 31,0 17.867 102 8,87

IN 70X162 700 350 22 8 162,0 206,5 195.860 5.596 30,8 15.724 90 8,73

IN 70X159 700 300 25 8 159,0 202,0 189.246 5.407 30,6 11.253 75 7,46

IN 70X145 700 300 22 8 145,0 184,5 170.569 4.873 30,4 9.903 66 7,33

IN 70X136 700 300 20 8 136,0 172,8 157.926 4.512 30,2 9.003 60 7,22

IN 70X126 700 300 18 8 126,0 161,1 145.130 4.147 30,0 8.103 54 7,09

IN 70X117 700 300 16 8 117,0 149,4 132.178 3.777 29,7 7.203 48 6,94

IN 70X108 700 300 14 8 108,0 137,8 119.070 3.402 29,4 6.303 42 6,76

o IN 80X250 800 350 35 10 250,0 318,0 391.119 9.778 35,1 25.017 143 8,87

(@] IN 80X234 800 350 32 10 234,0 297,6 363.717 9.093 35,0 22.873 131 8,77

d IN 80X212 800 350 28 10 212,0 270,4 326.479 8.162 34,7 20.015 114 8,60

B IN 80X196 800 350 25 10 196,0 250,0 298.021 7.451 34,5 17.871 102 8,45

"5 IN 80X180 800 350 22 10 180,0 229,6 269.103 6.728 34,2 15.727 90 8,28

wn IN 80X177 800 300 25 10 177,0 225,0 260.469 6.512 34,0 11.256 75 7,07

8 IN 80X163 800 300 22 10 163,0 207,6 235.804 5.895 33,7 9.906 66 6,91

(ab] IN 80X154 800 300 20 10 154,0 196,0 219.141 5.479 33,4 9.006 60 6,78

% IN 80X145 800 300 18 10 145,0 184,4 202.303 5.058 33,1 8.106 54 6,63

- IN 80X136 800 300 16 10 136,0 172,8 185.287 4.632 32,7 7.206 48 6,46

§ IN 80X127 800 300 14 10 127,0 161,2 168.093 4.202 32,3 6.306 42 6,25
=

Los valores de las tablas son referenciales




Echro Vigas soldadas IN

SOLUCIONES EN ACERO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm)| Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix (cm* | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm?* Sy(cm?®) | ry(cm)
IN 90X328 900 400 40 12 328,0 418,4 647.243 14.383 39,3 42.678 213 10,10
IN 90X298 900 400 35 12 298,0 379,6 581.222 | 12.916 39,1 37.345 187 9,92
IN 90X280 900 400 32 12 280,0 356,3 540.838 | 12.019 39,0 34.145 171 9,79
IN 90X255 900 400 28 12 255,0 325,3 486.083 10.802 38,7 29.879 149 9,58
IN 90X254,6 900 350 32 12 254.,6 324,3 480.536 | 10.679 38,5 22.879 131 8,40
IN 90X233 900 350 28 12 233,0 297,3 432.837 9.619 38,2 20.020 114 8,21
IN 90X217 900 350 25 12 217,0 277,0 396.465 8.810 37,8 17.877 102 8,03
IN 90X202 900 350 22 12 202,0 256,7 359.575 7.991 37,4 15.733 90 7,83
IN 90X191 900 350 20 12 191,0 243,2 334.692 7.438 37,1 14.304 82 7,67
IN 90X180 900 350 18 12 180,0 229,7 309.577 6.879 36,7 12.875 74 7,49
IN 90X170 900 350 16 12 170,0 216,2 284.229 6.316 36,3 11.446 65 7,28
IN 100X352 1000 400 40 14 352,0 448,8 828.554 | 16.571 43,0 42.688 213 9,75
IN 100X322 1000 400 35 14 322,0 410,2 745.985 | 14.920 42,6 37.355 187 9,54 g
IN 100X304 1000 400 32 14 304,0 387,0 695.583 13.912 42,4 34.155 171 9,39 f_U
IN 100X280 1000 400 28 14 280,0 356,2 627.369 | 12.547 42,0 29.888 149 9,16 ;
IN 100X279 1000 350 32 14 279,0 355,0 620.594 | 12.412 41,8 22.888 131 8,03 'ld
IN 100X258 1000 350 28 14 258,0 328,2 561.216 11.224 41,4 20.030 114 7,81 E
IN 100X242 1000 350 25 14 242,0 308,0 516.017 | 10.320 40,9 17.886 102 7,62 1;;
IN 100X226 1000 350 22 14 226,0 287,8 470.243 9.405 40,4 15.743 90 7,40 o
IN 100X215 1000 350 20 14 215,0 274,4 439.406 8.788 40,0 14.314 82 7,22 8
IN 100X205 1000 350 18 14 205,0 261,0 408.311 8.166 39,6 12.885 74 7,03 th
IN 100X194 1000 350 16 14 194,0 247,5 376.957 7.539 39,0 11.455 65 6,80 &’

www.acerosotero.cl
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Vigas soldadas HN EXVCTO

SOLUCIONES EN ACERO

Especificaciones Generales

Tolerancias dimensionales Segln NCH 730.0f71

Tolerancias soldaduras: Segln AWS D1.1 Ed. 2015 | B |
Largo: A pedido ‘ ‘
Calidades normales: *A36 - A572 G50

* Producto fabricado a pedido segun disponibilidad de materia prima.

Nomenclatura t - H
H: Alto (mm) - B:Ancho (mm) - e: Espesor ala (mm) - t: Espesor alma (mm) - Ix: Inercia eje x-x (cm4)
- Sx: Médulo seccion eje x-x (cm3) - rx: Radio de giro eje x-x (cm) - ly: Inercia eje y-y (cm4) -

Sy: Médulo seccion eje y-y (cm3) - ry: Radio de giro eje y-y (cm)

wv
-
E Viga H (mm) | B (mm) | e (mm) | t(mm) | Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix(cm*) | Sx(cm® |[Rx(cm)| ly (cm*) Sy(cm?®) | ry(cm)
43 HN 20X90,3 200 200 25 10 90,3 115,0 7.990 799 8,3 3.335 33 5,38
E HN 20X81,3 200 200 22 10 81,3 103,6 7.322 732 8,4 2.935 29 5,32
= HN 20X75,4 200 200 20 10 75,4 96,0 6.848 685 8,4 2.668 27 5,27
(] HN 20X69,4 200 200 18 10 69,4 88,4 6.349 635 8,5 2.401 24 5,21
3 HN 20X60,8 200 200 16 8 60,8 77,4 5.747 575 86 | 2134 21 5,25
a HN 20X54,8 200 200 14 8 54,8 69,8 5.192 519 8,6 1.867 19 5,17
&’ HN 20X46,0 200 200 12 6 46,0 58,6 4.520 452 8,8 1.600 16 5,23
HN 20X43,2 200 200 12 4 43,2 55,0 4.429 443 9,0 1.600 16 5,39
HN 20X39,9 200 200 10 6 39,9 50,8 3.905 390 8,8 1.334 13 5,12
HN 20X37,1 200 200 10 4 37,1 47,2 3.808 381 9,0 1.333 13 5,32
HN 20X33,8 200 200 8 6 33,8 43,0 3.262 326 8,7 1.067 11 4,98
HN 20X29,5 200 200 8 3 29,5 37,5 3.107 311 9,1 1.067 11 5,33
HN 20X23,3 200 200 6 3 23,3 29,6 2.425 242 9,0 800 8 5,20
HN 25X131 250 250 28 14 131,0 167,2 18.193 1.455 10,4 7.296 58 6,61
HN 25X117 250 250 25 12 117,0 149,0 16.685 1.335 10,6 6.513 52 6,61
HN 25X106 250 250 22 12 106,0 134,7 15.214 1.217 10,6 5.732 46 6,52
O HN 25X95,0 250 250 20 10 95,0 121,0 14.030 1.122 10,8 5.210 42 6,56
o HN 25X87,4 250 250 18 10 87,4 111,4 12.951 1.036 10,8 4.689 38 6,49
— HN 25X76,5 250 250 16 8 76,5 97,4 11.659 933 10,9 4.168 33 6,54
8 HN 25X68,9 250 250 14 8 68,9 87,8 10.488 839 10,9 3.647 29 6,45
8 HN 25X57,7 250 250 12 6 57,7 73,6 9.081 726 11,1 3.125 25 6,52
o HN 25X50,1 250 250 10 6 50,1 63,8 7.813 625 11,1 2.605 21 6,39
O HN 25X42,4 250 250 8 6 42,4 54,0 6.499 520 | 11,0 | 2.084 17 6,21
o HN 30X180 300 300 32 16 180,0 229,8 36.392 2.426 12,6 | 14.408 96 7,92
© HN 30X159 300 300 28 14 159,0 202,2 32.878 2.192 12,8 | 12.606 84 7,90
= HN 30X141 300 300 25 12 141,0 180,0 30.000 2.000 12,9 | 11.254 75 7,91
= HN 30X128 300 300 22 12 128,0 162,7 27.235 1.816 12,9 9.904 66 7,80
= HN 30X115 300 300 20 10 115,0 146,0 25.025 1.668 13,1 9.002 60 7,85
HN 30X106 300 300 18 10 106,0 134,4 23034 1.536 13,1 8.102 54 7,76
HN 30X92,2 300 300 16 8 92,2 117,4 20.661 1.377 13,3 7.201 48 7,83
HN 30X83,0 300 300 14 8 83,0 105,8 18.532 1.235 13,2 6.301 42 7,72
HN 30X73,9 300 300 12 8 73,9 94,1 16.340 1.089 13,2 5.401 36 7,58
HN 30X64,7 300 300 10 8 64,7 82,4 14.083 939 13,1 4.501 30 7,39

HERRAMIENTAS ELECTRICAS k111 (o { ¢ 1¢]

Los valores de las tablas son referenciales




Echro Vigas soldadas HN

SOLUCIONES EN ACERO

Viga H (mm) | B (mm) | e (mm)| t(mm)| Peso (kg/m) | Area(cm? | Ix (cm* | Sx(cm?® |Rx(cm)| ly (cm?* Sy(cm?®) | ry(cm)
HN 35X232 350 350 35 18 232,0 295,4 64.318 3.675 14,8 25.024 143 9,20
HN 35X212 350 350 32 16 212,0 269,8 59.940 3.425 14,9 22.876 131 9,21
HN 35X186 350 350 28 14 186,0 237,2 53.898 3.080 15,1 20.015 114 9,19
HN 35X166 350 350 25 12 166,0 211,0 49.002 2.800 15,2 17.869 102 9,20
HN 35X150 350 350 22 12 150,0 190,7 44.347 2.534 15,2 15.725 90 9,08
HN 35X134 350 350 20 10 134,0 171,0 40.644 2.323 15,4 14.294 82 9,14
HN 35X124 350 350 18 10 124,0 157,4 37.335 2.133 15,4 12.865 74 9,04
HN 35X113 350 350 16 10 113,0 143,8 33.939 1.939 15,4 11.436 65 8,92
HN 35X102 350 350 14 10 102,0 130,2 30.458 1.740 15,3 10.007 57 8,77
HN 35X91,5 350 350 12 10 91,5 116,6 26.888 1.536 15,2 8.578 49 8,58
HN 40X301 400 400 40 20 301 384,0 109.568 5.478 16,9 42.688 213 10,54
HN 40X266 400 400 35 18 266 339,4 98.934 4,947 17,1 37.349 187 10,49
HN 40X243 400 400 32 16 243 309,8 91.948 4.597 17,2 34.145 171 10,50 g
HN 40X214 400 400 28 14 214 272,2 82.391 4.120 17,4 29.875 149 10,48 f_U
HN 40X190 400 400 25 12 190 242,0 74.704 3.735 17,6 26.672 133 10,50 ;
HN 40X172 400 400 22 12 172 218,7 67.452 3.373 17,6 23.472 117 10,36 "d
HN 40X160 400 400 20 12 160 203,2 62.479 3.124 17,5 21.339 107 10,25 E
HN 40X147 400 400 18 12 147 187,7 57.394 2.870 17,5 19.205 96 10,12 ‘b;
HN 40X135 400 400 16 12 135 172,2 52.197 2.610 17,4 17.072 85 9,96 kel
HN 40X123 400 400 14 12 123 156,6 46.885 2.344 17,3 14.939 75 9,77 §
HN 45X341 450 450 40 20 341 434,0 160.212 7.121 19,2 60.775 270 11,83 (V)
HN 45X301 450 450 35 18 301 383,4 144.180 6.408 19,4 53.175 236 11,78 &‘
HN 45X275 450 450 32 16 275 349,8 133.715 5.943 19,6 48.613 216 11,79
HN 45X241 450 450 28 14 241 307,2 119.493 5.311 19,7 42.534 189 11,77
HN 45X214 450 450 25 12 214 273,0 108.119 4.805 19,9 37.975 169 11,79
HN 45X194 450 450 22 12 194 246,7 97.448 4.331 19,9 33.418 149 11,64
HN 45X180 450 450 20 12 180 229,2 90.157 4.007 19,8 30.381 135 11,51
HN 45X166 450 450 18 12 166 211,7 82.722 3.677 19,8 27.343 122 11,37
HN 45X152 450 450 16 12 152 194,2 75.142 3.340 19,7 24.306 108 11,19
HN 45X139 450 450 14 12 139 176,6 67.416 2.996 19,5 21.269 95 10,97
HN 50X462 500 500 50 22 462 588,0 265.900 10.636 21,3 104.202 417 13,31
HN 50X380 500 500 40 20 380 484,0 224.481 8.979 21,5 83.361 333 13,12
HN 50X336 500 500 35 18 336 427,4 201.480 8.059 21,7 72.938 292 13,06 )
HN 50X306 500 500 32 16 306 389,8 186.543 7.462 21,9 66.682 267 13,08 O
HN 50X269 500 500 28 14 269 342,2 166.343 6.654 22,0 58.343 233 13,06 —_
HN 50X246 500 500 25 14 246 313,0 151.777 6.071 22,0 52.094 208 12,90 S
HN 50X223 500 500 22 14 223 283,8 136.817 5.473 22,0 45.844 183 12,71 8
HN 50X208 500 500 20 14 208 264,4 126.623 5.065 21,9 41.677 167 12,56 o
HN 50X192 500 500 18 14 192 245,0 116.249 4.650 21,8 37.511 150 12,37 CT.)
HN 50X177 500 500 16 14 177 2255 105695 4.228 21,6 33.344 133 12,16 (&]
(qv]
=
=
=

Victor

THERMAL DYNAMICS .

CORTE POR PLASMA

Los valores de las tablas son referenciales
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Ventas Industriales: +562 2889 6300



Ventas Personas: +562 2889 6400
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Eutectic Services il

Eutectic Services

Eutectic Services aportalasolucion parasus necesidades de
mantenimiento, reparaciony reconstruccion ANTIDESGASTE.

LB\

Gastolin| Eutectic
Eutectic| Gastolin

Eutectic Services

SERVICIOS QUE PODEMOS OFRECER

Reparaciones estandar
Las fisuras, las roturas y el desgaste pueden provocar fugas y pérdi-
das de eficacia. En tales casos, pueden aplicarse procedimientos de
reparacion bien documentados para realizar una intervencion planifi-
cada en sus piezas.
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Reconstruccion a cota
Las pérdidas dimensionales provocan vibraciones, ruidos y riesgos
de dafos en los equipos moviles. Mediante nuestras tecnologias
podemos reconstruir sus equipos a sus cotas originales.

Blindaje antidesgaste
Con la tecnologia de blindaje antidesgaste preventivo puede pro-
teger sus piezas contra la abrasion, la erosion, la corrosion, y el
desgaste. Las piezas blindadas ofrecen significativas mejoras en
la vida de servicio.

Fabricacion de piezas revestidas
Con frecuencia pueden incorporarse revestimientos directamente
en el disefio y produccion de las piezas para los fabricantes de
equipos.

Uniones especiales
Los avances en el desarrollo de aleaciones metalurgicas, posibili-
tan una mejora continua de las prestaciones y la vida de servicio,
si bien, con frecuencia en detrimento de la facilidad de union de los
materiales. Nuestros extensos conocimientos de aplicaciones nos
ayudan a realizar montajes con estos materiales de dificil unién.

Revestimientos preventivos
Se aplican usualmente a grandes superficies para protegerlas
contra las combinaciones de fendmenos de corrosion, erosion y
abrasion.

www.acerosotero.cl

In situ o en el taller
Cuando procede y existe la tecnologia de procesos disponible,
nuestras soluciones pueden aplicarse tanto en el taller como direc-
tamente en sus instalaciones. También podemos integrar la aplica-
cién de los procedimientos de recargue antidesgaste directamente
en su proceso de produccion.

Base de datos mundial de aplicaciones
La exclusiva base de datos Terolink® de Eutectic Services con-
tiene mas de 8.000 aplicaciones homologadas y totalmente docu-
mentadas de todo el mundo. Los casos de estudio incluyen mate-
rial fotografico, datos técnicos, descripciones detalladas y analisis
de medidas para el ahorro de costos.

m Los valores de las tablas son referenciales



Castolin| Eutectic
Eutectic|Castolin

Eutectic Services

ACEROS ANTIABRASIVOS DIMENSIONADOS

Somos expertos en aceros antiabrasivos con la mayor vida util del
mercado. Contamos con el acero especifico para combatir todo
tipo de abrasion.

Especificaciones Generales

Tolerancias Dimensionales 1ISO 9013:2017 Clase 2

Dimensiones A pedido segun formato de las planchas.

Sistemas de Corte Plasma de alta definicion y oxicorte.

Perforaciones mecanizadas y conformado

Servicios Adicionales en frio

Aceros Disponibles
Brinar ® 500,AR450 Y AR500.

Antiabrasivos: Brinar® 400, Brinar® 450 y

. e —
i
T

v
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Eutectic Services

ACEROS BIMETALICOS DIMENSIONADOS

Dimensionamos a solicitud del cliente parte y piezas dimensiona-
das en acero bimetalico. Nuestras placas otorgan alta resistencia

al desgaste y excepcional vida util

Especificaciones Generales

Tolerancias Dimensionales

1ISO 9013:2017 clase 2

Dimensiones

A pedido segun formato de las planchas.

Sistemas de Corte

Plasma de alta definicion.

Servicios Adicionales

Colocacion de insertos, colocacion de pernos
tipo Nelson Stud y conformado en frio

Aceros Disponibles

Bimetalicos: Castpdur Diamond Plates ®
CDP 4650, CDP 4601 y CDP 4666

SUMINISTRO DE COMPONENTES ANTIDESGASTE

Fabricamos componentes con nuestros aceros antidesgaste acuerdo a

planos de cliente. Proponemos mejoras en el disefio de partes y piezas
mejorando la vida util de los componentes.

Especificaciones Generales

Dimensiones

A pedido.

Sistemas de Corte

Plasma de alta definicion y oxicorte.

Sevicios Adicionales

Ingenieria inversa, soldadura, mecanizados,
conformado en frio, engomado antidesgaste
y recargues duros”

Aceros disponibles

Antiabrasivos: Brinar® 400, Brinar® 450,
Brinar® 500, AR 450y AR 500
Bimetalicos: Castodur Diamond Plates®
CDP 4601, CDP 4666, CDP 4650.

Los valores de las tablas son referenciales
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MAXIMA CONCENTRACION DE PARTICULAS casm@, Eu; tectic

Eutectic Se rViceS RESISTENTES AL DESGATE o

Eutectic Services

PIEZAS REVESTIDAS CON TECNOLOGIA PLASMA
(PTA)

Servicio de recubrimientos preventivos antidesgaste de alto rendimiento
aplicando aleaciones de Carburos de Tungsteno por soldadura PTA.
Ofrece dilucion minima del material base y un cordén de soldadura de
avance controlado que aporta revestimientos de alta calidad y resis-
tente al desgaste. Recubrimiento ideal para aplicaciones sometidas a
condiciones severas de desgaste por abrasion, erosién y friccion.

Ventajas del uso de los Carburos de Tunsteno aplicados por plasma:

- Alta resistencia al desgate por abrasion, erosion y friccion.

- Baja diluciéon con metal base (5%)

- Matriz que ofrece una mejor fijacion de los Carburos de Tungsteno
(60%)

- Dureza nominal de la aplicacion entre 62 y 65 HRc.

- Excelente fijacién metalurgica con el metal base.

- Bajo aporte de calor.

- Resistencia a la temperatura hasta los 600°C.

- Sistema de aplicacion automatizado en nuestro taller

Especificaciones Generales

Servicios Recubrimiento antidesgate por soldadura
T PTA
"J; Sistema de aplicacion PTA (Proceso de arco plasma transferido)
<
9 Aplicaciones Tipicas Reparacion de aceros de herramientas,
>-9) reconstruccion de filos de corte, forjados,
o tornillos de alimentacién, moldes para vidrio
y fundacion.
Soldadura de recargue duro para guias de
correas, carcazas para descortezadores de
madera, aserraderos y celulosas, tornillos
sin fin, aspas de mezcladoras, puntas de
capachos rotopalas .
O SERVICIO DE RECUBRIMIENTO POR METALIZADO
o
S
((b) Recuperacion de componentes desgastados y recubrimientos preven-
"5 tivos antidesgaste por metalizaciéon. Recuperacion a cota original y
n mejora en las propiedades antidesgaste.
o
CT.) Especificaciones Generales
% Servicios Metalizado
; Sistema de aplicacion En taller o en instalaciones del cliente.
ervicios adicionales cabado especial por mecanizado
Servici dicional Acabad ial izad
; Sistemas disponibles

CASTODYN: Recubrimiento y reconstitu-
cién de piezas mediante proyeccion en frio
(200°C).

SUPERJET EUTALLOQY: Proyeccion de
polvos por fusion (850°C).

EUTRONIC ARC SPRAY: Proyeccion térmica
en frio (150°) para aplicaciones con alambre
solidos y tubulares.

visitanos

www.acerosotero.cl .

Los valores de las tablas son referenc «@izs




Castolin | Eutectic
Eutectic| Castolin

Eutectic Services

INGENIERIA INVERSA

La ingenieria inversa es el proceso para obtener informacién o un
disefio a partir de una estructura de acero con el fin de determinar
cuales son sus componentes y de qué manera interactuan entre si.
Toda esta informacion es utilizada generalmente para elaborar planos
de componentes o perfiles de desgaste cuando el cliente no cuenta con

dicha informacion.

Eutectic Services

Especificaciones Generales

Servicios

El proceso consiste en un levantamiento del
componente, generalmente en instalaciones
del cliente, a través de plantillas o equipo
escaner 3D. Esta informacion es procesa-
da por dibL&'antes técnicos y traspasada a
magquetas 3D.

Aplicaciones Tipicas

Cubicar componentes para elaboracion de
cotizaciones.

Controlar niveles de desgaste para propues-

tas de mejora o seguimiento.
Elaborar planos de fabricacion.

Castolin | Eutectic
Eutectic | Casiolin

Eutectic Services

= SOMOS EXPERTOS EN
SOLUCIONES ANTIDESGASTE.

= AUMENTAMOS LA VIDA UTIL
DE SUS EQUIPOS.

« DISENAMOS Y HACEMOS
INGENIERIA ANTIDESGASTE.

» OFRECEMOS SOLUCIONES EN
TALLER O EN INSTALACIONES
DEL CLIENTE.

Los valores de las tablas son referenciales
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Planchas de acero antiabrasivas BRINAR ==

ACERO RESISTENTE AL
DESGASTE BRINAR® 450

®
Estado de Suministro B II I NAII

Aleado templado y revenido. SALZGITTERAG
‘ Stahl und Technologie

Especificaciones

Numero de material :1.8722
Rango de dureza 1410 — 490 HBW (Norma ISO 6506-1)

Caracteristicas

BRINAR®450 es un acero resistente al desgaste con una dureza
nominal de 450 HBW con muy buena soldabilidad. Se recomienda su
uso en aplicaciones sometidas a abrasion e impacto.

Aplicaciones

Equipos de movimiento de tierra, palas de cargadores, excavadoras,
bulldozers, tornillos transportadores, tolvas de camiones mineros,
buzones, placas de desgaste de correas transportadoras, cuchillos y
chancadores.

Propiedades Mecéanicas (Valores tipicos)

()]
";,' Limite Elastico Resistencia a la Traccion
s (R)MPa (R.)MPa
o 1200 1500
[
(=]
Composicidon Quimica (*)
% C % Mn % Si % Cr % Ni % Mo % P % S % B % Al
0,22 max. 1,40 max. 0,50 aprox. 1,30 max. 0,80 max. 0,50 max. 0,015 max. 0,005 max. 0,005 max. 0,015 min.
(*) El fabricante se reserva el derecho de modificar la composicion quimica.
ACERO RESISTENTE AL
DESGASTE BRINAR® 500
Estado de Suministro BIIINAII®-
o Aleado templado y revenido.
- SALZGITTERAG
O g . ‘ Stahl und Technologie
— Especificaciones
8 Numero de material :1.8734
8 Rango de dureza : 460 — 540 HBW (Norma ISO 6506-1)
o .-
— Caracteristicas
8 BRINAR® 500 es un acero resistente al desgaste con una dureza
P nominal de 500 HBW. Se recomienda su uso en aplicaciones que
§- requieren una alta resistencia a la abrasion.
= Aplicaciones
= Equipos de movimiento de tierra, palas de cargadores frontales,

excavadoras, bulldozers, tornillos transportadores, tolvas de camiones
mineros, buzones, placas de correas transportadoras y alimentadores,
chancadores, placas de desgaste en general.

Propiedades Mecéanicas (Valores tipicos)

Limite Elastico Resistencia a la Traccion Elongacion
R ) MPa R ) MPa (A)%
1250 1500 10

Composicion Quimica (*)
% C % Mn % Si % Cr % Mo % P % S % Al % CET*
0,28 max. 1,00 max. 0,70 aprox. 0,80 max. 0,30 max. 0,02 max. 0,005 max. 0,015 min. 0,42 aprox.

CET*=C + (Mn + Mo) / 10 + (Cr+Cu) / 20 + Ni/ 40
(*) El fabricante se reserva el derecho de modificar la composicién quimica.
70 Los valores de las tablas son referenciales



PIENSE EN PRECIO POR METRO LINEAL

NO EN PRECIO POR DISCO

® PFERD Miembro Fundador de oSa.
Los miembros de oSa fabrican a nivel

mundial, segun las mas estrictas directrices
controlando permanentemente la seguridad
y calidad de sus productos.

PFERD Producto fabricado en Alemania.
Lo que garantiza una alta calidad,
rendimiento y rentabilidad, junto a la méas
moderna técnica de fabricacion, orientada
a las ultimas exigencias de los mercados.




° 4 - Gastolin| Futectic® W
Placas bimetalicas szl o)
PLANCHAS BIMETALICAS

GastoDur DlAMﬂNnWPLAIEs

Las placas CasdoDur Diamond Plates - CDP, constituyen un producto
disefado especificamente para resistir el desgaste combinado por
abrasion y erosion. Estan constituidas por una capa resistente al
desgaste obtenida por soldadura de muy alta calidad.

Nuestras placas de desgaste se fabrican con un proceso exclusivo
desarrollado por Eutectic Castolin en Alemania, que garantiza un
revestimiento de estructura metalurgica de alta resistencia al desgaste,
facil conformacion, soldabilidad y excepcional vida util.

CDP 4650
PLACA ANTIDESGASTE CARBURO DE CROMO
ALTA RESISTENCIA A LA ABRASION Y EROSION

Es una placa de acero al carbono revestida por soldadura con
aleaciones del tipo carburo de cromo. Ideal en aplicaciones que

3 resistan la abrasién y erosion.
g Datos Técnicos
o Metal Base ASTM A36
U Dureza 58 - 62 HRc
=] Dimension Unica 1220 x 2740 mm
Formato de Espesores
Placa Espesor Peso (Kgm)
CDP 4650 0604 (10 mm) 315
CDP 4650 0805 (13 mm) 400
CDP 4650 0807 (15 mm) 440
CDP 4650 1010 (20 mm) 560
CDP 4650 1212 (24 mm) 746
CDP 4650 1515 (30 mm) 880
©
S| CDP 4666
et PLACA ANTIDESGASTE CARBUROS COMPLEJOS
o CROMO NIOBIO Y BORO i i
wn ALTA RESISTENCIA A LA ABRASION, EROSION Y
© | TEMPERATURA
8 Caracteristicas
‘U_ Es una placa de acero al carbono revestida por soldadura con carburos
= de cromo y carburos complejos. Proporciona maxima resistencia
= a desgaste abrasivo con moderado impacto. Resistente a ataque
= abrasivo y erosivo con temperaturas de hasta 600°.
Datos Técnicos
Metal Base ASTM A36
Dureza 63 - 65 HRc
Dimension Unica 1220 x 2740 mm

Formato de Espesores

Placa Espesor Peso (Kgm)
CDP 4666 0503 (8 mm) 240
CDP 4666 0604 (10 mm) 315
CDP 4666 0807 (15 mm) 440
CDP 4666 1010 (20 mm) 560

Los valores de las tablas son referenciales
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CDP 4601

PLACA ANTIDESGASTE
CARBURO DE CROMO
ALTA RESISTENCIAA LA
ABRASION Y EROSION

Caracteristicas

Es una placa de acero al carbono revestida por soldadura con
aleaciones del tipo carburo de cromo. Ideal en aplicaciones que
resistan la abrasion y erosion.

Datos Técnicos

Metal Base ASTM A36
Dureza 58 - 62 HRc
Dimension Unica 1220 x 2740 mm

Formato de Espesores

Placa Espesor Peso (Kgm)
CDP 4601 0604 (10 mm) 315
CDP 4601 0805 (13 mm) 400
CDP 4601 0807 (15 mm) 440
CDP 4601 1007 (17 mm) 490
CDP 4601 1010 (20 mm) 560
CDP 4601 1212 (24 mm) 746

Placas bimetalicas &
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Los valores de las tablas son referenciales



€ Bloques de desgaste Qo

aceros Otero

BARRAS DESGASTE

Tecnologia de productos resistentes al impac-
to y abrasion en base a productos conforma-
dos de diferentes formas y tamafo, fabricados
en una aleacion de Hierro Blanco, con una du-
reza de 700 HBN de dureza, disefiados para
combatir efectivamente una condiciéon meca-
nica de impacto y abrasion.

Cada uno de estos disefios personalizados
nos permiten aportar una solucion a sus pro-
blemas de desgaste, de tal manera de incre-
mentar la vida util de su equipo y demostrar un
mejor costo por tonelada.

Chocky bars Buttons Wear bars
Los elementos barras de desgaste estan cata-
logados por: button,chockybars y barras, tam-
bién existen otros productos personalizados
para ofras aplicaciones como: knife, barras
grizzli, y placas dimensionadas.

Composicion Quimica

Estos revestimientos personalizados han de- %C %Mn %Cr %Si %Mo
mostrado reducir considerablemente los altos 3,30 0,75 150 0,50 3,00
3 costos de una parada inactiva.
(72
o
g APLICACION DE CORTE
= Alta presion abrasivo de corte por chorro de
agua es el método de corte preferido. Corte
térmico mediante un soplete de oxiacetiléni-
ca, arco-aire o de plasma no se recomienda
debido a la alta entrada de calor localizado y
alto riesgo de grietas y la delaminacion. Para
Chocky Bar no mayor de 25 mm de espesor
de la seccion, corte por disco abrasivo es una
practica aceptada.
©
o
S
(¢b]
= CHOCKY BARS
(7p}
o
S
(¢b]
(&)
(43}
=
g
o Dimensiones Peso
N* parte A B C D E kg.
CB25 240 25 15 8 23 0,9
CB40 240 40 15 8 23 1,41
CB50 240 50 15 8 23 1,91
CB65 240 65 15 8 23 2,41
CB100 240 100 15 8 23 4,1
CB200 240 200 15 8 23 8,1

Los valores de las tablas son referenciales



Bloques de desgaste %

BUTTONS
. Dimensiones Peso
N* parte A B C D E kg.
WB60 60 40 20 10v 30 0,70
WB75 75 50 20 10 30 0,90
WB90 90 70 20 10 30 1,10
WB115 115 95 20 12 32 2,60
WB150 150 130 25 16 41 5,70
WEAR BARS
o Dimensiones Peso
N* parte A B C D E kg.
DLP 184 150 75 29 10 39 3,44
DLP 619 150 75 50 10 60 5,30
DLP 508 150 75 20 10 39 3,11

o o

= g

Casvooun hiavionn I PLATES

PLANCHAS BIMETALICAS

Los valores de las tablas son referenciales

Desgaste
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HERRAMIENTAS DE TORQUE



SERIE VT

LLAVE DINAMOMETRICA A BATERIA DE LA SERIE VT

» Cuatro modelos de 120 pies / libras a 3,000 pies / libras.
* Bateria recargable de iones de litio de 8.0 Ah.
» Cada unidad calibrada en el laboratorio ISO17025.

* Disefio original de TorcUP.

Torque neumatico

El motor sin escobillas de ingenieria de precision de Volta ofrece eficiencia, mayor tiempo de funciona-
miento y mayor durabilidad, mientras que sus capacidades de rango de par configurables garantizan la
facilidad de uso y la repetibilidad. La tecnologia sin escobillas interna de la herramienta también permite
que la llave funcione mas fria, lo que proporciona seguridad y versatilidad en las aplicaciones de emper-
nado en entornos hostiles. Las caracteristicas adicionales incluyen pantalla digital, ajustes de memoria
de torsion, liberacion automatica del brazo de reaccion y conversion de ft/1b a Nm.

Modelo VOLTA 500 VOLTA 1.000 VOLTA 2.000 VOLTA 3.000
Unidad cuadrada 3/4” 17 1” 1”

Min. Torque (Ft/Lbs) 120 240 500 750
Max. Torque (Ft / Lbs) 500 1.000 2.000 3.000
Min. Torque (Nm) 160 330 680 1.020
Max. Torque (Nm) 670 1.350 2.710 4.030
Peso sin brazo y bateria 8.3 Ibs. / 3.8 kg. 11.5 Ibs. / 5.2 kg. 13.1 Ibs. / 5.9 kg. 13,5 kg.
Peso con brazo y bateria 10.4 lors. /4.7 kg. 14.5 Ibs. / 6.6 kg. 15.9 Ibs. / 7.2 kg. 455 mm
Esfuerzo de torsion (RPM Min ) 12 2 1 99 dB(A)
RPM Max Torque 20 8 5 101 dB(A)

Requerimientos

Requisitos del cargador: 110 - 120 V (50-60 Hz) y 230 - 240 V (50-60 Hz)

SERIE RP-E6 LLAVE DE TORQUE NEUMATICA
LA LLAVE DE TORSION NEUMATICA MAS ROBUSTA PARA ATORNILLAR EN LA INDUSTRIA

» El mango de la serie RP lo hace parecer una llave de impacto, pero una vez que aprieta el gatillo, nada
de esta herramienta se relaciona con la palabra “IMPACTQO”. Este es un instrumento de funcionamiento
suave para aplicar torsién en ciclos continuos con una precision de +/- 5%.
Cinco modelos de 78 pies / libras a 6.000 pies / libras
» Cada unidad calibrada en el laboratorio ISO17025

* Fabricado Con Aleaciones Certificadas AQ

« Disefio original de TorcUP

» Las llaves de la serie RP combinan los motores de impulsion de aire de tolerancia mas estrecha con
engranajes planetarios capaz de manejar mas par de torsion de lo que la herramienta se considera ca-
paz. Las especificaciones que establecemos son las que obtiene cuando compra una llave de la serie
RP! Desde la velocidad hasta el par de torsién y el peso hasta el nivel de sonido operativo:

Modelo RAPTOR 500 RAPTOR 1.000 RAPTOR 2.000 RAPTOR 3.000 VOLTA 3.000
Unidad cuadrada 3/4” 1” 1” 1” 1.1/2”
Min. Torque (Ft / Lbs) 78 148 231 484 714
Max. Torque (Ft / Lbs) 530 1.030 2.015 3.070 6.000
Min. Torque (Nm) 106 201 313 656 968
Max. Torque (Nm) 719 1.396 2.732 4.162 8.121
E;fﬂg'g?ugfesa“da enel +- 5% +- 5% +- 5% +- 5% +- 5%
Repetibilidad 100% 100% 100% 100% 100%
Ciclo de trabajo 100% 100% 100% 100% 100%
Peso sin Brazo 9lbs / 4.1kg 12lbs / 5.4kg 16lbs / 7.3kg 20lbs / 9.1kg 36lbs / 16.3kg
RPM a 10 psi 16.5 7 3.5 1.75 1.25
Herramienta max psi 80 psi 70 psi 90 psi 65 psi 90psi
RPM a Max psi 44 15 9 4 3

Requerimientos

Presion de aire 10-90 psi / Caudal 45-55 CFM

Los valores de las tablas son referenciales
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Torque neumatico

PNEUMOTORQUE

Aitlas Copco

Datos Técnicos RTP1300-HR20 RTP2600 RTP4100-HR25 RTP4100-HR25
Cadigo 8431101310 8431102600 8431104000 8431108100
Reversibles Si Si Si si
Par. max. a 6,3 bar 1.300 Nm 2.600 Nm 4.100 Nm 8.100 Nm
Par. max. a 91 psi 0ftlb 0ftlb 0ftlb 0ftlb
Velocidad en vacio 20 r/min. 10 r/min. 10 r/min. 10 r/min.
Peso 3,5 kg. 5 kg. 8,5 kg. 13,5 kg.
Longitud 248 mm 300 mm 355 mm 455 mm
Pesion Acustica 86 dB(A) 90 dB(A) 90 dB(A) 99 dB(A)
Potencia Acustica 90 dB(A) 101 dB(A) 101 dB(A) 101 dB(A)

* Mando intercambiable 1”.

* Equipo incluye FRL (unidad de preparacion de aire).

LLAVE DE IMPACTO NEUMATICA TRABAJO PESADO (HEAVY DUTY)

Datos Técnicos LMS38 HR13 LMS48 HR20 LMS58 HR25
Cadigo 8434138000 8434148000 8434158000
Tamariio de mando 1/2 pulg. 3/4 pulg. 1 pulg.
Par. max. 850 Nm 1.375 Nm 1.900 Nm
Rango de par 40 - 375 Nm 100 - 550 Nm 300 - 800 Nm
Tamanfo de bulon 14 -16 mm 16 -18 mm 20 -22 mm
Impactos por min. 1.350 per min. 1.100 per min. 900 per min.
Peso 2,6 kg. 3,3 kg. 4,8 kg.

LLAVE DE IMPACTO NEUMATICA RECTA

FILTRO REGULADOR LUBRICADOR

Datos Técnicos

FRL STAND MIDI BSP

Cadigo

9090303006

Datos Técnicos LMS68 GIR25 LMS88 GIR38 (HEAVY DUTY)
Cadigo 8434168000 843418800
Tamario de mando 1 pulg. 1% pulg.
Par. max. 4.450 Nm 10.000 Nm
Rango de par 600 - 1.800 Nm 1.000 -5.500 Nm
Tamafio de bulon 22 -30 mm 30 -42 mm
Impactos por min. 780 per min. 540 per min.
Peso 9,6 kg. 15 kg.

Los valores de las tablas son referenciales



Atlas Copeo Torque hidraulico

LLAVES HIDRAULICAS

* 9 modelos: de 55 ft.lbs a 52.500 ft.Ibs.

« 5 tamafos de cuadradillo: 1/27, 3/4”, 17, 1-1/2" y 2-1/2”

* Precisién de salida a +/-3%.

« Las palancas de desacoplamiento externas permiten retirar mas facilmente la herramienta.

« Carcasa de aluminio con componentes interiores de acero Vascomax.

« El mando estriado distribuye la carga uniformemente a través de los componentes de accionamiento.
Esto permite una transmisién completa de la

fuerza.

« La cubierta cargada por resorte absorbe la inercia. Es un signo de nuestras normas de la calidad.

« El brazo de reaccioén estriado hace que la herramienta sea mas compacta y permite ajustar el brazo
para lograr la maxima seguridad.

Datos Técnicos RT-1 RT-3 RT-5 RT-10
Codigo 8434201002 8434201005 8434201009 8434201016
Rango de par 271-1817 Nm | 651 -4379 Nm 1132 - 7578 Nm 2379 - 15617 Nm
Peso 1,90 kg. 3,90 kg. 7,5 kg. 13,40 kg
Radio 23 mm 33 mm 37 mm 48 mm
Presion acustica <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A)

LLAVE TORQUE ABIERTO BAJO PERFIL

Herramientas Profesionales

Datos Técnicos RTX-2 RTX-4
Cadigo 8434202190 843202195
Rango de torque 346 -2318 Nm 786 - 5226 Nm
Peso 2 kg. 4,40 kg.
Min. 19 mm 32 mm
Max. 65 mm 80 mm —
(&)
o
S
(D]
]
o
(7p]
o
- - S
PANTHER 55 BOMBA HIDRAULICA MANGUERA HIDRAULICA DE ALTA (b}
S (@]
DE TORQUE PRESION o
=
=
=
- Flujo de aceite Flujo de aceite Flujo de aceite Datos Técnicos 10000 PSI 7M
Datos Tecnicos 1,250 psi/86bar 3,600 psi/250bar | 10,000 psi/700bar Codi
Cod. 8434204037 | cuin/min I/min | cu.in/min I/min | cu.in/min I/min odigo 8434205013
Panther 055 220V 391 64 I/min 110 1.8 42 0.7

Los valores de las tablas son referenciales
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Herramientas neumaticas

LLAVE BACKUP (CONTRATUERCA)

Aitlas Copco

Datos Técnicos BK-41 BK-46 BK-55
Cadigo 8434205628 8434205630 8434158000

BALANCEADOR WP

Los equilibradores WP sujetan la carga y la mantienen ingravida en toda la lon-

gitud del cable. Tienen un tambor cénico que ofrece un funcionamiento suave.

» Reduce el nivel de tensién en los musculos del operario.

* Bloqgueo del cable en caso de rotura del muelle, de forma que no se salga del

equilibrador.

» Cable de acero para mayor duracion.

» Cadena de seguridad incluida.

« El cable se puede cambiar sin desmontar el equilibrador.
Datos Técnicos WP 10-6 WP 10-13 WP 30-30
Cadigo 8202077902 8202077904 8202078102
Longitud de cable 2m. 2m. 2m.
Rango de capacidad 6 - 10 kg. 13- 17 kg. 30 - 45 kg.
Peso 3,20 kg. 3,60 kg. 16,89 kg.

ESMERIL ANGULAR TURBO NEUMATICO

Mas eficiente que el motor de un esmeril de aletas convencional, el motor de
turbina de 2 etapas ofrece una eficiencia extremadamente alta.

Datos Técnicos GTG20 F120-13 GTG25 F085-18
Cadigo 8423252501 8423252502

@ de disco 4% - 125 mm 77 -180 mm
Velocidad en vacio min. 10.700 r/min. 7.300 r/min.
Diam. max. muela 125 mm 180 mm

Max. potencia 2,5 KW 2,5 KW
Consumo de aire a max. cap. 341/s 341/s
Tamafo manguera rec. 16 mm. 16 mm.
Presion acustica 78 dB(A) 78 dB(A)

Peso 2,1 kg. 2,2 kg.

Los valores de las tablas son referenciales

ESMERIL RECTO NEUMATICO

Regulador de velocidad, para un rendimiento éptimo.

Silenciador, para reducir el ruido.

Amortiguada.
Exentos de lubricacion.
Incluye pinza de 6 mm.

Datos Técnicos

LSF28 S180-1 LF

Cadigo 8423123504
Max. velocidad en vacio 18.0000 r/min.
Max. potencia 0,82 KW
Peso 0,8 kg.
Consumo de aire a max, cap. 17,4 1/s
Presion acustica 74 dB(A)




Atlas Copco

ESCARIADOR NEUMATICO

El desincrustador de aguas RRC es ideal para todos los trabajos de arranque
de material en fundiciones, talleres mecanicos, astilleros y en la industria de
la construccion.

* Alta capacidad de arranque de material.

» Mecanismo de percusion contrastado.

Herramientas neumaticas

MANGUERA AIRE TURBO 135 M

Datos Técnicos RRC13N

Codigo 8425010136

Impactos 73 Hz

Carrera 35 mm

Energia por impacto 14J Datos Técnicos Turbo
Peso 1,9 kg. Codigo 8202118181
Longitud 352 mm

Consumo de aire 41/s

Potencia acustica 102 dB(A)

Presién acustica 91 dB(A)

CINCELADOR NEUMATICO

El martillo cincelador amortiguado RRD es ideal para todos los trabajos de
arranque de material en fundiciones, talleres mecanicos, astilleros y en la

industria de la construccion.

* Baja vibracion.

* Bajo nivel de ruido.
Datos Técnicos RRC13B RRD57-11 RRC22F-01
Codigo 8425010133 8425110320 8425020222
Impactos 73 Hz 31Hz 62 Hz
Carrera 35mm 92 mm 52 mm
Energia por impacto 1.4J 9,3J 2,7J
Peso 1,6 kg. 1,6 kg. 2,2 kg.
Longitud 231 mm 458 mm 260 mm
Consumo de aire 41/s 9,5 /s 6,2 /s
Potencia acustica 102 dB(A) 107 dB(A) 110 dB(A)
Presion acustica 91 dB(A) 96 dB(A) 99 dB(A)

PISTOLA DE SOPLADO, tubo largo, punta de

estrellas, silenciador.

CONECTOR GIRATORIO

Conecte su herramienta y la manguera permanecera
en la posicion ideal, se dobla y gira 360° en todas

direcciones.

Datos Técnicos BG 2606-STS Datos Técnicos MultiFlex 1/8” BSP
Cadigo 8202100607 Cadigo 8202135022
Nivel sonoro 84 dB(A) Medida 3/8”

Los valores de las tablas son referenciales m
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Herramientas Profesionales

www.acerosotero.cl

Gabinetes

CODIG0:542742-11 RD

CODIGO: 542742-8 RD

PROTO @

CODIGO: 542735-7 RD

Frente Altura Fondo Frente Altura Fondo Frente Altura Fondo
27" 42" 18" 27" 42" 18" 27" 35” 18"
Gav;tas Frente Altura Fondo Gavgtas Frente Altura Fondo Gav;tas Frente Altura Fondo
1 1% 315/16” 16 %~ 2 23V 1% 16 %" 5 23V 1% 16 %"
4 5” 1% 16 8" 4 23 Vi 3 15/16” 16 8" 1 23 Vi 315/16” 16 %"
4 23 V" 17%" 16 %" 1 23 V" 8 1/16” 16 %" 1 23 V" 8 1/16” 16 %’
2 23 Ya 315/16” 16 %"
1 23 Va 81/16” 16 %"
CODIGO: 542715-6RD - D CODIGO: 542719-10RD - D
Frente Altura Fondo Frente Altura Fondo
26 V4 15” 127 26 V4 19” 18”
N° N°
CaviEs Frente Altura Fondo CavEas Frente Altura Fondo
2 5" 1% 1% 6 5” 1% 16 %"
1 1% 1% 1% 1 1% 6 16 %"
2 23 Vi’ 17%" 11 %" 2 23 V4" 17%" 16 %~
1 23 V4" 315/16” 11 %" 1 23 V4" 315/16” 16 %~

Los valores de las tablas son referenciales




Cajas terreno y juegos de llaves

CODIGO: 9951 CODIGO: 9975 CODIGO: 9969
Frente Altura Fondo Frente Altura Fondo Frente Altura Fondo
18" 14” 10" 20" 9% 81" 26" 9% 81"

JUEGO DE LLAVES

COMBINACION PUNTA CORONA CHICHARRA
CODIGO: JSCV —-9S (9 PIEZAS)
9/32 -5/16 —% —7/16 — %2-9/16 — % — 11/16 — %

CODIGO: JSCVM - 13S (13 PIEZAS)
m-8m-9m—-10m—-11m—-12m —-13m—-14m —15m - 16m - 17m
—18m - 19m

Herramientas Profesionales

COMBINACION PUNTA CORONA

CODIGO: 1200 F
516 — % —7/16 — V5~ 9116 — % — 11/16 — % - % — 15/16 — 1" — 1 1/16
“1Y%-1%

CODIGO: 1200 RM
m-8m-9m—-10m—-11m—-12m—-13m—-14m—-15m—-16m —17m
—18m—-19m -20m - 21m — 22m — 23m — 24m

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales




Juegos de dadosy dados de impacto pPROTO §
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JUEGO DE DADOS MANDO %4 JUEGO DE DADOS MANDO 3s” JUEGO DE DADOS MANDO %2
CODIGO: J47112 (12 PIEZAS) CODIGO: 52130 (12 PIEZAS) CODIGO: 54120 (18 PIEZAS)
3116 -7/32-7-9/32-5/16 - 11/32-%-7/16 3% -7/16 -1 -9/16 - % - 11/16 - % - 13116 - % % -7/16 - 2 - 9/16 - % - 11/16 - % - 13/16
- /2 - 9/16 - Matraca 2 extensiones - Barrote - . Matraca 2 extensiones -%-15/16-1"-1.1/16 -1 % - 1.3/16 -1. -
Junta universal ) Matraca 2 extensiones

. CODIGO: 52218 (16 PIEZAS)
CODIGO: 47204 (17 PIEZAS) 6m-7m-8m-9m-10m-11m-12m - 13m
4m-5m-5,5m-6m-7m-8m-9m-10m -14m-15m-16m-17m-18m - 19m -
-11m-12m - 13m - 14m - Matraca 2 Matraca 1 extension

extensiones - Barrote - Junta universal

DADOS DE IMPACTO

DADOS METRICOS Y FRACCIONALES
Juegos e individuales en mando
Vo-%-1"=1"%

Retenedor para dados

www.acerosotero.cl

JUEGO DE DADOS MANDO %2” JUEGO DE DADOS PUNTA

. HEXAGONAL
CODIGO: 54210 (22 PIEZAS)

10m - 11m-12m-13m - 14m - 15m -16m - CODIGO: 5441-7 (7 PIEZAS)
17m-18m-19m-20m - 21m- 22m- 23m % -5/16-%-7/16 -2 -9/16 - %

- 24m - 25m - 26m - Matraca 2 extensiones . EXTENSIONES DE IMPACTO
- Barrote — Junta Universal CODIGO: 5441-SM (10 PIEZAS) MANDO %"
6m-8m-10m-12m-13m-14m- 15m - MANDO %"
16m-17m - 18m - 19m MANDO 1”
MANDO 1 %"

m Los valores de las tablas son referenciales



PROTO @

JUEGO DE ALICATE
CONVERTIBLES PARA

Alicates

ALICATES UNIVERSALES PARA
MECANICO

ANILLOS DE RETENCION

(12PIEZAS)
CcODIGO: 360B

Modelo

266G

267G

268G

ALICATE PUNTA CON CORTADOR ALICATE CORTE DIAGONAL

ALICATE AJUSTABLES

LATERAL
Modelo Largo Modelo Largo Modelo Largo
226G 6 %" 204G 47/16" 260SG 10
22901Gs 9/16” 205G 51/16" 264SG 127
22601G 7 206G 61/16" 265SG 16 %"
207G 7 5/16”
209G 8%

ALICATE PUNTA CURVA

Modelo

Largo

225-G

6 5/16

ALICATE PELACABLES

ALICATE DE PRESION

Modelo Largo Modelo Largo
298 8V 290XL 7” Curvo
296 6 1/16” 291XL 7" Recto

292XL 10” Curvo
293XL 9” Recto

Los valores de las tablas son referenciales m
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LLaves, martillos y macetas

PROTO @

CROMADA ACABADO INDUSTRIAL
L E
Modelo Largo Modelo Largo
w 706L 6" 706SL 6"
2 708L & 708SL &
e 710L 10 710SL 0
= 712L 12 712SL 12
a
Y
e
% LLAVES PARA TUBO LLAVE FILTRO
<
wd
=
.2
£
(]
E
S
D
= =
Modelo Largo Modelo Diametro Méax.
806HD 6" 801 4
808HD 8"
810HD 10
812HD 127
818HD 18"
o
o
(b}
—
o
wn MARTILLO PUNTA BOLA MACETAS DE ACERO
8 DOBLE CARA
(b}
(&)
@
=
=
=
Modelo Largo Modelo Peso
1312AVP 12 onzas 1435G 4 Lbs
1316AVP 16 onzas 1436G 6 Lbs
1324AVP 24 onzas 1437G 8 Lbs
1332AVP 32 onzas 1438G 10 Lbs
1439G 12 Lbs

m Los valores de las tablas son referenciales




PROTO Juego de llaves hexagonales

0,028” - 0,054” - 0,050 - 1/16 - 5/64 - 3/32 -
7/64 - /s -9/64 - 5/32 - 3/16 - 7/32 - V4 - 5/16
-%-%-9/16 - %.

v
JUEGO DE LLAVES JUEGO DE LLAVES %
HEXAGONALES HEXAGONALES PUNTA p
. ESFERICA =)
CODIGO: 4980 (13 PIEZAS) SFERIC o
0,050"- 1/16 - 5/64 - 3/32 - 7/64 - % - 9/64 - CODIGO: 4995 (13 PIEZAS) Q
5/32 - 3116 - 7/32 - V4 - 5/16 - % 0,050" — 1/16” — 5/64” — 3/32" — 7/64” — V&' — )
) 9/64” — 5/32" — 316" — 7/32" — Y&’ — 516" - % a
CODIGO: 4981 (11 PIEZAS) -
0,050"- 116 - 3/32 - 5/64 - 7/64 - Y- 9/64 - CODIGO: 4996 (9 PIEZAS) S
5/32 - 3/16 - 3116 - 7/32 - V&’ 1.5M — 2M — 2.5M — 3M — 4M - 5M — 6M — 8M =
. —10M
CODIGO: 4986 (18 PIEZAS, EN CAJA 2
METALICA) £
©
S
T
=

CODIGO: 4988M (15 PIEZAS, EN
CAJA METALICA)
0,07/m-0,09m-1,3m-1,5m-2m-2,5m-3m
-4m-5m-6m-10m-12m - 14m - 17M

JUEGO DE LLAVES PUNTATORX JUEGO DE LLAVES
CODIGO: 4961 (10 PIEZAS) HEXAGONALES MANGO T

T10-T15-T20-T25-T27-T30-T40-  CODIGO: 4968 (11 PIEZAS)
T45 - T45—T50 — T55 5/64 — 3/32 — 7/64 — Vs — 9/64 — 5/32 — 3/16 —
7132 Vi -5/16 — %

CODIGO: 4969 (6 PIEZAS)
2M- 2.5M — 3M — 4M — 5M — 6M

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales



Equipos de torque y destornilladores ) PROTO §

MULTIPLICADOR DE TORQUE LLAVES DE TORSION
w1
-
<
[ —
Ig
-t
L
(=]
P =
.
v
(-]
hd
[—
lg
g Modelo Entrada Maximo Torque
= 6006C % 16 — 80 Lbs/Pie
- 6008C v 16 — 80 Lbs/Pie
S Modelo Entrada Salida Méximo Torque 6016C 1 30 — 150 Lbs/Pie
6202 Y2 3/4 750 Lbs/Pie 6014C Y2 50 — 250 Lbs/Pie
6212 Y2 3/4 1200 Lbs/Pie 6018AB " 60 — 300 Lbs/Pie
6222 Y2 1” 2200 Lbs/Pie 6020AB " 120 — 600 Lbs/Pie
6232 Y2 1” 3200 Lbs/Pie 6023 17 200 -1000 Lbs/Pie

JUEGO DE DESTORNILLADORES JUEGO DE DESTORNILLADORES JUEGO DE DESTORNILLADORES
MIXTO 8 PZAS J1208 SC PALETA 6 PZAS J1206SRF PHILLIPS 6 PZAS J1206SP

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales



PROTO Botadores,

JUEGO DE BOTADORES JUEGO DE CINCELES CORTA
RECTOS FRIO

CODIGO: 47A (7 PIEZAS) CODIGO: 86B (7 PIEZAS)

1/16” - 3/32 — % — 5/32 - 3/16 — 7/32 — Vs % —5/16 — % — 7116 — % — % - ¥

cinceles y extractores

JUEGO DE BOTADORES
CONICOS

CODIGO: 96S2 (5 PIEZAS)
Ya-3/16 — Y6 — 5/16 — 7/32

EXTRACTORES

EXTRACTOR 4292B EXTRACTOR 4038

Reversible 2 y 3 garras, Capacidad 10 Ton. Reversible 2 'y 3 garras
Capacidad 7 TON
Alcance 9”

Extension 11”7

I}aslnﬁ Eu_ll:l:lh:
Eutectic | Castolin

ACEROS OTERO DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO

Los valores de las tablas son referenciales

Herramientas Profesionales

www.acerosotero.cl




Herramientas aisladas =D /FARCOM§

JUEGO METRICO MANDO Y4

Caodigo Caracteristicas
» Dados do 6-7-8-9-10-12 mm
FC-R 4000 AVSE
) * Dados pma hex 4-5-6 mm
(10 piezas) . Chichaﬁ'a y extension.
» Dados do 6-7-8-9-10-12 mm
E%%ié\z/assE) MANDO % » Dados pma hex 4-5-6 mm

« Chicharra y extension.

+ Dados de 8-9-10-11-12-13-14-17-19 mm
FC-S 401 AVSE MANDO % 7
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(17 piezas) + Chihalra, Saension, bartos
ALICATE PUNTA CURVA ALICATE DE PUNTA ALICATE UNIVERSAL CON
MEDIA CANA CORTADOR Y ENTORCHADOR
o
o
(¢b]
o
(7))
o
(¢b]
o
©
=
=
=
Cdédigo Caracteristicas Caodigo Caracteristicas Caédigo Caracteristicas
FA195.20 AVSE ngrgg%“%d” lateral FA-193.16 AVSE e Largo 6 %2 FA-187.16 AVESE *Largo 6 %2
FA-185.20 AVSE *Largo 7 % FA-187.18 AVSE *Largo 7 Va

m Los valores de las tablas son referenciales



=D FACOM}

Herramientas aislados

ALICATE DE CORTE FRONTAL ALICATE DE CORTE DIAGONAL ALICATE CORTA CABLE
Caédigo Caracteristicas Caddigo Caracteristicas Caddigo Caracteristicas
FA-192.16 AVSE *Largo6 %%’ FA-414.45 AVSE  Corta cobre 45mm.
FA-190.16 AVESE| ¢ Largo 6 %"
FA-192.18 AVSE eLargo 7 Y4 FA-414.52 AVSE « Corta cobre 52mm.

ALICATE AJUSTABLE

LLAVE TUBO

JUEGO DESTORNILLADORES

Caddigo Caracteristicas Caddigo Caracteristicas Caodigo Caracteristicas
6-8-10-11-12-14
DA-180 AVSE * 6 posiciones 10” FM-94T 10-13-16-17-19 FW-MOD . AVSE | « 8 piezas modelo 8 pzas

Los valores de las tablas son referenciales u
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Cilindros simple efecto

CILINDRO HIDRAULICO
TELESCOPICO DE BAJA ALTURA
RLT

Caracteristicas

» Accion sencilla, retorno por carga.

¢ Tratamiento de la superficie con
nitrocarburacion para mejorar la resistencia al
desgaste y proteccion contra la corrosion.

e Para uso en espacios confinados:
posicionamiento de maquinaria, apriete con
herramientas.

« Orificios para pernos de montaje que facilitan
su fijacion.

» Carga lateral de hasta 3% de la capacidad
maxima.

 El factor de seguridad de disefio satisface
los requisitos de las normas ASME B30.1 y
EN1494.

* Acoplador CR-400 para proporcionar
compatibilidad con productos estandar.

 1ra etapa: maxima capacidad de carga con
carrera baja.

* 2da etapa: carrera extendida con una
capacidad menor que la 1ra etapa.

« Etapa final: extension de carrera maxima con
la capacidad mas baja.

Vodelo dcglpgﬁ#é?,g C(gmzr)a Altura (pulg) .
(ton) Cerrado | Extendido
RLT40 5 0.67 1.77 2.44
RLT41 5 0.91 2.13 3.03
RLT110 12 0.71 2.15 2.85
RLT111 12 1.57 3.50 5.08
RLT230 25 1.06 2.95 4.02
RLT231 25 1.26 3.78 5.04
RLT311 35 1.14 3.50 4.65
RLT501 50 1.02 3.78 4.80
RLT741 75 1.02 4.49 5.51

ENERPAC [

CILINDROS PARA PROPOSITO
GENERAL RC- DUO

Caracteristicas

« El sistema de soporte GR2 absorbe cargas
excentricas para prevenir desgaste de las
piezas del cilindro.

* Resorte de retorno para trabajo pesado que
permite retraccion rapida.

« Para el acceso externo a los fijadores solo se
requieren herramientas normales de taller, lo
cual simplifica el mantenimiento.

* El sello limpiador del émbolo reduce la
contaminacion, alargando la vida util del
cilindro.

» Base y émbolo de acero de aleacion de alta
resistencia, para mayor durabilidad.

* Las roscas de collar, las roscas del émbolo y
los agujeros de montaje en la base, permiten
colocacion facil de accesorios en la mayoria
de los modelos.

* Acabado con pintura esmaltada horneada
que mejora la resistencia a la corrosion.

» El disefio permite el uso del cilindro en
cualquier posicion.

» Todos los modelos incluyen acoplamiento
CR-400 y tapa contra el polvo.

Los valores de las tablas son referenciales

ﬁ Modelo gglpglci:é%?g C%?)Lrlzr)a reAtIrtgircéjlo Modelo ngngI(izﬁ%arg Cig{lrlzr)a reAtIrtgirgo
[ (ton) (pulg) (ton) (pulg)
. I.' - RC-50 5 0.63 1.63 RC-1512 15 12.00 16.69
RC-51 5 1.00 4.34 RC-1514 15 14.00 18.69
e | RC-53 5 3.00 6.50 RC-251 25 1.00 5.50
; . . j l RC-55 5 5.00 8.50 RC-252 25 2.00 6.50
I | - RC-57 5 7.00 10.75 RC-254 25 4.00 8.50
—— -I "'l a RC-59 5 9.13 12.75 RC-256 25 6.25 10.75
- “:F} ﬂ , RC-101 10 1.00 3.53 RC-258 25 8.25 12.75
RC-102 10 213 4.78 RC-2510 25 10.25 14.75
RC-104 10 413 6.75 RC-2512 25 12.25 16.75
RC-106 10 6.13 9.75 RC-2514 25 14.25 18.75
RC-108 10 8.00 11.75 RC-308 30 8.25 15.25
RC-1010 10 10.13 13.75 RC-502 50 2.00 6.94
RC-1012 10 12.00 15.75 RC-504 50 4.00 8.94
RC-1014 10 14.00 17.75 RC-506 50 6.25 11.13
RC-151 15 1.00 4.88 RC-5013 50 13.25 18.13
RC-152 15 2.00 5.88 RC-756 75 6.13 11.25
RC-154 15 4.00 7.88 RC-7513 75 13.13 19.38
RC-156 15 6.00 10.69 RC-1006 100 6.63 14.06
RC-158 15 8.00 12.69 RC-10010 100 10.25 17.69
RC-1510 15 10.00 14.69




ENERPAC Cilindros simple efecto

CILINDROS DE EMBOLO HUECO

Caracteristicas

* Disefio de émbolo hueco que permite tanto
fuerzas de tiro como empuje.

+ Valvula de seguridad previene la
sobrepresién, v modelos de doble accién.

a Modelo CC?if?dCrlg??Og)el Carrlera rg\tlg{c?o Modelo Cg"?gflg??ogfl Carrlera rélgg{c?o
- Empuje | Traccion (pulg) (pulg) Empuje | Traccion (pulg) (pulg)
F RCH-120 12 - 0.31 219 RCH-603 60 - 3.00 9.75
o q B RCH-121 12 - 1.63 4.75 RCH-606 60 - 6.00 12.75
i et i RCH-1211 12 - 1.63 4.75 RCH-1003 100 - 3.00 10.00
RCH-123 12 - 3.00 7.25 RRH-307 30 23.0 7.00 13.00
r..' RCH-202 20 - 2.00 6.38 RRH-606 60 41.8 6.50 12.75
L; RCH-206 20 - 6.10 12.05 RRH-6010 60 41.8 10.12 17.25
a RCH-302 30 - 2.50 7.03 RRH-1001 100 67.7 1.50 6.50
& RCH-306 30 - 6.13 13.00 RRH-1006 100 67.7 6.00 13.50
CILINDROS DE BAJA ALTURA
RCS Y RSM
Caracteristicas Capacidad | carrera Altura
« Disefio compacto y portatil. Modelo del(<t:g|nr1)dro (pulg) r%rualg:i)o =
. Pa’ra_ usarse en espacios re_ducidos. RCS-101 10 150 347 ‘E -
* Maxima relacion de potencia a altura. RCS-201 20 175 388
» Embolo de gran diametro con extremo RCS-302 20 2'44 4.63 “;JJ L
acanalado. : - - ,-
RCS-502 50 2.38 4.81 —
RCS-1002 100 2.25 5.56
RSM-50 5 0.25 1.28
RSM-100 10 0.44 1.69
RSM-200 20 0.44 2.03
RSM-300 30 0.50 2.31
RSM-500 50 0.63 2.63
RSM-750 75 0.63 3.13
RSM-1000 100 0.63 3.38
RSM-1500 150 0.63 3.94
CILINDRO DE ALUMINIO Capacidad | carrora Altura
Modelo del cilindro (pulg) retraido
Caracteristicas (ton) (pulg)
RAC-202 20 1.97 6.85
* Resistencia a cargas laterales hasta 10% RAC-204 20 3.94 8.82
* Las asas son estandar en todos los modelos.  RAC-206 20 591 10.79
* Placa base y silleta de acero duradero RAC-302 30 197 713
RAC-304 30 3.94 9.09
RAC-306 30 5.91 11.06
RAC-502 50 1.97 7.32
RAC-504 50 3.94 9.29
RAC-506 50 5.91 11.26
RAC-1004 100 3.94 10.67
RAC-1006 100 5.91 12.64
RAC-1008 100 7.87 14.61
RAC-1506 150 5.91 13.49

Los valores de las tablas son referenciales



Cilindros simple efecto alto tonelaje

CILINDRO DE ALUMINIO CON

ENERPAC [

CONTRATUERCA

caracteristicas Modelo | dal s | Carera | TS,

» Con contratuerca para asegurar las cargas (ton) (pulg) (pulg)

mecanicamente. RACL-302 30 1.97 9.10

* Resistencia a cargas laterales hasta 10% RACL-304 30 3.04 11.07

* Las asas son estandar en todos los modelos. "Rac[-306 30 591 13.04

* Placa base y silleta de acero duradero. RACL-502 50 197 9.9
RACL-504 50 3.94 11.26
RACL-506 50 5.91 13.23
RACL-1002 100 1.97 11.65
RACL-1004 100 3.94 13.62
RACL-1006 100 1.97 15.59
RACL-1502 150 5.91 12.72
RACL-1504 150 3.94 14.69
RACL-1506 150 5.91 16.65

CILINDRO DE ALUMINIO, EMBOLO HUECO

Caracteristicas Modelo gglpceill?r%?‘g Carrera reAtllfg{go

(on) | (PU9) | "(puig)

* Disefio de émbolo hueco que permite RACH-202 20 197 7 41

fuerzas de traccion y de empuje. RACH-206 20 5 01 12.41

* Resistencia a cargas laterales hasta 10% RACH-302 30 197 8.20

. D|§e_nados para usarse en todas las RACH-306 30 591 13.12

posiciones. - RACH-604 60 3.94 12.41

* Placa base y silleta de acero duradero. RACH-606 60 591 12497
RACH-1006 100 5.91 15.39

CILINDRO SIMPLE EFECTO ALTO TONELAJE

Caracteristicas

* Anillo tope que le da al pistdn proteccion con-

tra la expulsion.

* Acabado de esmalte horneado para mayor

resistencia a la corrosion.

« Silletas templadas acanaladas e intercam-

biables, vienen como equipo standard. * Todos los modelos disponibles en incrementos de carrera desde 2

. . . . pulg. hasta 12 pulg.
M Dlafl’agma |lmp|ad0r, que reduce |a contami- NOTA: Todos los cilindros cumplen con las normas ANSI B-30.1 y
nacion y prolonga la vida util del cilindro. ISO 10100
Modelo ngpgﬁ%?g Carrera ré\tlrtgl'r(?o Modelo ngpgl?:%?g Carrera I’étllgl'r(?o
(on) | (PY9) | (pulg) (on) | (PU9) | (pulg)

HCG-502 50 1.97 6.38 HCG-2006 200 5.91 12.44
HCG-506 50 5.91 10.31 HCG-20012 200 11.81 18.35
HCG-5010 50 9.84 14.25 HCG-25012 250 11.81 19.09
HCG-1002 100 1.97 7.16 HCG-30012 300 11.81 22.13
HCG-1006 100 5.91 11.09 HCG-40012 400 11.81 24.59
HCG-10010 100 9.84 15.03 HCG-50012 500 11.81 26.34
HCG-1502 150 1.97 7.72 HCG-60012 600 11.81 26.73
HCG-1506 150 5.91 11.65 HCG-80012 800 11.81 28.50
HCG-15010 150 9.84 15.59 HCG-100012 1000 11.81 32.05
HCG-2002 200 1.97 8.50

Los valores de las tablas son referenciales




ENERPAC. ¢

CILINDRO DE CONTRATUERCA ALTO TONELAJE

Caracteristicas

» Contratuerca de seguridad para retencion
mecanica de la carga.

» Recubrimiento especial sintético para mejo-
rar la resistencia a la corrosion y menor fric-
cion para una operacion mas uniforme.

« Silletas templadas, acanaladas e intercam-
biables.

Cilindros alto tonelaje

* Todos los modelos disponibles en incrementos de carrera desde 2
pulg. hasta 12 pulg.

Modelo ngpglci:;]cé?g Carrera ré‘tlgl'rgo Modelo ngpglti:;]cé?g Carrera rétllggl'rc?o
(on) | (PU9) | (puig) (on) | (PU9) | (pulg)
HCL-502 50 1.97 6.46 HCL-20012 200 11.81 19.41
HCL-506 50 5.91 10.39 HCL-2502 250 1.97 9.80
HCL-5010 50 9.84 14.33 HCL-25012 250 11.81 19.65
HCL-1002 100 1.97 7.36 HCL-3002 300 1.97 11.61
HCL-1006 100 5.91 11.30 HCL-30012 300 11.81 21.46
HCL-10010 100 9.84 15.24 HCL-40012 400 11.81 23.03
HCL-1502 150 1.97 8.23 HCL-50012 500 11.81 24.61
HCL-1506 150 5.91 12.17 HCL-60012 600 11.81 25.39
HCL-15010 150 9.84 16.10 HCL-80012 800 11.81 27.76
HCL-2002 200 1.97 9.57 HCL-100012 1000 11.81 29.33
HCL-2006 200 5.91 13.50
CILINDROS DE CARRERA LARGA
PARA TRABAJO PESADO
Caracteristicas
Capacidad del
+ Operacién de doble accion que dirige la | Modelo cllindro {ton) C(szr)a rE';“tIrtgirgo = g .
fuerza en ambas direcciones, proporcionando Empuje | Traccion (pulg) ' e epird
maxima versatilidad. RR-1010 10 4 10.00 | 16.13 il : \»
* Roscas del collar y del émbolo, asi como RR-1012 10 4 12.00 18.00 | ‘. st
agujeros de montaje en la base, facilitan la fi- RR-308 30 5 8.25 15.25 ‘e
jacion de piezas. RR-3014 30 5 14.50 | 21.63 ) B
« Embolo sélido, valvula de seguridad incor- "Rr.s06 50 10 613 | 13.06 P 0 - .
porada. o _ _ RR-5013 | 50 10| 13.13 | 20.06 v . I.
- Para utilizarse en aplicaciones industriales, "rr-1006 100 48 6.63 | 14.06 iI‘ r.
de cqpstruccién y de ciclos frecuentes de pro- "Rr70013 100 48 1313 | 2063 .-t—_
duccion. RR-1506 | 150 74 | 643 | 15.19
RR-15013 | 150 74 13.13 | 22.20
RR-2006 200 112 6.00 16.94
RR-20013 200 112 13.00 23.94
CILINDROS DE ALUMINIO,
EMBOLO SOLIDO
Caracteristicas Capacidad del T
Modelo cilindro (ton) Carrlera retraido
« Disefio de émbolo solido que permite fuerzas Empuje | Traccion (Pulg) | " (pulg)
de traccion y de empuje. RAR502 | 55 21 1.97 | 7.91
* Resistencia a cargas laterales hasta 10%
* Diseflados para usarse en todas las posicio- RAR-504 29 21 3.94 9.88
e o
Placa base y silleta de acero duradero. RAR1006 | 111 62 501 1382
RAR-1008 111 62 7.87 15.79
RAR-1506 176 102 5.91 13.71

Los valores de las tablas son referenciales



Cilindros especiales ENERPAC 2

CILINDROS DOBLE EFECTO Y

ALTO TONELAJE
Caracteristicas Modelo ngpglti::%?g Carrlera rél:girgo R
(on) | (PU9) | (pulg)

» Doble accion con retorno hidraulico. HCR-1002 100 1.97 716 Fe
» Acabado de esmalte horneado para mayor HCR-1006 100 5.91 11.09 -—! i
resistencia a la corrosion. HCR-10010 100 9.84 15.03 - s
« Valvula de alivio en el lado de retraccion del HCR-1502 150 1.97 7.72 E = ]
cilindro que ayuda a prevenir el dafio en caso ' cr-1506 150 591 11.65 i " ._H
de sobrepresion accidental. HCR-15010 150 9.84 15.59 “E'___,H E
*Diafragma limpiador que reduce la contami- “{cr 002 200 197 8.50 . :
nacion y prolonga la vida util del cilindro. HCR-2006 200 591 1244 ] S
* Todos los modelos disponibles en incrementos de carrera de 2 pulg. HCR-20012 200 11.81 18.35
desde 2 pulg. hasta 12 pulg. Y HCR-2502 250 1.97 9.25
NOTA: Todos los cilindros cumplen con las normas ANSI B-30.1y HCR-2506 250 5.91 13.19
18010100 HCR-25012 250 11.81 19.09

HCR-30012 300 11.81 22,13

HCR-40012 400 11.81 24.59

HCR-50012 500 11.81 26.34

HCR-60012 600 11.81 26.73

HCR-80012 800 11.81 28.50

HCR-100012 1000 11.81 32.05
CILINDROS DE PRECISION
PARA PRODUCCION
Caracteristicas :

Modelo %'1 if?(ﬂga(sog?l Carrlera re';“tl;[g{go ¥ 3

« Operacion de doble accion que dirige la Empuje | Traccion PUG) 1 (pulg) i i
fugr;a en amb§a§ direcciones, proporcionando “rp_44 3.03 172 113 7.31
maxima versatilidad. RD-43 393 | 172 | 313 | 9.31

« Configuraciones de montaje unicas que faci- ~rpag

. A . 3.93 1.72 6.13 12.31
litan la fijacion de piezas.

L . - . RD-91 8.84 4.91 1.13 8.75
* Disefiados para una larga vida util. La mejor RD-93 584 291 313 1078
opcién para aplicaciones de produccion. RD-96 8.84 4'91 6.13 13.78

RD-910 8.84 4.91 10.13 17.78
RD-166 15.71 8.28 6.25 15.31
RD-1610 | 15.71 8.28 10.25 19.31
RD-256 24.54 10.74 6.25 16.69
RD-2510 | 24.54 10.74 10.25 20.69

CILINDROS CON TUERCA DE SEGURIDAD DE TIPO
PANCAKE DE LA SERIE CLP

Caracteristicas Capacidad Altura
Modelo delpcilindro Carrera | \otraido

R do acic " (ton) | (PU9) | “(pulg)

etorno por carga de accion sencilla. LRl 602 80 107 % 50

* Perfil extremadamente bajo para usarse en

espacios reducidos LPL-1002 100 1.97 5.39
; . . LPL-1602

* Contratuerca para retencion mecanica de la 160 127 .04
. LPL-2002 200 1.77 6.10

carga, mayor seguridad.
« Silleta inclinable incorporada LPL-2502 250 L7 6.2
' LPL-4002 400 1.77 7.01
LPL-5002 500 1.77 7.56

Los valores de las tablas son referenciales



ENERPAC. ¢

SERIE A, WR, CILINDROS HIDRAULICOS

WEDGIE Y DE SEPARACION

Separadores y gatas
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www.acerosotero.cl

Caracteristicas . Separacionls oparacien| Volumen
Modelo (ton) puntas méaxima | de aceite
* WR-5: para uso en areas de trabajo (pulg) (pulg) (pulg®)
reducidas. WR-5 100 | 050 | 3.70 | 061
. V,Yth-|13 La bomba integrada ofrece energia ~\yr.13 150 1.00 3.70 _
portat. o _ WR-15 | 075 | 126 | 1150 | 3.91
;;/:IQR;-? a5rg gara aplicaciones de separacion de 1 g5 1.00 138 6.05 n
* A-92: accesorio de separacion que se
enrosca en los cilindros de 10 toneladas de la
serie RC (excepto el RC-101)
* Presion de operacion maxima: 10,00 psi.
GATAS
Caracteristicas : Altura
Modelo Ca;()t%ﬂ?ad Cig[jrlzr)a retralido
Serie JHA, Gatas de Aluminio SAF-T. (pulg)
LITE® JHA-73 7 3.00 5.25
» Operacién en todas direcciones en modelos JHA-156 15 6.06 9.75
convencionales de 7, 15 y 35 toneladas. JHA-356 35 6.13 10.13
« Operacion bidireccional (vertical y horizontal) ~ —~JHA756 75 6.06 11.25
en modelos de 75 y 150 toneladas. JHA-1506 150 6.13 12.88
« Valvula de descarga interna para prevenir _JH-306 30 6.13 10.00
|as Sobrecargas_ JH-506 50 6.09 10.25
* Incluye maneral. JH-1006 100 6.06 11.31
Serie JH, Gatas de Acero reforzado
* Embolo cromado.
» Superficies inferior y delantera aplanadas
permiten alinear en escuadra en rincones
estrechos.
« Valvula de descarga interna para prevenir la
sobrecarga.
GATAS PARA ELEVACION
POWR - RISER ®
Caracteristicas .
Capacidad| Carrera Tipo de
Modelo ?ton) (pulg) bgmba
» Capacidades de 60, 100, 150y 200 toneladas PREMBO6014L 60 W clectricas
tcr(;rt]) at‘)jggwg]zssr:jeift;gﬂzgcas o eléctricas paralos 5o v A0BO14L 60 12 aire
N . PREMB06027L |&ctri
* 4" (10cm) de distancia al suelo para PRAMAOBO27L 0 2/ gecreas
. . 60 27 aire
transporte sobre riel o terreno accidentado. BREMB100716L 100 6 ot
* El brazo con tres posiciones permite —- = =T S 100 T eec':lcas
inclinacion y transporte faciles. SREMB10027L. ,a' _e
« Cumple con las especificaciones ASME/ 100 27 lelectricas
- Filtro externo facil de reemplazar lo cual —PREMB15016L | 150 155 |eléctricas
minimiza el tiempo improductivo. PRASA15016L 150 155 are
« Bastidor ancho de 24” (60cm) reforzado. PREMB1527L 150 26.5 |eléctricas
PRASA15027L 150 26.5 aire
PRASA20016L 200 15.5 aire
PRASA20027L 200 26.5 aire

Los valores de las tablas son referenciales



Elevadores especiales y bombas

ELEVADORES HIDRAULICOS DE
MAQUINARIA PESADA

ENERPAC [

Caracteristicas _
Capacidad|f~_ o Altura de ufa (pulg)
B ) ) Modelo | del gato (pulg)
+ Ufia de levantamiento de baja altura que (tzm), min | central | max
permite levantar equipo pesado con un “SoH10-61 85 539 | 079 | 374 | 669
espacio de acceso minimo. SOH-23-6 20 618 | 118 | 433 | 748
* Bomba hidraulica separada, aumenta la
seguridad.
* Altura de talon regulable.
+ Con guia de precision para reducir la friccion
y aislar el cilindro de las cargas laterales.
* Dos patas de apoyo extensibles proporcionan
estabilidad adicional.
* Incluye cilindro de la serie RC con cople CR-
400.
CUNA DE LEVANTAMIENTO VERTICAL
Caracteristicas Vodelo d‘éf"gigﬂiﬁ) 32[@)3 r‘?tlrtgirgo
. . pulg)
* Requiere un espacio de acceso de 0.39 OW-16 16 270 0.39
pulgadas.
* 0.83 pulgadas de levantamiento vertical
desde cada escalon (levantamiento maximo
a 2.72 pulgadas con bloque escalonado LWB-
1 opcional)
* Levanta o baja de manera segura 16
toneladas sin deslizamientos.
* Retracciéon mecanica automatica (simple
accion).
CONJUNTOS DE BOMBAS Y
CILINDROS DE SIMPLE ACCION
Capacidad Carrera
Caracteristicas iodele ¢ gato(ton) Pu9)
SCR106H 10 6.13
+ Optima combinacién de los componentes ggﬁfgﬁ:‘ fg fgg
individuales SCL302H 30 2.44
* Los conjuntos incluyen una manguera de 6  —scR202H 20 500

pies y un manémetro calibrado con adaptador
para el manémetro.

* Todas las bombas manuales son de dos
velocidades.

BOMBAS MANUALES LIVIANAS

Caracteristicas

* Disefio ligero, resistente a los impactos y la
corrosion.

» Mango de poco esfuerzo.

* Para cilindros y herramientas de accion
sencilla.

 Operacion de una y dos velocidades.

Los valores de las tablas son referenciales

Desplazamiento

Modelo | "t [ seetenieber | Gz
cilindro | (psi) 1° etopal2® etapa|  (PUIGY)
P-141 AS |10,000| N/A | 0.55 20
P-142 AS |10,000(0.221| 0.55 20
P-202 AS |10,000/0.221| 0.55 55
P-391 AS 10,000 N/A [0.151 55
P-392 AS |10,000(0.687(0.151 55
P-4802 AS |10,000| 2.40 [0.151 155
P-4842 AD |10,000| 2.40 [0.151 155

AS = Accion sencilla

AD = Accion doble




ENERPAC. ¢

Bombas de mano hidraulicas de
acero

Bombas manuales y electro hidraulicas

Desplazamiento

L. Utilizada |Presion| ~de aceit Capaccad
Caracteristicas Modelo | _con zna); bombeo (pulg?) | 9 aceite
cllindro | (PSI) 12 otapaloe etapal  (PUIg?)
« Disefio de metal duradero y resistente. P-39 AS |10,000| N/A | 0.16 40
* Valvula externa de descarga. - P77 AS |10.000] 097 | 015| 47
« Vélvula interna de descarga de presion P80 ]
ajustable. AS [10,000/ 0.99| 0.15[ 134
« Para herramientas y cilindros de accién P-801 AS 10,000/ 0.99/0.15| 249
sencilla ydob|e P-84 AD |10,000| 0.99 | 0.15 134
» Operacion con dos velocidades (excepto P-462 AS [10,000| 7.69| 0.29 | 453
P39). P-464 AD [10,000]7.69]| 0.29 | 453
AS = Accién sencilla AD = Accion doble
Bomba alimentada por
bateria
oo Voltaje del | Fiujo de aceite | Capacidad
Caracteristicas Modelo | cargador 3?110(";93?%‘6 Uhisable
(VCA) pulg¥min (pulg®) =
« Disefio ligero y compacto. XC1202ME 230 15 0.5 ¥ s \r
* Bateria de ion de litio de 28 voltios para .
trabajo pesado que entrega una alimentacion Ll
constante y sin caidas. |||“ - L
« Selecciodn de alimentacion dual y velocidad W l" i [
variable para conseguir el caudal deseado y 4 i
un control preciso. ] B
= i
Bombas manuales de baja
presion
L. Presion  |Despl jento| Capacidad
Caracteristicas Modelo mix bﬁipﬁiiﬁ?ff?r;’ de aceile
(psi) ombeo (pulg® (pulg?)
* Bombeo bidireccional (P-25y P-50) P-18 2,850 0.16 18
+ Para cilindros y herramientas de accién P-25 2.500 058 200
sencilla. P50 > >
» Operacioén a una sola velocidad. 5,000 029 00
P-51 3,000 0.25 50
Bombas de mano de alta
presion
oA Desplazamiento de Capacidad
L. Presion i Emr bmils pacie
Caracteristicas Modelo i B ﬂ?,;fai'ig
leetapa | 2°etapa pulg®
» Operacion a dos velocidades para una P-2282 40,000 | 0.99 0.037 60
recarga mas rapida y ciclos reducidos para 11100 | 10.000 _ 0.152 45
diversas operaciones de prueba (P-2282) 11400
» Construccion de acero inoxidable 303 que 40,000 ~ 0.038 45

permite el uso con agua destilada, alcohol,
diésteres, silicones, aceites solubles y
petréleo (11-100, 11-400)

Los valores de las tablas son referenciales

Herramientas Profesionales

www.acerosotero.cl




Bombas electro hidraulicas ENERPAC ¢

Bombas eléctricas ZU4

Caracteristicas Tipo de Volumen
Modelo  |LCD| b ®| Tipo de vélvula |de aceite

N util (gal)

*La bombg .Z-Cllass se destaca por su dlsgqo ZU4108D8 AS | Do DescargavEs2D | 2.0

de alta eficiencia; flujo de aceite y presion ~Z(z308MB AS | Manual VM-33 | 2.0

de descarga mayores, funcionamiento mas ~Z7ya320MB AS | Manual VYM-33 | 5.0

frio y consume 18% menos corriente que las  ~7U4208SB | e | AS | Eléctrica VE-32 | 2.0

bombas comparables. _ _ ZU4408SB e | AD |EléctricaVVE-43| 2.0

» Su potente motor eléctrico universal de 1.7 ~ZJ2308JB AS | Eléctrica VE-33| 2.0

hp proporciona caracteristicas de relacion alta ~zU44408JB AD | Eléctrica VE-43 | 2.0

de potencia a peso y funcionamiento a bajo _ i

. ZU4 Las Bombas ZU4 tienen motor 115 Volts, Monofasico.

VOItaje- ) Flujo: 60 pulg¥min @ 10,000 psi

* La cubierta compuesta moldeada de alta AS =Accion sencilla AD = Accién doble

resistencia protege el motor y los componentes

eléctricos.
* La pantalla LCD proporciona informacion de
operacion y tiene capacidades de diagndstico.

Bombas eléctricas ZE

Caracteristicas — it Volumen
Modelo LCD iI?ndr Tipo de valvula |de aceite

o Clllelxe atil (gal)

* La bomba Z-Class se destaca por su disefioc  ~Z£3708DB | ® | AS | bebesegavesn | 2.0

de alta eficiencia; flujo de aceite y presion ~—ZE3o08VB S | Manuaivm32 | 2.0

de descarga mayores, funcionamiento mas ~ZEz308VB AS | Manual VM-33 | 2.0

frio y consume 18% menos corriente que las  ~ZE4420LB e | AD | Manualvm-43 | 5.0

bombas comparables. _ ZE4308SB_| o | AS |ElécticaVE-33| 2.0

* ZE3: 1 hp, 40 pul3/min de flujo; ZE4: 1.5 hp, “ZE5410SG AD | Eléctrica VE-43 | 2.5

60 pul3/min de flujo; ZE5: 3 hp, 120 pul3/min ZE5420SG | o | AD [ Eléctrica VE-43| 5.0

de flujo; ZE6: 7.5 hp, 200 pul3/min de flujo. ZE6440SG AD | Eléctrica VE-43 | 10.0

+ El recinto eléctrico moldeado de alta o )

resistencia, protege el sistema electronico, AS =Accion sencila AD = Accién doble

las fuentes de alimentacion y la lectura de la

pantalla LCD.

* La pantalla LCD proporciona informacion de

operacion y tiene capacidades de diagndstico.

Bombas hidro-neumaticas ZA

Caracteristicas Tipo d Volumen

Modelo ciI’i)r?drg Tipo de valvula | de aceite

o atil (gal)

* La bomba Z-Class se destaca por su disefio ZAA204MX | AS Manual VV-32 70

de alta eficiencia, flujo de aceite y presién de  —Zxz2508mX | AS Manual VV-32 50

descarga mayores. _ ZA4220MX_| AS Manual VM-32 5.0

* La operacion de dos velocidades y la alta ZA4404MX | AD Manual VM43 1.0

presion de la valvula by-pass, reduce la ~Zzaz408mX | AD Manual VM43 20

duracién de los ciclos y en consecuencia ZA4410MX | AD Manual VM43 25

mejora la productividad. ZA4420MX_| AD Manual VM-43 5.0

* El Intercambiador de Calor opcional, ZA4440MX | AD Manual VM-43 10.0

calienta el aire de escape para evitar su y ! .

. . . . AS = Accidn sencilla AD = Accion doble
congelamiento y ademas enfria el aceite.
» Cumple con la certificacion ATEX.

Alta velocidad y corte de
ARULVDRU plasma de gran precision.

Los valores de las tablas son referenciales



ENERPAC ¢ Herramientas industriales

Dobladores de tubos

Caracteristicas Tamaio del Tubo

_ . N MC%??L%%G' Calibre Nominal (pulg)
» Conjunto incluye bomba de mano, cilindro, J un golpe segmentado
manguera, bastidor del doblador y zapatas —gTg7071B 050 - 2.00 .
para doblar. o . _STB221H 1.00 - 2.00 2.50 - 4.00
» Capacidad maxima de tubos: tamafio —STR02B 105-4.00 .

nominal de (1/2 pulg a 4 pulg).
« Con indicador de éngu|o de dobles para ‘Para los detalles, contacte con Enerpac.
mayor precision y comodidad.

Extractores Posi Lock®

Caracteristicas -

Modelo Capacidad dséenai:ggggs Funcionamiento
« Sistema patentado de retencion de mordazas 5755 ) 05-7 manual
jaula de seguridad’. EP-110 25 1 1.0-15 | manual
* Ejes roscados para un menor esfuerzo TEPH-110 15 10-15 | hidraulico
cuando se aplica un apriete alto. EPH-113 25 25-18 | hidraulico

* Disponible en disefios de 2 y 3 mordazas y
configuraciones de tiro interno y externo.

e También hay un modelo de extractor
hidraulico de 100 toneladas.

*Para los detalles, contacte con Enerpac. Cilindro no incluido.

Herramientas Profesionales

Conjunto de extractores para
uso general

Caracteristicas Estractor de | Estractor de | Estractor
Modelo del (iony| asame" | ~criceta” | 98 gopage
. - conjunto

Incluye bomba, manguera, cilindro, RISIRISIRI S

mandmetro, adaptador y estuche. BHP-1752 | 8 |9.92]980 [18.19[10.47] 433|433

* Ademas incluye un extractor de agarre, Un “BHp-5751G| 20 |11.81[19.65[2248[1382[ 551 | 354 “
gx"ac.t.c’r tde cruceta, un .exgaftort det CoPa " BHP-37510| 30 [t624[3150}27 90l 7.87] 571 [ 677 o
© colinete y un accesorio del extracior A€ "BHp 5751G[ 50 [27.56/43.31[3398[2244] 571 [ 11.73 O
cojinete. [
. Montaje répido para una variedad de *R=Alcance max. en pulg., S= Separacion max en pulg. o
trabajos. (7))
o
S
(¢D)
(@]
(qv]
Punzonadora hidraulica =
=
L =
Caracteristicas Conjunto de punzén y dado
. Modelo (Ct:oar?) ; Tamario: Tamario:
» Capacidad de punzonar acero suave de Incluidos | agujero erno
pulg) pulg)
gasta 0.50 pul (12.7 mm) de espesor.
™ . . SPD-438 0.44 3/8
« Disefio de retorno a resorte de accion sencilla
" SPD-563 0.56 1/2
de alta durabilidad. SP-35S| 35 -
Esta di ibl dad SPD-688 0.69 5/8
stan disponibles punzones y dados SPD813 | 081 374

redondeados, oblongos y cuadrados.
» Disponible como juego de herramientas-
bomba SP35SP.

Los valores de las tablas son referenciales




Bombas especiales

Bombas econdmicas

Caracteristicas

* De peso liviano y disefio compacto.

* La mas alta relacion de flujo de aceite a
peso; 200 pulg3/min hasta 200 psi, 20 pulg3/
min hasta 10,000 psi.

 Motor universal monofasico 50/60 ciclos.

» Disefiada para un régimen de trabajo
intermitente.

» Control remoto del motor de 24 VCC, a una
distancia de 10 pies para dar mayor seguridad
al operario.

ENERPAC [

Modelo | IPC el Tipo e vaivula e e
atil (gal)
PUD-1100B | AS Descarga 0.50
PUJ-1200B | AS Manual 3/2 0.50
PUJ-1200B AS Manual 3/2 1.00
PUJ-1400B | AD Manual VM 3/4 0.50

AS = Accion sencilla AD = Accién doble

-
-

\L

.o

Bombas hidro-neumaticas

Caracteristicas

Turbo Il

* Presion de aire de operacion 25-125 psi.

* Motor neumatico de alta eficiencia en
aluminio fundido para mayor productividad.

« Silencioso - solo 76 dba, con bajo consumo
de aire de 12 scfm.

Serie XA (www.xvari.com)

 Disefio ergondmico para menor fatiga del
operario.

+ Caudal variable de aceite y regulacion fina
que brindan un control preciso.

) i Flujo de aceite
Modelo | TPOe| actitead psi | a 10,000 psi
(pulg®/min) (in*min)
PATG-1102N* AS 60 10
PAMG-142N* AD 60 10
PARG-1102N** | AS 48 5
XA1l AS 120 15
XA11G AS 120 15

**Disponible con depodsito de 305 pulg® (5 litros): PATG - 1105N,

PAMG - 1105N.
** Control remoto colgante

Bombas a gasolina
Caracteristicas

Bombas a gasolina ZG5 y ZG6

» La bomba Z-Class se destaca por su disefio
de alta eficiencia; flujo de aceite y presion de
descarga mayores.

* Disponibles con motores: Honda 5.5 hp,
Briggs & Stratton® 6.5 hp y Honda® 13 hp.

Bombas a gasolina serie Atlas

* Disponible con motor Honda® 3 hp.

» Con las caracteristicas de la Tecnologia
Génesis; disefio del piston coaxial para un alto
rendimiento.

Tipo de Volumen

Modelo Hp F de aceite
valvula atil (gal)
PGM-2304R 3.0 | Manual 3/3 1.0
PGM-2404R 3.0 | Manual 4/3 1.0

ZG5410MX-R 5.5 |Manual VM-43 2.5

ZG5410MX-BR 6.5 |Manual VM-44 2.5

Z2G6440MX-BCFH | 13.0 | Manual VM-44

Los valores de las tablas son referenciales




ENERPAC. [

Herramientas industriales

Conjunto de mantenimiento Modelo del |Capacidad |Numero de N‘;(’;‘i’g:';’eﬁg{l‘l‘;m
L. conjunto (ton) accesorios e
Caracteristicas
MS2-4 2.5 35 RC-55
« El poder d iar ti | t MS2-10 5.0 40 RC-106
poder de empujar, tirar, levantar, prensar, —y5550 125 19 RG256
enderezar, separar y ijar. , MS2-1020 [5.0-12.5] 59 | Rc-02106.25
* El juego incluye: bomba manual ligera de
Enerpac, manguera de 6 pies, cilindro(s), ma-
németro y adaptador.
» Los numerosos accesorios permiten la con-
figuracion rapida de herramientas especializa-
das.
Cortadores hidraulicos Capacidad de corte
Cap
et Modelo * * .
ton Barra Perno * |Alambre
Caracteristicas (ton) | Bara s | 5omeo) |5 more)
* |[deal para uso con la mayoria de las bombas WME-750 4 9.70 9.70 .75
de Enerpac WMC-1250 20 1.10 1.10 1.22
: - . WMC-2000 13 1.22 0.87 1.97
» Retorno de resorte para facilitar su operacion. WHG-750 1 075 075 075
» Disponibilidad de modelos auténomos : : :
(WMC) y modelos impulsados por bomba WMC-1250 | 20 1.10 1.10 122
WMC-2000 14 1.22 0.87 1.97

(WHC).

* Accion de guillotina para facilitar su operacion.
* Cabeza rotativa para conveniencia del
operador.

*Para los detalles, contacte con Enerpac.

Serie IP, prensas con bastidor en H “yigei0 e | geode [ o R
conjunto VI ETA p{g:]s)a {bula) ancho x altura - _.:_-l-i
ot IPH-1240 ° 10 10 |40.00 X 18.63 M i
Caracteristicas IPA-1244 o[ 10 [ 10 [40.00x 18.63 =%
. IPE-2505 . 25 6 |54.50X29.00 h‘
10 hasta 200 toneladas de capacidad. 1PA-2520 | 25 14 | 54.50 X 29.00 v
« Estructuras de acero soldadas e hidraulicos  IPH-5030 . 50 6 | 48.56 X 28.75 ud
de alta presion. IPA-5021 | 50 6 |48.56 X 28.75
« Las prensas incluyen cilindro de accion _IPE-5005 ° 50 6 |48.56X28.75
sencilla o doble, bomba, mangueras y _IPE-5060 ° 50 13 148.56 X 28.75
mandmetro. IPH-10030 | 100 | 10 |42.50 X 35.00 L
IPA-10023 | 100 | 10 |42.50X35.00 s
IPE-10060 ° 100 13 |42.50 X 35.00 "
IPR series roll-frame presses Modelo del | Tipode | &2 | 1 | Distancia
conjunto Bomba | prensa | €@™ra| ancho x altura
(ton) | (pulg)
f i IPR-5075 eléctrical 50 [13.13|37.12X28.75
Caracteristicas IPR-10075 _|eléctrical 100 |13.13]|41.28 X 35.00
IPR-20075 |eléctrical 200 13 |51.00 X 48.00

» 50 hasta 200 toneladas de capacidad.

« Estructuras de acero soldadas e hidraulicos
de alta presion.

« El bastidor se desplaza facilmente sobre 4
rodamientos de acero.

e Cilindros de sujecidon hidraulicos que
bloquean el bastidor en su posicion.

» Hydra-LiftTM exclusivo que permite un ajuste
sin esfuerzo.

» Disefio de cabezal rodante que permite el
movimiento del cilindro de lado a lado de la
abertura vertical.

Los valores de las tablas son referenciales

Herramientas Profesionales
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Herramientas Profesionales

www.acerosotero.cl

Accesorios

ENERPAC. [

Prensas
Prensa con abrazadera en C” : Abertura
« Capacidad de 5, 10 y 20 toneladas. Modelo E'r%%gi pcr::nps'ad?tgﬁ) JISQZ?A’JE,') ey
» Puede operarse en todas las posiciones. 2205 |AbazadomonC 3 65 | e 1
A-210 |AbrazaderaenC 10 9.0
Pglansa de banco . - . A-220 |Abrazaderaen C 20 12.0 i-
. agiaptador de montaje del C|I|ndro permite A-258 Banco 10 16.50 -
el posicionamiento lateral entre los rieles.
* Orificios para facilitar su montaje a una I
superficie fija. '
e 3
LS (* 2 >
mandmetros de presion CON
glicerina ’ s
Modelo @ de cara y coneccion presion
(psi) | (bar)
Caracteristicas G-2531R |2.5",1/4 NPTF Posterior central | 0-1,000] 0-70
G-2535L [ 2.5",1/4 NPTF Montaje inferior [0-10,000] 0-700
. L G-4088L | 4’,1/4 NPTF Montaje inferior |0-10,000| 0-700
. I}ggt:;algsn Sic()aszaesscsaelizibﬁ:lsyabzlaa:’e;:esién se G-4039L | 2.5",1/2 NPTF Montaje inferior [0-10,000] 0-700
han sellado y estan amortiguadas con glicerina
para obtener una larga vida util.
* Incluye disco de seguridad contra rupturas y
membrana de igualacion de presion.
* Se recomienda usar amortiguadores de
manometro o valvulas de aguja en aplicaciones
de ciclos frecuentes.
Manguera
Caracteristicas
Modelo Descripcion
i Mang.ueras termoplastlcas (Serie 700).Pafa HC-9206 |Longitud de manguera, 6 pies, incluye CH-604
aplicaciones exigentes, con factor de disefio  ~1579570 [Congitud de manguera, 10 pies, incluye CH-604
41 H-7220 |Longitud de manguera, 20 pies.
* Mangueras de goma de alta resistencia “HC-7206 |Longitud de manguera, 6 pies, incluye CH-6040
(Serie 900) El surtido mas completo: 34 “HC-7210 |Longitud de manguera, 10 pies, incluye CH-604
modelos diferentes de hasta 15m (50 pies) de C-604  |Acople de alto flujo complejo
longitud. CR-400 |[Acople de alto flujo mitad hembra
» Acoplador de flujo alto con conexién de _CH-604 |Acople deaftoflujo mitad macho
aceite 3/8” — 18 NPT, flujo maximo de aceite __HF-100_|[Aceite hidréulico premium, 1/4 de galon
de 1040 pulg.3/min. HF-101 |Aceite hidraulico premium, un galén
» Use aceite hidraulico Enerpac HF premium:
previene cavitacion de la bomba, aditivos que
ayudan a prevenir herrumbre, oxidaciéon y
lodos.
Valvulas de control de flujo
Caracteristicas
Modelo Descripcion
. Todae_;’las valvulas resisten una presion de V82 |Vaivila de agija
operacion de hasta 10.000 psi. V182 |Vaivuia de aguia
« Todas las valvulas cuentan con conexiones V-8F _ |Vaula de aguja
NPTF para garantizar la protecciéon contra V-91  |Valvula amortiguadora manual
fugas con la presion nominal asignada. V-10 | Valvula amortiguadora automatica
» Todas las valvulas estan pintadas, recubiertas V-17  |Valvula de retencion
o laminadas para resistir la corrosion. V-42 _|Valvula de retencion de accionamiento por piloto
V-66 Valvula de retencion de accionamiento manual
V-66F |Valvula de retencidn de accionamiento manual
V-152 |Valvula de alivio de presion
V-161 Valvula de secuencia

Los valores de las tablas son referenciales




ENERPAC ¢ Herramientas industriales

Separadores de cufia paralelos

» Cabezas intercambiables que permiten NS-110130] 192]2.75-3.50 | 4.25-5.38| 50.00
maxima flexibilidad en la gama de tuercas.

racteristi Fyerza | Distancia [ pmayimac :
Caracteristicas voselo |, | SHRTEE | esme capange
+ Concepto de cufia integrada: El movimiento —Fgus (t;n) (()p;f,r) 316 -
sin friccion, uniforme y paralelo de la cufia eli- —Fgq74 14 0.04 3.16 276
mina los dafios a la brida y fallas en el brazo
separador_ " Utilizacion de bloques escalonados opcional FSB-1
« Ligero, portatil, facil de usar. La operacion la
puede realizar una sola persona.
« Disefio exclusivo de acople de la cuia: no re-
quiere primera etapa de doblado y en conse- Wi
cuencia se elimina el riesgo de deslizamiento 2
de la union. g
* Version mecanica FSM-8. )
* La version hidraulica FSH-14 esta disponible ‘@
como un juego #STF-14H (bomba, herramien- “d_J
tas, mandmetro, adaptador y manguera). o
S
Q.
Herramientas de alineacion de 3
bridas -IE
Caracteristicas Fuerza Rango de orificios |  Espesor de la .2
Modelo Ievmuaéhﬁgmu para pernos pared de la brida E
eLi rtatil (pulg) | (mm) | (pulg) | (mm) S
|g’eras, portatiles. . ATM-1 0.3 4% | 17-272 | ¥/ -2 17 - 50 |t
* Faciles de usar, operacion con una sola —ATm— 33 v | st | 1, | 30115 a
persona. ] B ) ATM-5* 5.5 > 1% | 2315 | 3%-8 | 80-203 -
« Corrige la desalineacion rotatoria o por torque
sin esfuerzo adicional sobre las tuberias. * Apresién de operacion méaxima de 10,000 psi.
» Apta para las bridas ANSI, API, BS y DIN
mas usadas.
» Puede usarse en cualquier posicion.
» Permanece fija en posicion cuando esta a
plena carga.
* ATM-1 y ATM-3 son tipos mecanicos.
» EI ATM-5 hidraulico incluye bomba manual
P-142, manguera de 6 pies y cilindro de accion
sencilla RC-53.
Cortadores de tuercas hidraulicas o
o
S
Serie NC A Tamario (¢D)
« Corte de tuercas de manera segura. Modelo | G5B dg?,‘%%ﬁgs hg§%§§é‘% s c%z‘%g%e e
* Disefio dga cabezal en éngu!o exclusivo. . NC-1319 5 1037-0501050-0751 092 N
;jlncluye Ctmcelll de rzﬁuesto, juego de tornillos NG2432 1 15 1063-088 10941131 366 8
€ repuesiory flave Allen. NC-4150 | 35 [1.13-1.38[1.56-2.00] 946 o3
. NC-6075 90 | 1.50-1.882.38 -2.88| 30.00 (&)
Serie NS _ _ NS-7080 | 103 | 1.75-2.00 | 2.75 - 3.13 | 23.00 ©
* Disefiados para trabajo con bridas ANSI NS70105 | 103 | 1.75- 2.75 | 2.75 - 4.25 | 23.00 -
B16.5/BS1560. NS-110115| 192 2.75 - 3.00 | 4.25 - 4.63 | 50.00 §
=

* Hay otros tamafios disponibles.

Victor™

rueamar oveamcs, PROCESO DE CORTE POR PLASMA

Los valores de las tablas son referenciales




Torqueado y separadores ENERPAC.

Separadores hidraulicos de bridas
tipo pasador

Caracteristicas | Espesor | Tamaiio
Modelo Ca?f%%')dad b,’},}é(zpu?g) p?g%)or ?35?3353
« Disefio ergonémico y liviano para facil de FS-56 5 2X225(075-113] 1.50
usar. FS-109 10 [2X363[125-163] 2.13
* Ancho de mordaza ajustable entre 2.75
pulg. Y 580 pulg. para una gran variedad de
aplicaciones.
» Tamano de cufia estandar 0.13 — 1.13”
« Cilindros serie RC de simple accion y retorno
g por resorte para una rapida operacion sin
E complicaciones.
= » Disponible como un juego completo que
(=) incluye herramienta, bomba, manguera,
‘n acoplador, manometro y adaptador:
qq_" Juego STF-56H con bomba manual P-392
e Juego STF-109H con bomba manual P-392
(- Juego STF-109A con bomba hidroneumatica
wvi PATG-1102N Turbo Il
4]
whd
[—
.2
£
© Multiplicadores de torque ma-
S
< nual
= Caracteristicas d
ap. de | Torque de isn | Adaptador
Modelo %2%@3 %[)%r.?)%? &e{g%%'é e
 Reversible, apretar o aflojar pernos. _ E391 1200 500 6.1 7
* Cuando el arreglo o desenganche preciso de  ~E3g5 2200 162 1361 1
elementos de sujecion muy apretados requie- TE3g3 3200 173 1851 1
re torque alto. E492 2200 162__| 1361 1
» Protecciéon contra sobrecarga y dispositivo ~ E493 3200 173 185: 1 1
anti-retroceso. E494 5000 189 265:1 1%
» Graduador de angulo de giro estandar en los _E495 8000 154 52:1 1%
modelos E300.
« Se incluye un cuadrante de esfuerzo tangen-
O cial de reemplazo.
- » Adaptador cuadrado de entrada hembra de
8 Y pulgada.
(¢b]
e
o
w
o
S
(¢b]
& | Bombas eléctricas ZE
=
= Caracteristicas Modelo con Presion | Volumen [\ \ . o
; intercambiador méxi_ma utiligable de mgtoarj((evci)
» Bomba de alta eficiencia con mayor flujo de aceite de calor () acite (ga)
y presion de derivacion, funciona mas fria y consu- -2E4204TB-QHR | 10000 1 115V 1fase
me 18% menos corriente que bombas similares. ZE4204TE-QHR | 10000 1 230V 1fase
« Pantalla LCD mostrando presién y torque ademas .ZE4204TG-QHR| 10000 1 230V 3fase
de varias capacidades de diagnostico y lectura. ZE5204TB-QHR | 10000 1 400V 3fase
» Ciclo automatico que brinda operacion en ciclo ZE4204TB-EHR | 11600 1 115V 1fase
continuo a través del control remoto de la bomba. ZE4204TE-EHR | 11600 1 230V 1fase
. Tec_;no_l_ogl’a de valvula mejorada que aumenta la ZE4204TG-EHR | 11600 1 230V 3fase
confiabilidad. ZE5204TW-EHR| 11600 1 400V 3fase

Los valores de las tablas son referenciales




ENERPAC. ¢ Bombas electro hidraulicas

ZAAT — BOMBAS PARA LLAVES
HIDRONEUMATICAS

Caracteristicas Modelo con Presién | Volumen | Intervalo de
intercambiador | maxima | utilizable de presion de aire
. de calor (psi) acite (gal) (psi)
 Para uso con cualquier marca de llaves de Zazo0aTx.QR 10000 100 50 - 100
accion sencilla o doble de 10,000 psi y llaves Zaz208Tx-QR 10000 175 60 - 100

de torque de las Series S y W de Enerpac.

* Intercambiador de calor estandar y regulador
— lubricador de filtro.

. Manoémetro con superposiciones
transparentes e pies-libras y Nm para llaves
Enerpac.

» Con certificacion ATEX 95 para uso en
atmosferas potencialmente explosivas.

* Flujo de aceite de 60 Pulg.3/min @ 10,000
psi

» Consumo de aire de 20-100 scfm.

BOMBA ELECTRO HIDRAULICA

Herramientas Profesionales

Caracteristicas Modelo con Presion [ Volumen [\

intercambiador | maxima | utilizable de mgtcijevci\

b U de |l d de calor (psi) acite (gal) (veA)
ara uso con cualquier marca de llaves de "5y =0205-g 10000 0.50 320
accion sencilla o doble de 10,000 psi y llaves PMU-10427-Q 10000 0.50 115

de torque de las Series S y W de Enerpac.

* Intercambiador de calor estandar.

» Mandémetro lleno de glicerina con lecturas en
dos escalas, psi y bares, con superposiciones
transparentes en pies.libras y Nm para llaves
Enerpac.

* Motor universal de 0.5 hp, monofasico,
50/60Hz.

» Potente bomba de dos etapas: Flujo de acei-
te en la 1a etapa de 200 pulg.3/min @ 700 psi;
flujo de aceite en la 2a etapa de 20 pulg.3/min
@ 10,000 psi.

www.acerosotero.cl

Castolin | Eutectic:
Euleclic| Castolin

Eufectic Services

Los valores de las tablas son referenciales 107
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Hidrolavadoras

HIDROLAVADORA HD 5/11 P EU

Datos Técnicos Hidrolavadora industrial
Codigo KC-501520-190
Caudal de agua 490 I/HR
Presion de trabajo 110 bar

Max. temperatura del agua de entrada 60°C
Potencia de conexion 3hp /220v /50hz / 1f
Peso 20,5 Kg
Medidas (mm) 351 x 312 x 904

Incluye: Circuito de desconexion de la presion (total-stop), regulacién continua del caudal y la
presion del agua en el aparato, filtro de entrada de aguas de 80 micras, manguera de alta presion
de 10 m., Sistema de anti rotaciones de la pistola AVS, pistola, Lanza de 850 mm., boquilla triple
(0°, 25° y detergente), pistones de acero inoxidable.

KARCHER

HIDROLAVADORA HD 5/17 P EU

Datos Técnicos Hidrolavadora industrial profesional
Cadigo KC-501520-150

Caudal de agua 4,2-8,3 I/min.

Presion de trabajo 170 bar

Max. temperatura del agua de entrada 60°C

Potencia de conexion 3.2 kW /220v /50hz / 1f
Peso 28,3 Kg

Medidas (mm) 375 x 360 x 935

Incluye: Circuito de desconexion de la presion (total-stop), regulacién continua del caudal y la
presion del agua en el aparato, filtro de entrada de aguas de 80 micras, manguera de alta presion
de 10 m., sistema de anti rotaciones de la pistola AVS, pistola, lanza de 850 mm., boquilla triple
(0°, 25° y detergente), pistones de acero inoxidable.

HIDROLAVADORA HD 6/13 C EU

Datos Técnicos Hidrolavadora Profesional
Caodigo KC-501520-160
Caudal de agua 230 — 560 I/hora.
Presion de trabajo 30 - 130 bar

Max. temperatura del agua de entrada 60°C

Potencia de conexion 2.7 kKW /220v / 50hz / 1f
Peso 24.5 kg
Medidas (mm) 375 x 360 x 935

Incluye: Circuito de desconexion de la presion (total-stop), regulacién continua del caudal y la
presion del agua en el aparato, filtro de entrada de aguas de 80 micras, manguera de alta presion
de 10 m., sistema de anti rotaciones de la pistola AVS, pistola, lanza de 850 mm., boquilla triple
(0°, 25° y detergente), pistones de acero inoxidable.

HIDROLAVADORA HD 6/16 — 4M PLUS EU

Datos Técnicos Hidrolavadora industrial
Caodigo KC-501524-124
Caudal de agua 230 - 600 I/h.
Presion de trabajo 30 - 160 bar

Max. temperatura del agua de entrada 60°C

Potencia de conexion 3.4 kW /220v / 50hz / 1f
Peso 43 Kg.
Medidas (mm) 467 x 407 x 1010

Incluye: Motor de 4 polos, 1400 RPM, circuito de desconexion de la presion (total-stop), regu-
lacion continua del caudal y la presion del agua en el aparato, filtro de entrada de aguas de 80
micras, manguera de alta presion de 10 m., sistema de anti rotaciones de la pistola AVS, pistola,
lanza de 850 mm. , boquilla triple (0°, 25° y detergente), boquilla de efecto fresadora, pistones de
acero inoxidable, depdsito de detergente.

Los valores de las tablas son referenciales



KARCHER

HIDROLAVADORA HD 10/25-4 PLUS EU-I

Hidrolavadoras B8

Datos Técnicos Hidrolavadora industrial
Codigo KC-501286-200
Caudal de agua 5-17 I./min
Presion de trabajo 250 bar
Max. temperatura del agua de entrada 60°C
Potencia de conexion 12,5 Hp / 380v / 50hz / 3f v
Peso 55 Kg g_
Medidas (mm) 503 x 490 x 942 'E
o
Incluye: Motor de 4 polos de 1500 RPM, circuito de desconexién de la presion (total-stop), filtro I';
de entrada de aguas de 80 micras, manguera de alta presion de 10 m., sistema de anti rotaciones
de la pistola AVS, pistola easy-press (regula presion desde la pistola), manémetro, boquilla triple 8
conmutable (regulable 0°, 25° y detergente desde la lanza), boquilla fresadora (aumenta en un hd
50% la presion de impacto), deposito de detergente integrado de 6 I., pistones de acero inoxida- [ —
ble con camisa de ceramica, sistema electrénico de fallas .E
(]
o
HIDROLAVADORA HDS 6/14 C 'q_;
=

Datos Técnicos Hidrolavadora industrial
Cadigo KC-501169-225
Caudal de agua 240-5601./h.
Presion de trabajo 30-140 bares
Max. temperatura del caldero 80° C vapor
Consumo de petréleo 3,5 Kg /hora
Potencia de conexién 3,1kw / 220v / 50hz / 1f
Capacidad de depésito de combustible 15 litros
Capacidad de deposito de detergente 10 litros
Peso 93 kg.
Medidas (mm) 1060 x 650 x 920

Incluye: Circuito de desconexién de la presion (total-stop), filtro de entrada de aguas de 80
micras, manguera de alta presion de 10 m., sistema anti rotacién de la pistola AVS, pistola
Servopress (regula el caudal desde la pistola), manémetro, lanza giratoria de 1050 mm., boquilla
superpotente de 25° (aumenta en un 40% la presion de impacto), depésito de detergente integra-
do de 8 I., depdsito anti calcareo (para proteger la bomba y serpentin de aguas duras), enchufe
conmutador de polos, pistones de acero inoxidable.
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HIDROLAVADORA HDS 10/20-4 M

Datos Técnicos Hidrolavadora industrial
Codigo KC-501071-425
Caudal de agua 500-1000 I/hora.
Presion de trabajo 30 - 200 bar

Max. temperatura del caldero 1565-80 °C
Consumo de petréleo 6,4 Kg /h.
Potencia de conexién 7,8 KW/ 380V /50 Hz / 3f
Capacidad de deposito de combustible 25 litros
Capacidad de depésito de detergente 20 + 10 litros

Peso 186 Kg.
Medidas (mm) 1300 x 750 x 1060

Incluye: Circuito de desconexion de la presion (total-stop), filtro de entrada de aguas de 80 micras
incorporado, manguera de alta presion de 10 m., sistema de anti rotaciones de la pistola AVS, pis-
tola Servopress (regula el caudal desde la pistola), lanza giratoria de 1050 mm., boquilla super-
potente de 25° (aumenta en un 40% la presion de impacto), 2 depositos de detergente integrados
de 20y 10 I., enchufe conmutador de polos de 5 pines, sistema anticalcareo, dumper (sistema

de amortiguacién de golpes de presioén), serpentin de enfriamiento del motor eléctrico, pistones
de acero inoxidable con camisa de ceramica, turbina turbo, etapa ECO para un rendimiento de
limpieza mas eficiente con 4,8 kg/h de consumo de diesel @ 60°C.
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Los valores de las tablas son referenciales
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Hidrolavadoras

HIDROLAVADORA K2 + CAR KIT

Datos Técnicos Hidrolavadora profesional
Cadigo KC-501673-228
Caudal de agua 360 I./hora.
Presion de trabajo 110 bar

Max. temperatura del agua de entrada 40°C

Potencia de conexion 1.4 kW /220v / 50hz / 1f
Peso 5,8 Kg
Medidas (mm) 275 x 279 x 803

Incluye: Filtro para agua integrado, Adaptador de conexién para manguera de riego, Manguera

alta presion 6 m, Deposito detergente, Pistola con Quick Connect, Tubo pulverizador Vario-Power,

Boquilla turbo, Tubo pulverizador Vario-Power.

KARCHER

Los valores de las tablas son referenciales
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TECLES ELECTRICOS Y MANUALES



Tecles

TIRFOR SERIE 500

* Producto ligero, compacto y de alta resistencia gracias a su carcasa de

aluminio.

» Un sistema de desembrague facilita la introduccion del cable en las

mordazas.

» Un sistema de palancas de avance y retroceso aseguran una correcta

transmision de fuerzas.

ractel’ /

3 » Un pasador en la palanca de avance brinda la proteccion adecuada en
o caso de sobrecargas.
= Dimensiones
& Cédigo Modelo Capacidad Peso del aparato Cable estandar Dimensiones
L (ka) (ka) (mm) (LxAXP) Lid
= 9 9 Abierta / Cerrada
w T.5832962| T508 800 7 @ 8,3 x20m 420x250x59 690 / 405
(o] T.5843962| T516 1.600 14 2 11,5 x 20m 530x315x127 1150 / 650
"E T.5851962| T532 3.200 24 2 16,3 x 20m 620x355x130 1150 / 650
_2 *Se incluye cable estandar
g TECLE PALANCA BRAVO
D L . . .
= « Disefiados especialmente para arrastrar, elevar, posicionar o ajustar.
~ » Se pueden utilizar en cualquier posicién: vertical, horizontal o inclinada.
3 » Con longitudes de elevacion estandar de 1,5m y 3m.
=
-
o Cédigo Gapacidad N° de Altura Cadena de Largo de Esfuerzo max. spbre Peso
S (kg) ramales perdida carga cadena cadena de maniobra (kg)
— (mm) (mm) (m) (kg)
T.243319 750 1 315 6x18 1,5 24 7,0
T.243339 1.500 1 365 7X21 1,5 41 11,5
T.243349 3.000 1 480 10 X 30 1,5 40 21,4
TECLE CADENA TRALIFT
» Gran amplitud de reglaje.
 Cuerpo de aleacion de acero sobredimensionado.
* Gran estabilidad sobre el ala de la viga.
* Anillo de suspension mévil para permitir una correcta colocacion de la
carga.
— « Ajuste rapido mediante tornillo y palanca a la dimensién del perfil de
(@]
8 acero.
= Esfi
e Stuerzo max
(D) Codigo Capacidad e N° de Altu_ra (CELEIEICD sobre cadena de Peso
— Levante perdida carga .
o (kg) i) ramales i) - maniobra (kg)
Py (kg)
o T.210619 500 3 1 330 5x15 23 9.0
CT) T.210629 1.000 3 1 380 6x18 37 12,4
(&) T.210669 3.000 3 2 600 7 x 21 41 242
(qv] T.210679 | 5.000 3 2 700 10 x 30 44 42,0
=
g TECLE ELECTRICO TRALIFT TE
* Altura de elevacion y de control adaptada
» Gancho con pestana de seguridad
* Botonera con parada de emergencia (48 v) - 2m
* Final de carrera de seguridad
* Motor con sonda térmica
* Posibilidad de acoplamiento con pinza de enganche y carro manual
o eléctrico .
. Altura . o . . Altura
Cédigo Capacidad levante Velocu.iad N° de Ancho viga Potencia perdida Peso Voltaje Proteccion
(kg) m/min ramales (mm) (kw) (kg)
(m) (mm)
500 kg 3 8 1 58-220 0,9 480 60 |380V/30/50Hz /48V|[IP54 - clase F
1.000 kg 3 6,3 1 58-220 1,6 570 81 |380V/30/50Hz /48V|IP54 - clase F
2.000 kg 3 3,15 2 58-220 1,6 660 95 |380V/30/50Hz /48V|1P54 - clase F
2.000 kg 3 3,15/1,05 2 58-220 1,6/0,55 660 95 |380V/3@/50Hz /48V|IP54 - clase F

Los valores de las tablas son referenciales
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ractel / Abazaderas

ABRAZADERA PARA VIGA CORSO

» Gran amplitud de reglaje.

» Cuerpo de aleacion de acero sobredimensionado.

 Gran estabilidad sobre el ala de la viga.

* Anillo de suspension movil para permitir una correcta colocacion de la
carga.

« Ajuste rapido mediante tornillo y palanca a la dimensién del perfil de

acero. i
(=3

=

Cadigo Capacidad Ancho viga Peso pglrtgirdaa g_
(kg) (mm) (kg) (mm) [

>
T.7019 | 2.000 kg 75 - 240 5,6 120 “
(]
)
[—
2
CARRO MANUAL PARA VIGA CORSO g
* Ruedas con rodamientos de bolas con lubricaciéon permanente :dé

« Ajuste rapido mediante manivela a la dimension de la viga de acero

-y
» Gran amplitud de reglaje 8
« Topes y sistema antidescarrilamiento -
« Antibasculante .E
» Desplazamiento por empuje =
b4~
. ) Altura . E
- Capacidad Peso Ancho viga . Radio de curvatura
Codigo (kg) (kg) (mm) perdida (mm)
(mm)
T.23379 | 3.000 kg 32 74 - 220 195 1.300

TIRFOR HIDRAULICO

« Aparato de traccion y elevacion de cargas a cable pasante mediante
mordazas.

« El movimiento de las palancas del aparato se realiza mediante un cilindro
hidradlico.

« La centralita de alimentacion hidraulica puede hacer funcionar 1, 2 6 4
aparatos simultaneamente.

« Arrastre y elevacién de cargas, tuberias, cables eléctricos y montaje
cables telesilla, arrastre encofrados.
i Tension de
Cédiao Peso Cugfseifggflal rotura del cable |Peso de la maquina con| Dimensiones Electric 400V 3~* Termico (Gasolina)
9 (kg) (mm) (kg) fijacion y pistén (kg) (LxAxP) Weight (kg con aceite)| Peso (kg con aceite)
TU-16H 1.600 11,5 9.600 28 788x360x185 48 45
TU-32H 3.200 16,3 19.200 54 1.070x430x204 48 45

TRANSPALETA ELEVADORA PIONEER

« Chasis y horquilla robustos de acero (pintados con epoxy)

» Bomba hidraulica de alto rendimiento

» Descenso controlado

* Ejes dotados de engrasadores y rodamientos con lubricacion permanente
» Mando de 3 posiciones

» Ruedas cojinetes de poliuretano
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. Capacidad Largo dela | Ancho de la e Altura minima de | Altura maxima Diametro de los Diametro de las
Caodigo de levante horquilla Horquilla (k) Material la horquilla de la horquilla rodillos poliuretano ruedas
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T.99829 2.500 1.150 500 82 acero 74 190 50 X 180 74 x 70

Los valores de las tablas son referenciales




ipos

-
o
il
>
(7,
(4~
wd

ien

, Herram

V4

aquinas

M

www.acerosotero.cl

Medicion

TECLE ELECTRICO

* Altura de elevacion ilimitada.

+ Cable libre colgante o con enrollador.

» Botonera de mando a distancia, por cable o
por radio (70m de alcance ampliable a 150m).
* Elevacion directa o con reenvio por poleas.
» Motor monofasico

Aaractel_/

Cadigo Capacidad | Velocidad . Peso
k9) m.Jmin. Voltaje Motor (kg)
TR-50 500 7 230 Monofasico 32
DYNAFOR

EI DYNAFOR™ LLX1 ofrece una precision (+/- 0,2%) destinado a medir
los esfuerzos de traccion (Newtons) o de masas suspendidas (kg). El
rango se extiende de 0,5T a 20 T de Capacidad.

* Pantalla LCD 18 mm (Display Cristal Liquido) integrada. Opcional display
remoto via radio, hasta 40 m alcance.

* Impermeabilidad IP65/NEMA 4: Permite el uso del dispositivo en ambien-
tes externos de condiciones climaticas severas.

* Protecciones laterales y frontales de la pantalla robustas reduciendo asi
el riesgo de deterioro.

Cadigo Modelo Capacidad Presicion | Lectura minima util | |ncremento Peso
(Tn) +/- (kg) k9) (kg) (kg)
LLX105¢t |LLX105t 0.5 1 0,5 0,2 1,1
LLX1 1t LLX1 1t 1 2 1 0,5 1.1
LLX12t LLX1 2t 2 4 2 1 1,3
LLX132t | LLX13,2t 3,2 6 2 1 1,5
LLX15t LLX15t 5 10 5 2 2,3
LLX16,3t | LLX16,3t 6,3 13 5 2 2,3
LLX112,5t |LLX1125t 12,5 25 10 5 4,3
LLX120t LLX120t 20 40 20 10 7
DYNAROPE

» Capacidades disponibles: de 1 a 15kN y de 2 a 30kN segun modelo.

» Para medicion de cables de diametro de 5 a 13mm y de 8 a 18mm segun
modelo.

Cables monotoron, multitorén o textiles.

* Medicion de la tension del cable tanto en posicién , vertical, horizontal o
inclinada.

+ Con pantalla LCD retroiluminada, conexion USB-USB mini y software en
un USB

stick para la descarga de datos.

* Funciones memoria y célculo de valores medios.

- Diametro ’ Tamario del
Cédigo Modelo del cable Capacidad sensor Peso
(mm) (daN) ) (kg)
HE 37/1 | HF 37/1 5a13 1.5 340 1
HF 36/1 | HF 36/1 5a13 5 370 2
HF 36/2 | HF 36/2 10 a 28 20 500 4
HF 36/2 | HF 36/2 22 a 44 40 800 8

Los valores de las tablas son referenciales
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Pneumatic

Martillos demoledores B

MARTILLO DEMOLEDOR NEUMATICO

Trabajos duros de construccién y mantenimiento de instalaciones tales
como la rotura de hormigén reforzado, trabajos pesados en carreteras, cor-
te de asfalto, corte de suelo congelado, corte de rocas no consolidadas y
trabajos de demolicion en general.

Codigo Peso Longitud Consumo de G::]I.F:] est por Porta Herramientas Entrada de aire |\ oot w
(kg) (mm) aire (Ils) e (mm) NPTF R b
(gpm) S
CP1260S | 32 680 34,5 1.300 32 x 160 3/4" 8900 0030 30 'E
CP1290S [ 39 730 43 1.100 32x 160 3/4" 8900 0030 39 =
Lbd
>
S
MARTILLO NEUMATICO =
» Herramienta versatil es un taladro y un martillo cincelador a la vez. ,2
* Excelente relacion potencia-peso ayuda a perforar mas rapido y mas facil E
que los martillos rotativos eléctricos comparables. (]
« Piston acolchada para un funcionamiento suave y larga vida util. t
D
Velocidad d Di A3 Prof ma ==
Cadigo Consgmo i Frecuencia Tipo de elocidad de 1am. max. fof max. Peso )
aire (golpes/min) o ey v rotacion perforacion perforacion (ko) v
(Its/s) (rpm) (mm) (mm) g
X de cambio S —
CP-0009 CS 9 3.400 rapido 189 25 450 4 g_
b4~

COMPRESOR PORTATIL

Datos Técnicos

Compresor portatil CPS 5.0

Cadigo

CPS5.0

Presion de trabajo efectiva normal

7 bar /100 psi

Entregade aire

175 cmf / 5,0 m3/min

Nivel de presion del sonido (LpA) a 7m 70 dB(A)
Nivel de potencia (LwA) 98 dB (A)
Max. Temperatura ambiente a nivel del mar 50°C
Min. Temperatura de arranque -10°C
Min. Temperatura de arranque (Auxiliar de arranque en frio) -20°C

Motor

Modelo

Kubota V 1505 T

Numero de cilindros 4
Potencia de salida @ velocidad normal del eje 33 kW
Carga completa RPM 3.000 rpm
Descargado RPM 1.850 rpm
Aceite del motor 55|
Aceite del compresor 7,71
Tanque de combustible 60 |

LLAVES DE

IMPACTO

Los valores de las tablas son referenciales
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Torres de iluminacion

TORRE DE ILUMINACION

Datos de rendimiento

Torre de iluminacion CPLT H5

Cadigo

CP-8161007680

Frecuencia nominal 50 Hz
Tensién nominal 230 VAC
Potencia nominal (PRP) 6 kW
Temperatura de funcionamiento (min/max) -25/50 °C
Nivel de potencia acustica (LwA) 90 dB(A)
Nivel de presion acustica (LpA) 65dB(A)at7 m
Motor

Modelo Kubota D1105-EBG2
Velocidad 1.500 rpm
Produccion neta clasificada (PRP) 7,5 kW
Refrigerante Agua
Numero de cilindros 3
Alternador

Modelo Meccalte LT3N-160/4
Salida nominal 5,5 kVA
Consumo

Capacidad del tanque de combustible 120 |
Autonomia del combustible 185 h
Potencia de salida

Fuente auxiliar 1,2 KW
Luces

Proyectores Haluro metalico
Potencia 4 x 350 W
Mastil

Tipo Hidraulico
Rotacién 340°
Altura maxima 8000 mm
Velocidad maxima del viento 80 km/h
Peso 980 kg.

Los valores de las tablas son referenciales
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Pneumatic



Compresores de piston |2

COMPRESORES DE PISTON, LINEA AIR PLUS
(EXIGENCIA BAJA, USO NO CONTINUO)
Presion de Potencia Capacidad ;
Modelo Caudal Trabajo Motor Estanque Voltaje Peso
AP2025 10 CFM / 283 I/min 116 PSI /8 Bar 2HP /1,5 KW 25 Litros 220 Volts 24 Kg
Ap2050 10 CFM / 283l/min 116 PSI /8 Bar 2HP /1,5 KW 50 Litros 220 Volts 40 Kg w
Ap2100 15 CFM / 425 I/min 116 PSI /8 Bar 2 HP /1,5 KW 100 Litros 220 Volts 73 Kg (=)
=
-
(-
i
>
w
(]
el
(=
L 2
COMPRESORES DE PISTON, LINEA BRAVO =
(EXIGENCIA MEDIA) ]
5
Presion de Potencia Capacidad .

Modelo Caudal Trabajo iatiar Estanque Voltaje Peso =
CSL-15BR/200L | 15 CFM /425 I/min | 140 PSI/9,7 Bar | 3 HP /2,2 KW 200 Litros 220 Volts | 112 Kg V'T
CSL-15BR/220L | 15 CFM /425|/min | 140 PSI/9,7 Bar | 3 HP /2,2 KW 200 Litros 380 Volts | 112 Kg <
CSL-20BR/250L | 20 CFM /566 I/min | 175 PSI/ 12 Bar | 5 HP /3,7 KW 250 Litros 380 Volts | 221 Kg .E
Accesorios opcionales a incluir : Protector Térmico, Llave de partida, vélvula de salida. g_

S
COMPRESOR DE PISTON, LINEA MAX
(EXIGENCIA ALTA, USO INDUSTRIAL)
Presién de Potencia Capacidad f

Modelo Caudal Trabajo Motor Estanque Voltaje Peso

MSV 20MAX/200 | 20CFM/566 I/min | 175 PSI/12 Bar | 5 HP/3,7 KW 250 Litros 380 Volts | 221 Kg

ractel /

EQUIPOS DE ELEVACION
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Los valores de las tablas son referenciales




7 ° R
Compresores eléctricos SOMAR

COMPRESOR ELECTRICO DE
TORNILLO ESTACIONARIO

v
(=
(=8
o
-
o
(NN |
>
v
S
[ = Modelo Caudal Presién de Trabajo Potencia Motor Rifgﬁiﬁiggggzﬁgﬁ& Voltaje Dimensiones
.2 SCT - 1010 42 CFM /35 CFM / 28 CFM 8 BAR/ 10 BAR / 13 BAR 10 HP /7,5 KW 220 Litros 380 Volts 1.040 x700x 900 mm
E SCT - 1015 60 CFM /53 CFM / 42 CFM 8 BAR/ 10 BAR / 13 BAR 15 HP / 11 KW 220 Litros 380 Volts 1.230x 800x 1.060 mm
E SCT - 1020 84 CFM /77 CFM /60 CFM 8 BAR/ 10 BAR / 13 BAR 20 HP / 15 KW 500 Litros 380 Volts 1.230x800 x 1.060 mm
= SCT - 1025 105 CFM /95 CFM/ 80 CFM 8 BAR/ 10 BAR / 13 BAR 25 HP /18,5 KW 500 Litros 380 Volts 1.415x 880 x 1.080 mm
) SCT-1030 | 126 CFM /112 CFM /95 CFM | 8 BAR/10 BAR /13 BAR 30 HP /22,5 KW 500 Litros 380 Volts 1.415x 880 x 1.080 mm
== SCT - 1040 | 176 CFM /158 CFM /130 CFM | 8 BAR /10 BAR /13 BAR 40 HP / 30 KW 500 Litros 380 Volts 1.650x 1.100x 1.300 mm
A SCT - 1050 |217 CFM /200 CFM /170 CFM | 8 BAR /10 BAR/ 13 BAR 50 HP / 37 KW 500 Litros 380 Volts 1.650x 1.100x 1.300 mm

aquinas

M

GENERADOR DIESEL
INSONORIZADO - 5 KVA

Potencia Maxima Salida 5.0 kW
Potencia Nominal 4.5 kW
Factor Potencia (Cos @) 1

Sistema Encendido Eléctrico
Motor HP 186 FA
Cilindrada 406 cc
Tanque Combustible 15 Litros
Capacidad Carter 1.1 Litros
Tiempo Trabajo Continuo 7.5 Horas
Tension Salida 220V
Enchufe 2x220V
Salida Corriente Continua 12V /8.3 A
Voltimetro Si

Alerta Nivel Aceite Si
Horémetro Si

Ruedas Si

Peso (Neto) 160 kg.
Dimensiones (largo x ancho x alto) | 910 x 520 x 740mm

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales
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FModerna Equipment Construction

Baldes para excavadoras &

BALDES PARA EXCAVADORAS

w
(=3
.E
—)
o
Lid
>
w
<
whd
[—
-~
POS 12 14 16 18 22 26 29 38 %
Q.ty/Tn. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. =
1 S355ir/20 S$355jr/20 S355jr/25 S355jr/25 S355jr/25 S$355jr30 S$355r/30 S355jr/35 v
2 S355ir/8 S355jr/8 S355jr/10 S355jr/10 S355jr/10 S355jr/10 S355jr/12 S355jr/12 ==
3 S355ir/12 S355jr/12 S355jr/15 S355jr/15 S355jr/15 S$355jr/20 S$355jr/20 S355jr/25 V'T
4 S355ir/8 S355jr/8 S355jr/10 S355jr/10 S355jr/10 S355jr/12 S355jr/12 S355jr/12 (3~}
5 S355jr/12 S355jr/12 S355jr/15 S355jr/15 S355jr/15 S$355jr/20 S$355r/20 S$355jr/20 .E
6 Hb450/250x25 Hb450/250x25 Hb450/300x30 Hb450/300x30 Hb450/300x35 Hb450/350x35 Hb450/350x45 Hb450/400x50 -
7 J250 J250 J300 J300 J350 J350 J400 J460 (-
8 HRX450/10 HRX450/10 HRX450/12 HRX450/12 HRX450/12 HRX450/15 HRX450/15 HRX450/20 E

Acero S355JR Similar ASTM A572 GR50 con test de impacto a T° ambiente y Refuerzos en HARDOX 450

BALDE ZANJERO STANDARD PARA
EXCAVADORA TIPO KOMATSU PC200

3

Capacidad 0,35 m3
Ancho 550 mm
Tipo de Calza Komatsu KMAX K20
Peso 650 Kg
Color Negro (__)
N° de parte 04.18.600 B
o
S
S
Imagen referencial o
(7p]
o
S
(¢b]
(@]
(qv]
BALDE STANDARD PARA =
EXCAVADORA TIPO KOMATSU PC200 c € =
=
Capacidad 1,06 m3
Ancho 1.045 mm
Tipo de Calza Tipo CAT J300
Peso 720 Kg
Color Negro
N° de parte 03.18.1100

Imagen referencial

Los valores de las tablas son referenciales
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Baldes para excavadoras

BALDE STANDARD PARA
EXCAVADORA TIPO KOMATSU PC300

Capacidad 1,7m3

Ancho 1.400 mm

Tipo de Calza Tipo CAT J400

Cassron | S R g
Peso 1.397 Kg

Color Negro

N° de parte 03.29.1400

I [/

MEC S.R.L.

Foderna Equipment Construction

q3

Imagen referencial

BALDE STANDARD PARA EXCAVADORA
TIPO KOMATSU PC450

Capacidad 2,5m3

Ancho 1.800 mm

Tipo de Calza Tipo CAT J460

camarcen | S e e
Peso 2.252 Kg

Color Negro

N° de parte 03.38.1800

FREER

Ce

Imagen referencial

BALDES PARA CARGADORES FRONTALES

POS 06 10 15 20 25 30
Q.ty/Tn. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th. Q.ty/Th.

1 HRX400/20 HRX400/20 HRX400/25 HRX400/30 HRX400/35 HRX400/40
2 S355j1/8 S355)r/8 S355j/10 S355jr/12 S355jr/15 S355j/15
3 HRX400/12 HRX400/15 HRX400/15 HRX400/20 HRX400/25 HRX400/30
4 S3551/8 S355)r/8 S355j/10 S355jr/12 S355jr/12 S355j/15
5 HRX400/20 HRX400/25 HRX400/30 HRX400/30 HRX400/35 HRX400/35
6 Hb400/200x20 Hb400/250x25 Hb400/300x30 Hb400/300x35 Hb400/350x40 Hb400/350x45
7 535518 S355)r/8 S355j/10 S355jr/12 S355)/12 S355j/15
8 S355JR/10 S355JR/10 S355JR/15 S355JR/20 S355JR/20 S355JR/25
9 J200 J250 J300 J350 J460 J550
10 S355JR/15 S355JR/15 S355JR/15 S355JR/15 S355JR/15 S355JR/15
11 Hb400/200x25 Hb400/200x25 Hb400/200x25 Hb400/200x25 Hb400/200x25 Hb400/200x25

Acero S355JR Similar ASTM A572 GR50 con test de impacto a T° ambiente y Refuerzos en HARDOX 400

Los valores de las tablas son referenciales



[l Baldes para cargadores frontales =

MEC S.R.L.

Foderna Equipment Construction

BALDE STANDARD PARA CARGADOR FRONTAL
TIPO KOMATSU WA320

Capacidad 2,7m3

Ancho 2.700 mm

Tipo de Calza Tipo CAT J300

camanmn | T e e

Peso 1.610 Kg vy
Color Negro (=]
N° de parte 18.15.2700 =

S355JR Similar ASTM A 572 GR 50 con test de impacto

Calidad Acero a T° ambiente y Refuerzos en HARDOX 400

-

o
i

Imagen referencial >
w
=
BALDE STANDARD PARA CARGADOR FRONTAL [
TIPO KOMATSU WA380 QL
: £
Capacidad 3,0m3 <
Ancho 3.000 mm =
Tipo de Calza Tipo CAT J300 D
==

4

Peso 1.700 Kg 8

Color Negro -

N° de parte 18.15.3000 .E
(-
(]

M

Imagen referencial

BALDE STANDARD PARA CARGADOR FRONTAL
TIPO KOMATSU WA470 C€

Capacidad 4,2 m3

Ancho 3.200 mm

Tipo de Calza Tipo CAT J350

caminen | T
Peso 2.300 Kg

Color Negro

N° de parte 18.20.3200

Imagen referencial

BALDE PARA CARGADORES FRONTALES DE
BAJO PERFIL (SCOOP)

Capacidad 6,54 - 7,3 - 8,0 y 13 yardas cubicas
Caracteristicas Principalmente para cargadores de bajo perfil de los tipos:
Atlas Copco, modelo ST1030

Sandvik, modelos LH 410, LH517

Caterpillar, modelo R1600G

Imagen referencial

Los valores de las tablas son referenciales
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Calzas y Portacalzas €70

CAT® STYLE LONG TIPS
Caracteristicas 4 \

Dientes largos tipo CAT®

v
(=
(=
o
-
o
(NN |
>N
v
(4]
b
o
()
€
()
=
° SIZE
7] Part N A B C D Kg
= =
y
8 1U3302 213 | 73 99 87 4 1073308 8E6259 3G6304-05-06 - J300
=
- 3G8354-55-56 e
o 1U3352 245 | 87 111 | 101 | 6,3 9W2678 8E6359 616354-55-56 1359354-55-56 J350
MO
= 773402 | 270 (103 | 122 | 117 | 95 773408 8E8409 616404-05-06 1258404 J400
773402 294 | 113 | 133 | 131 12 8E0468 8E8469 1140464-65-66 7450
1590464-65-66 ad J460

CAT® STYLE WELD ON TWO STRAP ADAPTERS (EXCAVATOR)

Caracteristicas

Adaptadores Two Strap de soldar para excavadoras de tipo CAT®

J e
Lot Lgloa—t el
= e (e e
—— - e
i e — —_— f_""‘q-__ e | e
= i — '__'_._._,_.-— — it
CENTRE LEFT RIGHT
PatNe [A | B | ¢ | D |E®|F®| Kg c SIZE
616404 |252|192| 48 | 17 | 23 | 10 | 13 | 7T3408 | 8E8409 ® 7T3402 6Y7409 7T3402RC 7T3402TL J400
1590464 |270 |138| 54 | 20 | 23 | 6 | 20 | 8EQ468 | 8E0469 [ ] 9w8452 9W8459 1U3452RC 1U3452TL J460

Los valores de las tablas son referenciales




t570 Portacalzas

aceros Otero

CAT® STYLE WELD ON TWO STRAP ADAPTERS (EXCAVATOR)

Caracteristicas

Adaptadores Two Strap de soldar para excavadoras de tipo CAT®

v
(=
(=8
©
—}
o
(NN |
>
v
<
b
=
2
S
PartN° | A | B | C| D |E®|F®| K 4 - ] SIZE e
Of FO g Fo ﬁ I ..-A -:l.‘ _.-I"‘ ("]
=
9W1304 |170| 90 | 34| 13 | 23| 8 |65 1073308 8E6259 1U3302 934309 1U3302RC J300 oS
<
3G6304 |196(103| 33|13 | 23| 8 |64 1073308 8E6259 1U3302 934309 1U3302RC J300 =
=
8E9490 |203(143| 38|10 |23 | 12| 7 1073308 8E6259 1U3302 934309 1U3302RC J300 N
3G8354 |205(116| 43|16 |37 | 8 | 9 9W2678 8E6259 1U3352 934359 1U3352RC J350
616354 |229(184| 43 | 11 | 23 | 10 | 10 9W2678 8E6259 1U3352 934359 1U3352RC J350
CAT® STYLE WELD ON TWO STRAP ADAPTERS (EXCAVATOR)
Caracteristicas
Adaptadores Two Strap de soldar para excavadoras de tipo CAT®
-
| T —
.-'"-' .-J—f_-_\._ A — T—
___-'"' '-H:‘ o ol ‘g | |:: C —
— T e R
——— !._..
L " J
PartN° | A | B | ¢ | D |E®|F®| K | ¥ SIZE
ofFol k| - I A | | A
1359354 |200 | 120| 43 | 13 | 23 | 14 [14,5| 9w2678 | 8E6359 1U3352 934359 1U3352RC 1U3352TL J350
1258404 (230|150 | 48 | 15 | 23 | 15 | 19 | 773408 | 8E8409 773402 6Y7409 7T3402RC 7T3402TL J400
1140464 1308 [221| 51 | 24 | 23 | 14 | 22 | 8E0468 | 8E8409 9W8452 9W8459 1U3452RC 1U3452RC J460

Los valores de las tablas son referenciales
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, Herramientas y Equ

aquinas
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Maquinas para mecanizado y corte

TORNO PARALELO SAAME

Modelo TIGERHD 620 Modelo Super Tiger 1000

Distancia entre Centros 1.500 mm 1.000 mm

Diametro sobre Bancada 620 mm 330 mm

Diametro sobre Escote 730 mm 476 mm

Diametro de pasada del Husillo | 80 mm 52 mm

Dimensiones 2.750 x 1.000 x 1.400 mm 1.700 x 500 x 1.200 mm
Peso 1.600 Kg 720 Kg

Voltaje 380 V- 3 Fases -50Hz 380 V- 3 Fases -50Hz

aaaaaa

FRESADORA UNIVERSAL SAAME

MODELO BLUE OWL

Dimensiones de la mesa

1.000 x 240 mm

Carrera de la mesa Longitudinal | 500 mm
Carrera de la mesa Transversal | 250 mm
Carrera de la mesa Vertical

cabezal fresador Vertical 400 mm
Max. Diam. perforacion 50 mm
cabezal fresador

Max. Diam. Mandrinado 120 mm
Giro de la torreta 360°

Dimensiones 1.300 x 1.280 x 2.240 mm
Peso 1 Ton.
Recorrido de Escoplo 100 mm
SIERRA BANDA
Modelo BS-712N
Capacidad de Corte Circular 90° [ 7" (178mm)
Plataforma 178 x 305mm
Capacidad de Corte Circular 45° [ 5" (125mm)
Plataforma 120 x 125mm

Velocidad de la sierra 60Hz

27,41,59,78mpm

Velocidad de la sierra 50Hz

22,34,49,64mpm

Tamafio de la sierra

20 x 0.9 x 2361mm

Potencia Motor 750W 1 HP
Peso 170 kilos
Dimensiones 125x45x115cm

'’
b e

== SUSOCI0 EN SOLDAD

Los valores de las tablas son referenciales




QO KORLOY  Guia para seleccion de herramientas de torneado &

Material: Forma . Profundidad de Corte Geometria Calidad
Aceros Carbono | Basica Aplicacion Placa ap. mm (min-max) Sugerida Sugerida Porta Placa
Calidades: Afinado TNMG 16 04 04 3.0(0.4-5.0) MTJINR 2525M 16M1
12114 - 4LM TNMG 22 04 04 4.0(0.4-6.6) MTJINR 2525M 22M1
A36 - 1020 - 1045 PM 4225
4140 - 4340 Desbaste TNMG 16 04 08 3.0(0.4-5.0) MTINR 2525M 16M1
TNMG 22 04 08 4.0 (0.5 - 6.6) MTJINR 2525M 22M1
Optimizacion * En caso de sufrir desgaste excesivo de inserto recomendar calidad 4215. v
p * En caso de sufrir rotura del inserto recomendar calidad 4235. (=)
2=
-
)
Material: Forma L Profundidad de Corte Geometria Calidad
Aceros Carbono | Basica Aplicacion Placa ap. mm (min-max) Sugerida Sugerida Porta Placa >
Calidades: Afinado TNMG 16 04 04 0.4(0.1-1.5) ME 4225 MTJINR 2525M 16M1 4]
12114 - 4LM ﬁ TNMG 22 04 04 1.0(0.5-4.0) 235 MTJINR 2525M 22M1 -E
A36 - 1020 - 1045 _
4140 - 4340 Desbaste TNMG 16 04 08 3.0(0.5-4.8) MM MTJNR 2525M 16M1 =
TNMG 22 04 08 4.0 (0.5-6.6) 2025 MTJINR 2525M 22M1 L
Ontimizacion | ° En caso de sufrir desgaste excesivo de inserto recomendar calidad 2015. E
P * En caso de sufrir rotura del inserto recomendar calidad 2035. E
e
()
Material Forma Aplicacic Pl Profundidad de Corte Geometria Calidad Porta Pl =:~
Basica plicacion aca ap. mm (min-max) Sugerida Sugerida (el PR 8
Bronce. ﬁ Afinado TCGX16 TS 04 15(0.5-7.0) AL H10 STGCR 2525M 16 £
Desbaste TCGX 16 T3 08 g_
Optimizacion » Grado H13A. ‘S
Material Forma . Profundidad de Corte Geometria Calidad
Basica Aplicacion Placa ap. mm (min-max) Sugerida Sugerida Porta Placa
TNMA 16 04 08 . 2-7.
A Desbaste 3.5(0.2-7.0) KR 3215 | MTINR 2525M 16M1
TNMA 22 04 08 5.0(0.2-10.0) MTJINR 2525M 22M1
Optimizacion | « En caso de sufrir desgaste excesivo de inserto recomendar calidad 3205.
Resumen de Grados para Tornear Herramientas para tornear
Placa ) Espesor
A y B o o o o
C|IN|M|G 09|03 |08 |-|PF| |80 55 35 30
Resistencia al Desgaste 112 |3 |4 567 8 c<> D O R O S I:l T A VO W Q
Angulo de Incidencia de Placa Tamafio Placa = Longitud de Arista de Corte (mm)
5° 7° 0°
co = == |4 42 .9 H A =
GC
2015 10 B C N| |06-19 07-15 06-12 09-19 06-22 11-16 o.eﬁ.s
GC b Tipo de Placa Radio de Punta Recomendaciones para primera elec-
2025 10 04 r=04 cion del radio de la punta.
GC I:D:l m m @ 08 r f 0.8 T-MAX P |Coro Turn 107
2035 A G M T 121712 TAcabado | 08 04
r r=1.6 -
24 r=2.4 Medio 08 08
A\ Desbaste 12 08
) Geometria
Tenacidad El fabricante puede afiadir otros dos simbolos al cédigo para describir la geometria de la placa, por ejemplo:
PF =1SO P acabado MR = ISO M desbaste

Los valores de las tablas son referenciales
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Arriendo de equipos y servicio técnico hey !
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Cables especiales

CONSTRUCCION DEL CABLE

La experiencia obtenida del proceso de
manufactura y la aplicacion de la mas
alta tecnologia en maquinaria y software,
determinan la construccion éptima de un
cable de acero especial DIEPA

PERFORMANCE
FEXTRAORDINARIO

EN CABLES ESPECIALES DE ACERO

Los cables de acero son componentes claves en cualquier equipo de
izaje y deben ser capaces de cumplir con una serie de demandas ya
sea relacionadas con la resistencia a la rotura, torsion, rotacién y por
supuesto abrasion

De modo de cumplir con estas demandas la construccion del cable
DIEPA combina equipos y metodologias de punta, complementadas
con décadas de experiencia, investigacion y desarrollo.

Todo lo anterior repercute en beneficios econdmicos para el cliente
dado que el cable DIEPA estd disefado y fabricado para operar bajo
mayores estandares de seguridad y confiabilidad, particularmente
cuando estan operando bajo altas cargas y/o cuando prevalecen con-
diciones criticas.

MATERIA PRIMA

DIEPA solo utiliza materiales de excepcional
calidad que van mas allé de los estandares
solicitados por la industria. Basado en
relaciones de muchos afos en Europa es
que DIEPA sélo trabaja con experimentados
y confiables fabricantes garantizando asf
calidad, performance y seguridad.

N

USO DEL PLASTICO

Por varias décadas DIEPA ha utilizado
el componentes plastico en sus cables
especiales. En efecto, la utilizacion de
plasticos de Ultima generacion como la
Poliamida 12, hacen tan especial al cable
DIEPA.

LUBRICANTE

La operacion al interior del cable y sus
hebras es critica. Es por eso que la
utilizacion de lubricantes durante la
operacion de construccion es clave, de
modo evitar el inicio de la corrosién interna
y por tanto asegurar una mayor vida Util.

TECNICAS DE FABRICACION

Las modernas maquinas que se utilizan
en la fabricacién, aseguran un torcido de
alambre y construccion del cable preciso.
Cada uno de los cables y sus componentes
se fabrican en maquinas exclusivas para su
dimension y optimizadas para el propdsito y
operacion requerido.

RESISTENTE A LA ROTACION
DIEPA B 55 — DISPOSICION LANG

Caracteristicas

Los Cables especiales de acero DIEPA resistentes a la rotacion pue-
den ser usados en un amplio rango de equipos de levantamiento, en
grias moviles, gruas torre, grias estacionarias y externas.

Propiedades

* Resistente a la rotacion
* Hilos Exteriores Compactados
* Alta fuerza de quiebre

Cables resistentes a cargas en o
hebras externas / Nlérgg;%ltgstal Fﬁ\grt]%:jge Factor de pérdida de rotacion
RCN acorde a 1SO4309
154 4 -5 mm

105 @ 4 - 49mm RCN.23-2 238 @ 6-10 mm 0,8350 a 1770 N/mm?2
255 @50 - 99 mm RCN.27 328 @ 11 - 49 mm 0,7145 0,8350 a 1960 N/mm?

540 & 100 - 120 mm RCN.27 549 & 50 - 99 mm 0,8150 a 2160 N/mm?

1053 @ 100 - 120 mm

Los valores de las tablas son referenciales



Cables especiales

DIEPA C 45 — DISPOSICION LANG
Propiedades

Caracteristicas « Resistente a la rotacion

Los Cables especiales de acero DIEPA resistentes a la rotacion pueden ser usados en un « Hilos exteriores compactados
amplio rango de equipos de levantamiento, en grias maviles, grdas torre, grdas estaciona-

rias y externas.

Cables resistentes a cargas en .
hebras externas / Nlérgg;%ltg;al Fﬁ‘gﬁg&ge Factor de pérdida de rotacion
RCN acorde a1SO4309
0,8300 a 1770 N/mmg?
105 @ 6-40 mm RCN.23-2 1185é g 86_' Zorm]n 0,6441 0,8300 a 1960 N/mm2
0,8100 a 2160 N/mm?

NO RESISTENTE A LA ROTACION
DIEPA H 43 — DISPOSICION ORDINARIA CON COMPONENTE INTERNO DE PLASTICO
Caracteristicas Propiedades

Los Cables especiales de acero DIEPA, NO resistentes a la rotacion, pueden ser usados « No resistente a la rotacion

en un amplio rango de equipos de levantamiento: grdas internas, grias cuchara, grdas de « Torones externos compactados
molino de acero, grias moviles y grdas portico, como también cables grias y cable para + Muy alta fuerza de quiebre
funciones de manivela

Cables resistentes a cargas en

e e e i ] Numero total Factor de

Factor de pérdida de rotacion

RCN acorde a ISO4309 de cables llenado
56 @4 -6mm RCN.02 950 4-  6mm
2633 7- 15mm
152 @ 7 -15 mm RCN.04 3193 16- 24 mm
208 @ 16 - 44 mm RCN.09 0,7403 0,8400

347 @ 25- 44 mm
427D 45- 64 mm
487 @ 65- 76 mm

288 @45 - 64 mm RCN.13
328 @ 65-76 mmRCN.13

DIEPA X 53 — DISPOSICION ORDINARIA CON COMPONENTE INTERNO DE PLASTICO
Caracteristicas Propiedades

Los Cables especiales de acero DIEPA, NO resistentes a la rotacion, pueden ser usados en * No resistente a la rotacion

un amplio rango de equipos de levantamiento: griias internas, grias cuchara, griias de molino * Torones externog compactados
de acero, griias moviles y grias pértico, como también cables griias y cable para funciones de * Alta fuerza de quiebre
manivela.

Cables resistentes a cargas en .
hebras externas / Nlégng;%lté)stal Fﬁ\g;[](;:jge Factor de pérdida de rotacion
RCN acorde a1SO4309
152 @4 - 14 mm RCN.04 201 Q@ 4- 1l4mm
208 @ 15- 44 mm RCN.09 329@ 15- 44 mm 0,8500 a 1770 N/mm?
0,6750 0,8500 a 1960 N/mm?
288 @45- 69 mm RCN.13 409 @ 45- 69 mm 0.8400 a 2160 N/mm?
328 @70-100 mm RCN.13 580 @ 70 - 100 mm '
CABLE DIEPA GALVANIZADO
Caracteristicas Propiedades

Los Cables galvanizados DIEPA, NO resistentes a la rotacion, pueden ser usados en un am- * No resistente a la rotacién
plio rango de equipos de elevacién: grias internas, grias cuchara, grias portuarias méviles y * Hilos exteriores compactados

graas de pértico, asi como cuerda de amarre para grias. * Alta fuerza de quiebre
Caddigo Diametro Lado Peso Metros Min. fuerza de rotura
mm kg/100m 2160 N/mn?
Kn kp Ibs
PZ371K-08-2160-LHOL 8 Izquierdo 30 1.000 61.6 6 250 13700
PZ371K-08-2160-RHOL 8 Derecho 30 500 61.6 6 250 13700
PZ371K-11-2160-LHOL 11 Izquierdo 57 1.000 117 22800 26000
PZ371K-11-2160-RHOL 11 Derecho 57 500 117 22800 26000
PZ371K-15-2160-LHOL 15 Izquierdo 106 1.000 217 22000 48500
PZ371K-15-2160-RHOL 15 Derecho 106 440 217 22000 48500
. . Min. fuerza de rotura
Caddigo Diametro Lado Peso Metros 1960 N/mn?2
mm kg/100m Kn kp Ibs
PZ371K-065-1960-RHOL| 6,5 Derecho 20 1.000 37.3 3750 8 200

Los valores de las tablas son referenciales
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Aceros de construcc

m Los valores de las tablas son referenciales

Barras de acero carbono

AISI / SAE 1020

Caracteristicas

Acero de bajo contenido de carbono, de facil mecanizado y buena
soldabilidad. De baja dureza para usos convencionales de baja
exigencia.

Aplicaciones

Bases de matrices, soportes, engranajes, flanges, pernos de anclaje,
ejes, cadenas, bujes, tornilleria corriente y pasadores de baja
resistencia.

terO

aceros Otero

Formas

Color

o 0o

Composicidon Quimica

% C

% Mn

% Si % P

% S

0,18 - 0,23

0,30 - 0,60

0,15-0,35

< 0,04

<0,05

Estado de Suministro Rango de Medidas

Propiedades Mecéanicas Acero Laminado (Valores tipicos)

Forjado 230mm - 600mm Dureza Esfuerzo Fluencia | Esfuerzo Traccion Elongacion
Laminado con tolerancia DIN 1013 %" a310mm (HB) (min.) (Kg / mm2) (min.) (Kg / mm2) (min.)%
Trefilado con tolerancia ISO 286-2 h11. 6mm a 65mm 110 - 130 27 40 - 45 20
AISI / SAE 1045
Caracteristicas
Acero de mediano contenido de carbono utilizado ampliamente en
; : . ! . Formas Color
elementos estructurales que requieran mediana resistencia mecanica y
tenacidad a bajo costo. Posee baja soldabilidad, buena maquinabilidad O ] O ]
y excelente forjabilidad.
Aplicaciones
Es utilizado para todo tipo de elementos que requieren dureza y Composicién Ouimica
tenacidad como ejes, manivelas, chavetas, pernos, tuercas, cadenas, % C % Mn % Si %P %S
engranajes de baja velocidad, esparragos, acoplamientos, bielas, » »
pasadores, cigliefiales y piezas estampadas. Puede ser sometido a 043 - 0,50 0,60 - 0,90 0.15-035 £004 £0.05

temple y revenido.

Estado de Suministro Rango de Medidas

Propiedades Mecanicas Acero Laminado (Valores tipicos)

Forjado 230mm - 600mm Dureza Esfuerzo Fluencia | Esfuerzo Traccion Elongacion
Laminado con tolerancia DIN 1013 Y%" a320mm (HB) (min.) (Kg / mm2) (min.) (Kg / mm2) (min.)%
Trefilado con tolerancia ISO 286-2 h11. 6mm a 65mm 170 - 190 40 63 -73 15
ASTM A36 Forma Color
Caracteristicas O :l
Acero estructural de baja resistencia y buena soldabilidad, para
aplicaciones que requieran propiedades mecanicas garantizadas.
Composicion Quimica (Valores tipicos)
Aplicaciones % C % Mn % Si % P % S
Pernos de anclaje, pernos para aplicaciones livianas, tensores y =<0,28 0,60-0,90 0,40 <0,04 <0,05
pasadores de baja resistencia.
Composicion Mecanicas
Estado de Suministro Rango de Medidas Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacion
Laminado con tolerancia DIN 1013 5/8” a 3%%" (min.) (Kg / mm2) (min.) (Kg / mm2) (min.)%
25,5 40,8 20

ABRASI
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ter Barras de acero carbono y Hierro fundido

aceros Otero

AISI / SAE 12L.14 PARA MECANIZADO EN SERIE Formas Color

Caracteristicas O O :l

Acero de bajo carbono resulfurado y refosforado con aleacion de plomo,
de extraordinarias caracteristicas de maquinabilidad y terminacion
superficial. . _ , Estado de Suministro Rango de Medidas
Apto para realizar recubrimientos electroliticos tales como zincado, Trefilados con tolerancia 1SO 286-2 h11 6mm a 2%
cromado y niquelado.

Se sugiere no realizar ningun tipo de tratamiento térmico por su
susceptibilidad a sufrir agrietamiento. Composicidon Quimica

<

o % C % Mn % Pb % P %S &

Aplicaciones <0,15 0,85-1,15 | 015-035 | 0,04-009 | 0,26-0,35 ~§

Se utiliza en tornilleria, casquillos, bujes, acoples y en general, para (&

la fabr|,c§10|on de piezas en serie que deban ser.he.chas én maquinas Propiedades Mecanicas Acero Laminado (Valores tipicos) b

automaticas o semiautomaticas de gran rendimiento como tornos Dureza Esfuerzo Fluendia Esfuerzo Traccion e E
e H s urez u u | u |

automaticos, copiadores, estampadores en frio y roscadores. (HB) i) (G ) ) (1 o) (min )% ~g

163 42 55 10 i)

J

-

S

@

HIERRO FUNDIDO FC 200 Forma Color g

- W

Cargctgrlstlcas . | | ) O . Pt

La principal caracteristica es la de ser facilmente trabajado, permitiendo =

el aumento de las velocidades de corte y la reduccion del desgaste 3

prematuro de las herramientas, garantizando asi, estrechas tolerancias — - S

i i Estado de Suministro Rango de Medidas Q

dimensionales. - b

Barras Colada Continua 14" a 370mm <<

Aplicaciones

Es recomendado para aplicaciones que requieran moderadas
propiedades mecanicas, tales como: bujes, poleas, aros, mesas para
maquinas, herramientas, contrapesos, flanges, sellos, estructuras
para maquinas, cojinetes, acoplamientos, roldanas y carreteles.

Propiedades Mecénicas (Valores tipicos)

Dureza Esfuerzo Traccion
(HB) (MPa)
163 - 207 125 - 200

Los valores de las tablas son referenciales




Barras de acero aleados t570

aceros Otero

AISI / SAE 4340

Caracteristicas

Acero de baja aleacion al Cromo Niquel Molibdeno. Posee gran
templabilidad, tenacidad y resistencia a la fatiga. Se suministra con
tratamiento térmico de bonificado (temple y revenido). Se utiliza
en piezas que estan sometidas a grandes exigencias de dureza,
resistencia mecanica y tenacidad. Su maquinabilidad es regular y
posee baja soldabilidad.

Color

Forma

O

Estado de Suministro

Laminado con tratamiento térmico de
bonificado, tolerancia DIN 1013

Rango de Medidas

140mm - 580mm

(L] . .

W Aplicaciones Forjado con tratamiento térmico de bonificado 7s" a 330mm

~§ Se utiliza en la fabricacién y reparacion de partes y repuestos que estan

g sometidos a muy altos esfuerzos dinamicos tales como: cigliefales,

E ejes de levas, arbolgs qe t_ransmlswn, barras de torspn, ejes, vastagos, Propiedades Mecanicas Acero Bonificado (Valores tipicos)
componentes oleohidraulicos, poleas, barras de parrillas para harnero, - — ~

f— componentes de barras de perforacion, discos de freno, pifiones, BD“.rf‘?Z"" dEstgcéo ESf“ErZ;’ Flugnma ESf“ErZ? Tra<230|on EIon_ga?/on

:2 pernos y tuercas sometidos a grandes esfuerzos. En general, es SUllEERD {(HINE) (<0 w2 (orinine) A

= recomendado en aplicaciones de piezas de gran seccion con elevadas 28-34 60-74 95-105 10-18

= exigencias mecanicas.

S

whd

E Composicion Quimica

8 % C % Mn % Si % Cr % Ni % Mo % P % S

@ 0,38 - 0,43 0,60 - 0,80 0,15 - 0,35 0,70 - 0,90 1,65 - 2,00 0,20 - 0,30 < 0,035 < 0,04

=

v

(=]

S

.l AISI/ SAE 4340 MOD

=X Forma Color

Caracteristicas

Acero de baja aleacion al Cromo Niquel Molibdeno. Posee gran
templabilidad, tenacidad y resistencia a la fatiga. Se suministra
sin tratamiento térmico. Se utiliza en piezas que estan sometidas a
grandes exigencias de dureza, resistencia mecanica y tenacidad.
Posee baja soldabilidad.

Aplicaciones

Se utiliza en la fabricacion y reparacion de partes y repuestos que estan
sometidos a muy altos esfuerzos dinamicos tales como: cigienales,
ejes de levas, arboles de transmision, barras de torsion, ejes, vastagos,
componentes oleohidraulicos, poleas, barras de parrillas para harnero,
componentes de barras de perforacion, discos de freno, pifiones,
pernos y tuercas sometidos a grandes esfuerzos. En general, es
recomendado en aplicaciones de piezas de gran seccion con elevadas
exigencias mecanicas.

Estado de Suministro

Rango de Medidas

Laminado, tolerancia DIN 1013

230mm - 315mm

Composicién Quimica

% C % Mn % Si % Cr

% Ni

% Mo

% P

% S

0,40 - 0,45 0,60 - 0,80 0,15-0,35 0,70-0,90

1,5-2,00

0,15-0,25

< 0,035

<0,04




AISI / SAE 4140

Caracteristicas

Acero de baja aleacién al Cromo Molibdeno. Se suministra con o sin
tratamiento de bonificado (temple y revenido). Se utiliza en forma

Barras de acero aleados

Formas

Color

O O

general en la fabricacion de piezas de medianas dimensiones que

Estado de Suministro

Rango de Medidas

requieren alta resistencia mecanica y tenacidad. Buena resistencia a
la torsion y fatiga. Buena maquinabilidad y baja soldabilidad.

Laminado con tratamiento térmico de

bonificado, tolerancia DIN 1013

%" - 280mm

Aplicaciones

Laminado sin tratamiento térmico de

bonificado, tolerancia DIN 1013

Yo" a2y’

Es utilizado en piezas de medianas dimensiones que exigen elevada
dureza, resistencia mecanicay tenacidad, tales como: ejes, pasadores,
cigliefiales, barras de torsién, engranajes de baja velocidad, tuercas

Propiedades Mecanicas Acero Bonificado (Valores tipicos)

y pernos sometidos a grandes esfuerzos, arboles de transmision, = Dureza Estado |Esfuerzo Fluencia | Esfuerzo Traccion|  Elongacion
émbolos, bielas y rotores. Bonificado (HRc) (Kg / mm2) (Kg / mm2) (min.)%
28-34 60 - 74 95 - 105 10- 18
Composicion Quimica
% C % Mn % Si % Cr % Mo % P % S
0,38 -0,43 0,75 - 1,00 0,15 - 0,35 0,80 - 1,10 0,15 - 0,25 <0,035 <0,04

Los valores de las tablas son referenciales



Barras de acero cementacion t570

aceros Otero

EX 15 Forma Color

Caracteristicas O EI:'

Corresponde a un acero Cromo Niquel de bajo carbono. Utilizado para
cementacion, puede alcanzar alta dureza superficial y alta tenacidad
en el nacleo. Especialmente recomendado para piezas cementadas
de gran tamafio y uso severo.

Propiedades Mecénicas del Suministro

Bajo Tratamiento Dureza Maxima
Aplicaciones Térmico de Recocido 230 HB
(L]
4 Se utiliza en piezas de alta exigencia (trabajo pesado), en mineria, metal
[ — mecanica, industria del plastico (moldes), equipos de movimientos de
‘s tierras y otras. Algunas aplicaciones tipicas son: engranajes, pifiones
(7} de ataque y ruedas dentadas.
E Dureza Obtenida al Cementar (Valores tipicos)
- Estado de Suministro Rango de Medidas Medio de Dureza Final (HRC)
=) Forjado 130mm - 510mm Enfriamiento Superficie Ndcleo
3 Laminado con tolerancia DIN 1013 30mm a 280mm Aceite, Sales 61-63 30-35
-
]
whd
(72
g Composicién Quimica
() Norma DIN % C % Mn % Si % Cr % Ni % P % S
% 15 Cr Ni 6 0,14 - 0,19 0,40 - 0,60 <0,40 1,40 - 1,70 1,40 - 1,70 < 0,035 < 0,035
v
(=]
T
<
AISI / SAE 4320 Forma Color

Caracteristicas O |:|

Acero de baja aleacion al Cr-Ni-Mo, para cementacion. Presenta una
alta templabilidad y con el tratamiento térmico de cementacién, se
agrega gran dureza superficial con una alta tenacidad en el nucleo.
Recomendado para piezas de pequefio y mediano tamario.

Propiedades Mecénicas del Suministro

Bajo Tratamiento Dureza Maxima
Térmico de Recocido 230 HB

Aplicaciones

Este tipo de acero se emplea para piezas de exigencia moderada.
Se utiliza para la fabricacion de pifiones, coronas dentadas, crucetas,
tapas de rodamientos y terminales de direccion.

Dureza Obtenida al Cementar (Valores tipicos)

Estado de Suministro Rango de Medidas Medio de Dureza Final (HRC)
Forjado 150mm - 180mm Enfriamiento Superficie Ndcleo
Laminado con tolerancia DIN 1013 ¥ a 180mm Aceite, Sales 61-63 30-35

Composiciéon Quimica
% C % Mn % Si % Cr % Ni % Mo % P %S
0,17 - 0,22 0,45 - 0,65 0,15 - 0,35 0,40 - 0,60 1,65 - 2,00 0,20 - 0,30 <0,035 <0,04

m Los valores de las tablas son referenciales
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Los valores de las tablas son referenciales







Dorrenberg .
Edelstahl Dq Barras de acero herramientas

1.2379, (CPPU) ) ; Formas Color
Acero herramienta para trabajo en frio

Tipo de Acero

Acero ledeburitico con un 12% de Cromo, aleado con Molibdeno y
Vanadio, para trabajo en frio, con excelente resistencia al desgaste.
Presenta una buena tenacidad y una muy buena estabilidad
dimensional, con alta resistencia a la compresiéon. Se puede nitrurar
debido a sus propiedades de endurecimientos secundario.

<
— i
Aplicaciones  —
Herramientas de corte fino. "S
Punzones. 7]
Herramientas de corte y estampado hasta 6 mm. E
Cuchillos para molinos plasticos. -
Para extrusion en frio. =)
Herramientas para plegado. ‘o
Rodillos para laminacion en frio. 5
Herramientas para embutido profundo. =
Fares s para mokes lisicos. Estaode Suminiir =
’ Recocido Suave con maximo de dureza de 255 HB. 8
Equivalencias ()
Clasificacion Dorrenberg AISI W. Nr DIN Propiedades Fisicas -3
cPPU D2 1.2379 | X153CrMovi12 Temperatura C° 20-100 | 20200 | 20-300 | 20-400 o
Coeficiente de Expansion (0
P ) 10,5X10*¢ | 11,5X10° | 11,9X10° | 13,0X10° J
Composicion Quimica (Valores tipicos) Térmica, 10 m/(m x K) =T
% C % Cr % Mo % V - —
> > > > Propiedades Fisicas
1,55 12,00 0,80 0,90
Temperatura, °C 20 350 700
. o Conduw%rc:]ag }'<I')erm|ca, 167 205 24.2
Tratamientos Térmicos
Recocido Suave
Temperatura Enfriamiento Dureza Max HB Alivio de Tensiones
820-850 °C En Horno 255 Temperatura Medio de Enfriamiento
600-650 °C En Horno
Temple
Referencia Temperatura Medio de Enfriamiento Revenido
1 1000-1030 °C | Aceite, Gas (N,), Aire 6 Bafo Caliente Luego del temple de Referencia 1 segtn Diagrama de Revenido se puede
entre 500 y 550°C apreciar su comportamiento en Diagrama 1 usualmente en el rango de
2 1040-1080 °C  |Aceite, Gas (N,), Aire 6 Bafio Caliente temperatura menor a 300 °C :
entre 500 y 550°C Luego del temple de Referencia 2 segiin Diagrama de Revenido se puede

apreciar su comportamiento en Diagrama 2 usualmente en el rango de
temperatura mayor que 480 °C

Diagrama de Ciclo Térmico

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales




. Dorrenberg
Barras de acero herramientas Edelstahl DG

Diagrama de Transformacion de Enfriamiento Continuo (CCT)
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m Los valores de las tablas son referenciales



Dorrenb ;
o e Dq Barras de acero herramientas

1.2344, (WP5V) ) ) Formas Color
Acero herramienta para trabajo en caliente O

Tipo de Acero

Este acero se clasifica como un acero de alta resistencia atemperaturas
elevadas, de buena tenacidad, conductividad térmica y resistencia al
agrietamiento en caliente.

Estado de Suministro
Recocido con maximo de dureza de 229 HB.

Aplicaciones

s . . . Composicion Quimica (Val tipi <
Fabricacion de herramientas para trabajo en caliente. e P % Cr Q ((ya:/lr:s Ipicos) YRy, v
Fabricacion de herramientas para extrusion en caliente. 0 > > > -
Matrices para forja. 0,40 5,30 1,40 1,00 ~s
Cuchillas para corte en caliente. _ - 0750 7]
Herramientas para la industria del plastico. Propiedades Fisicas - =
Moldes y componentes de fundicion. Temperatura C° 20-100 20-300 20-500 13,5 -

- - Coeficiente de Expansion =)
: _ Equivalencias Térmica, 10° m/(m x K) 108 12,3 13,0 =]
Clasificacion Dorrenberg AISI W. Nr DIN J
WP5V H13 1.2344 X40CrMoV5-1 Propiedades Fisicas E
o “
Tratamientos Térmicos Temperaf”fa c 20 350 700 E
Conductividad o)
Recocido Suave Térmica, W/(m x K) 25,6 284 29.4 o
Temperatura Enfriamiento Dureza Max HB _ _ %
750-800 °C En Horno 229 Alivio de Tensiones v
Temperatura Medio de Enfriamiento o
S
600-650 °C

Temple En Horno 8

Temperatura Medio de Enfriamiento -
1020pl(;6(L)jr C I vy Revenido =

- ° Aceite, Gas (N,), Aire 6 Bafio Caliente ; :
entre500 y 550°C Ver diagrama de revenido.

Diagrama de Ciclo Térmico

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales
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m Los valores de las tablas son referenciales



Dorrenb i
o e g Dq Barras de acero herramientas

']&1730,h(EXTR_A Nr. 45) bai ; Formas Color
cero herramienta para trabajo en rio
1] 1]

Tipo de Acero

Este acero se clasifica como un acero para herramientas de superficie Composicion Quimica (Valores tipicos)
templable logrando una superficie dura y un nucleo resistente. % C % Si % Mn
0,45 0,30 0,70
Aplicaciones
Placas portamoldes y portamatrices. Propiedades Fisicas (4~}
Todo tipo de herramientas manuales y agricolas. Temperatura C° 20-100 20-200 20-300 20-400 .E
Estado de Suministro C?:x:ggtigs SZ‘??(S}?; 12,5 13,0 13,6 14,1 ~G
Recocido con una dureza méaxima de 207 Brinell, (HB). ’ g
i _ Propiedades Fisicas -
Equivalencias Rango de 20 350 =]
Clasificacion Dorrenberg W. Nr DIN Temperatura, °C ‘o
Extra Nr.45 1.1730 1.1730 Conductividad Térmica, -
Wi/(m x K) 44,9 41,6 E
. , . b
Tratamientos Térmicos 2
i Alivio de Tensiones o
Recofqldc_) - Temperatura Medio de Enfriamiento i
Temperatura Enfriamiento Dureza Max HB 600-650 °C En Homo _g
680-710 °C En Horno 207 =
Revenido E
Temple - — El revenido debe ser realizado segtn diagrama de revenido. 8
Temperatura Medio de Enfriamiento =t
800-850 °C Agua

Diagrama de Ciclo Térmico

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales m
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m Los valores de las tablas son referenciales



oo ekian D

1.2316, (R65) . .
Acero herramienta para trabajo en plastico

Tipo de Acero

Este acero se clasifica como un acero inoxidable martensitico con
adiciones en el contenido de Cromo para mejorar sus resistencia a la
corrosion. Este producto es suministrado habitualmente en condicién
de templado y revenido, (bonificado). Permite obtener una buena

Barras de acero herramientas

Formas

Color

O

B ]

Estado de Suministro

Templado y Revenido, (Bonificado), 750-950 N/mma2.

Composicion Quimica (Valores tipicos)

superficie pulida al espejo. % C % Cr % Mo
Aplicaciones 0,38 16,50 1,20
Herramientas y moldes para plasticos corrosivos y todo tipo de Propiedades Fisicas
polimeros. Temperatura C° 20-100 20-200 20-300 20-400
T T Coeficiente de Expansi()n 10,3 10,8 11,2 11,6
Equivalencias Térmica, 10 m/(m x K)
Clasificacion Dorrenberg W. Nr DIN
R65 1.2316 X38CrMo16 Propiedades Fisicas
. . Rango de - 20-300 | 20-400
Tratamientos Térmicos Temperatura, °C 20-100 | 20-200
_ Conductividad Térmica, 112 16
Recocido Suave W/(m x K) 10,3 10,8 ) ,
Temperatura Enfriamiento Dureza Méx HB
760-800 °C En Horno 230 Alivio de Tensiones
Temperatura Medio de Enfriamiento
Temple 500-550 °C En Horno
Temperatura Medio de Enfriamiento

1020-1050 °C Aceite, Gas (N,), Aire 6 Bafio Caliente

entre 500 y 550°C

Diagrama de Ciclo Térmico

Revenido

Ver diagrama de revenido.

Los valores de las tablas son referenciales m

V4

S
=
=
S
J
)
=
=
(=]

L4

Aceros de construcc

www.acerosotero.cl



. Dorrenberg
Barras de acero herramientas Edelstahl Dd

1.2316, (R65) i .
Acero herramienta para trabajo en plastico

Diagrama de Transformacion de Enfriamiento Continuo (CCT)
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Los valores de las tablas son referenciales




ALUMOLD®

ALUMOLD® 500
T651

Caracteristicas

Alumold®500 es una aleacién en base de aluminio serie 7000, sus
principales elementos aleantes son Zinc, Magnesio y Cobre. Cada
placa es sometida a un alivio de tensiones, por lo que se puede ga-
rantizar una distribucion homogénea de la dureza en todo el espesor
de la placa. Tiene una conductibilidad térmica 4 veces mayor a la del
acero. Su densidad 3 veces mas baja que la de los aceros permite
un manejo facil y comodo de los moldes. Es de facil mecanizacion,
excelente pulido y resistencia a la corrosion.

Aplicaciones

» Para moldes de Soplado
» Moldes de Inyeccién para plastico.

Placa de Aluminio

Propiedades Fisicas

* Partes de Maquinaria.
* Prototipos de Moldes.

Maodulo elastico, tension 72000N/mm?
Maodulo elastico, compresion 73000N/mm?
Densidad 2,82g/cm?®
Conductividad térmica(20 °C) 153 W/mK
Rango de fusion 475 - 630 °C
Difusion térmica 63x10°m?/s
Coeficiente de dilatacion lineal(20°-100°C) 23,7 x10° K"
Coeficiente de Poisson 0,33
Calor especifico(20 °C) 857 J/kgK

Propiedades Mecanicas

Espesor (mm)

Valores Minimos

Valores Tipicos a Distintos

(Estado T651) Espesores
Rm Rp 0.2 A50 Rm Rp 0.2 A50 Dureza
MPa MPa % MPa MPa % HB
25 <esp.=<76,2 560 504 5 590 540 10 185
76,2<esp. <127 550 497 4 580 530 6 185
127 <esp. < 152,4 540 476 2,5 570 520 4 180
152,4<esp. < 203,2 525 473 1 555 510 2 180
203.2<esp. < 254 505 455 1 535 490 1,5 175
254 <esp. < 305 470 435 0,5 510 470 1,5 175
Propiedades de Uso
e Ruptura de metal Excelente
Brillo superficial Excelente
Pulido Estético Excelente
Grabado Grabado Quimico Excelente
Grabado Quimico Excelente
Tratamiento Anodizado Duro Excelente

Superficiales

Nigquelado

Excelente para cavidades

Soldadura

TIG/MIG, (Relleno)

AA5180, AA5183, AA5356, AA4047, AA4145

x% TO

SOLUCIONES EN ACERO

Los valores de las tablas son referenciales m
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Barras de acero inoxidables

AlS| 304

Caracteristicas

Acero inoxidable austenitico, aleado con Cromo y Niquel y bajo
contenido de Carbono que presenta una buena resistencia a la
corrosion. No es templable ni magnético. Puede ser facilmente
trabajado en frio.

Aplicaciones

Debido a su buena resistencia a la corrosion, conformado en frio y
soldabilidad, este acero es utilizado en diferentes piezas, elementos
estructurales y de fijacion para la industria alimenticia, vitivinicola,

Formas

O 0O o

Estado de Suministro

Rango de Medidas

Con tolerancia dimensional ISO 286-2 h11

%atr

Propiedades Mecanicas Acero Laminado

fruticola, acuicola, minera y construccion. En elementos ornamentales Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacién
y utensilios domésticos. (min.) (Mpa) (min.) (MPa) (min.) %
205 515 40
Composicion Quimica
AISI % C (Méax.) % Mn (Max.) % Si (max.) % Cr % Ni % P (max.) % S (Max.)
304 0,08 2,00 1,00 18,00 - 20,00 8,00 - 11,00 0,045 0,03
AISI 316 Formas Color

Caracteristicas

Acero inoxidable austenitico aleado al Cromo-Niquel-Molibdeno. La
adicion de Molibdeno le confiere una alta resistencia a la corrosion por
picado (pitting). No es templable ni magnético. Gran resistencia a la
accion corrosiva de reactivos quimicos (en especial al acido sulfarico)
y a la atmosfera marina. Su aplicacion es frecuente en la industria
alimenticia, papelera y construccion.

Aplicaciones
El acero AISI 316 es utilizado en la construccion de piezas y elementos

O O

[ ]

Estado de Suministro

Rango de Medidas

Con tolerancia dimensional ISO 286-2 h11

%" a 300mm

Propiedades Mecanicas Acero Laminado

estructurales de la industria alimenticia, celulosa, minera, quimica, Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacion
farmacéutica y petroquimica. Algunas aplicaciones especificas son: (min.) (Mpa) (min.) (MPa) (min.) %
ejes de hélices, acoples y equipos hospitalarios. 205 515 20
Composicion Quimica
AlS| % C (Méax.) % Mn (Max.) % Si (max.) % Cr % Ni % Mo % P (max.) % S (max.)
316 0,08 2,00 1,00 16,00 - 18,00 | 10,00 - 14,00 2,00 - 3,00 0,045 0,03
AIS| 310 Forma Color

Caracteristicas

Es un acero inoxidable al Cromo Niquel refractario, con alta resistencia
a temperaturas de trabajo de hasta 1100°C en atmosferas de aire seco.

Aplicaciones

Es utilizado en la fabricacién de componentes para hornos y estanques
expuestos a altas temperaturas, industria del vidrio, cemento, esmaltado
y porcelana. Algunos ejemplos de aplicacion son la construccién de
parrillas, quemadores, pernos, tuercas, ganchos y cajas.

O

Estado de Suministro

Rango de Medidas

Con tolerancia dimensional ISO-2 h11

a3

Propiedades Mecanicas Acero Laminado

Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccién Elongacién
(min.) (Mpa) (min.) (MPa) (min.) %
205 515 40
Composicion Quimica
AlISI % C (max.) % Mn (méx.) % Si (max.) % Cr % Ni % P (max.) % S (max.)
310 0,25 2,00 1,50 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00 0,045 0,03

Los valores de las tablas son referenciales



Qo Barras de acero inoxidables

aceros Otero

AlSI| 420 Forma Color

Caracteristicas O N

El acero AISI 420 es un acero inoxidable martensitico, templable
y ferromagnético, con resistencia a la corrosion en atmdsfera rural
urbana y en agua dulce luego del tratamiento térmico de temple. Se
comercializa en estado recocido.

Estado de Suministro Rango de Medidas

- - H i H _ 3/7 »

ApllcaC|ones Con tolerancia dimensional ISO 286-2 h11 ¥4"a 6
Se recomienda para piezas que necesitan tener gran resistencia <
al desgaste y una resistencia media a la corrosion. Se utiliza para o
fabricar partes de valvulas y bombas, griferia, cuchillos, instrumentos ~§
quirdrgicos, herramientas manuales y discos de freno. g
Propiedades Mecéanicas Composicién Quimica E
Bajo Tratamiento Dureza Maxima % C % Mn (méx.) | % Si(max.) % Cr % P (max.) % S (max.) -
Térmico de Recocido 255 HB >0,15 1,00 1,00 12,00 - 14,00 0,04 0,03 =]
J
J
~
DUPLEX 2205 Forma Color k7]
- [ —
Caracteristicas O N S
El diplex 2205 pertenece al grupo de los aceros diplex 22Cr con un 3% @
de molibdeno y un 0.17% de nitrégeno. El contenido de cromo, niquel =
y molibdeno le confiere una gran resistencia a la corrosion uniforme y v
corrosion por picadura y grietas en ambientes con alta concentracion Estado de Suministro Rango de Medidas E
de cloruros. Es muy superior a un AISI 316. Estos aceros combinan Con tolerancia dimensional 1SO 286-2 h11 1"a5" 8
una resistencia mecanica muy alta con una buena resistencia a la =T

corrosion.

Su mayor resistencia mecanica permite utilizar menores diametros y . .

economizar en material. Posee una buena soldabilidad. Estos aceros APlicaciones

debidos a sus propiedades mecanicas estan considerados también Fabricacién de componentes estructurales de puentes, pasarelas,
como aceros estructurales siendo una gran alternativa en algunas plantas desalinizadoras y aplicaciones en donde exista alta
aplicaciones de los aceros al carbono. concentracién de cloruros.

Composicion Quimica

Norma UNS | % C (max.) | % Mn (max.) | % Si (max.) % Cr % Ni % Mo % N % P (max.) % S (max.)
S31803 0,03 2,0 1,0 21,00 - 23,00 45-6,5 25-35 0,08 - 0,20 0,03 0,02
S32205 0,03 2,0 1,0 22,00 - 23,00 45-6,5 3,0-35 0,14 -0,20 0,03 0,02
: — ©
Propiedades Mecanicas -
. UG Esfuerzo Traccién (min.) Esfuerzo Fluencia (min.) Elongacion (min.) Dureza (méax) 8
orma Mpa MPa % Brinell (HB) (b}
S31803 620 450 25 290 e
S32205 620 450 25 290 2
o
S
(¢b]
(@]
AISI 302 - AISI 304 - AISI 316 ALAMBRE <
Estado de Suministro Aplicaciones =
Alambre AISI 302: Endurecido Alambre AISI 302: =
Alambre AISI 304: Recocido Fabricacién de resortes, agujas de telares, pasadores de cable y =
Alambre AISI 316: Recocido batidores de alimentos.
Caracteristicas Alambre AISI 304 - 316:

" - . Fabricaciéon de mallas de cierre, filtros y harneros.
Los alambres de acero inoxidable se utilizan en aplicaciones donde ’ y

es necesario un nivel de resistencia a la corrosion e higiene.

Composicion Quimica

AlSI % C (max.) % Mn (Méx.) % Si (méx.) % Cr % Ni % P (max.) % S (Méx.)
302 0,12 2,00 1,00 17,00 - 19,00 8,00 - 9,50 0,045 0,03
304 0,08 2,00 1,00 18,00 - 20,00 8,00 - 11,00 0,045 0,03
310 0,25 2,00 1,50 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00 0,045 0,03

Los valores de las tablas son referenciales
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Barras perforadas

BARRAS PERFORADAS CARBONO ST 52

Estado de Suministro
Laminado.

Caracteristicas

Es un acero de construccion de calidad estandar, se comercializa
en formato de barra perforada, permite el tratamiento térmico de
cementacion considerando temple en agua. En este producto se
combinan una excelente soldabilidad con buena trabajabilidad y
buenas propiedades mecanicas, ademéas de ser un producto hecho
a la medida, permitiendo un ahorro en el tiempo de mecanizado y
pérdida del material.

terO

aceros Otero

Color

Forma

©

Aplicaciones

Se utiliza en la construccion de partes y piezas de mediana exigencia.
Este producto se emplea en la fabricacion de ejes huecos, arboles de
transmision, bujes, polinesy anillos. Ademas se utilizan en componentes
oleohidraulicos de equipos mineros, navales, forestales, industriales,
tales como camisas, botellas, masas, manguitos y cilindros.

Composicidon Quimica ST 52

% C (max.) % Mn % Si (max.) % P (max.)

% S (méx.)

0,22 1,15-1,60 0,55 0,040

0,035

Propiedades Mecanicas

Esfuerzo de Pared (E) Esfuerzo Fluencia (min.) Esfuerzo de Traccion Elongacién (min.)
mm MPa Mpa %
<16 355
16 >E =40 345 500 a 650 21
16<E=<40 335
BARRAS PERFORADAS INOXIDABLES AISI 316L Forma Color

Estado de Suministro
Laminado.

Caracteristicas

Barras perforadas AISI 316L, de alta resistencia a la corrosion
localizada (pitting). El formato de este producto permite reducir el
costo de mecanizado, generando ademas un menor costo en el uso
de herramientas de corte.

©

Aplicaciones

El acero perforado AISI 316L es utilizado en la fabricacién de piezas y
elementos para la industria minera, alimenticia, quimica, celulosa

y farmacéutica. Algunos usos especificos son polines, bujes, anillos y
rodillos.

Composicion Quimica

% C (max.) % Mn (max.) % Si (max.) % Cr

% Ni % Mo % P (max.) % S (max.)

0,035 2,00 1,00 16,0 - 18,0

0,03

10,0 - 15,0 2,0-3,0 0,04

Barras Perioradas

Mejor Usa

Los valores de las tablas son referenciales



teOrO Barras perforadas

aceros otero

PARA ACERO CARBONO E INOXIDABLE. en acero inoxidable 316 L
Diametro | Peso Diametro | Peso Diametro | Peso Diametro | Peso Diametro | Peso Diametro | Peso
Ext. | Int. | kgxm Ext. | Int. [kgxm Ext. | Int. | kgxm Ext. | Int. [kgxm Ext. | Int. | kgxm Ext. | Int. [kgxm
32 16 4,8 40 29,8 106 80 30,0 73 76,6 125 | 104,0 180 | 186,6
20 3,9 45 27,1 85 | 249 133 78 72,2 180 [140 | 79,4 250 [ 186 | 173,0
16 6,4 80 | 50 24,2 48 58,0 86 63,8 150 | 61,4 200 | 139,5
36 | 20 5,6 56 20,2 54 54,2 102 | 45,2 182 | 98 | 145,8 186 | 201,4 (e~
25 4,2 63 15,1 108 62 | 48,5 139 | 108 | 47,5 100 | 161,8 259 | 200 | 167,9 &~
20 7,4 42 29,7 69 | 42,2 80 81,8 132 | 115,8 213 | 134,6 ~§
40 | 25 6,0 81 47 27,0 76 36,5 90 71,3 190 [ 140 | 102,3 153 | 316,9 (v
28 5,1 61 17,6 79 33,6 140 95 65,6 150 | 84,3 173 | 276,5 g
20 10,1 82 | 58 20,8 63 53,2 100 | 59,5 160 | 65,1 183 | 254,4
45 | 28 7,7 45 32,2 112 71 46,5 106 | 51,9 130 [ 126,2 273 193 | 2311 ~§
32 6,2 50 29,3 80 38,1 112 | 43,7 134 | 119,6 200 | 2141 i)
25 11,6 85 | 55 26,0 90 27,6 80 83,6 193 [ 143 [ 104,2 213 | 180,8 5
50 | 32 9,2 61 21,7 62 56,7 141 | 94 68,5 150 | 91,4 223 | 153,8 _=
36 7,5 67 17,0 114 70 50,2 110 | 48,2 154 | 83,9 226 | 1454 E
25 15,6 86 | 51 29,7 80 | 40,9 80 99,8 200 140 | 126,5 279 [ 215 | 196,0 8
56 28 14,6 43 36,5 87 33,6 95 83,5 160 | 89,3 160 | 391,0 @
36 11,4 88 45 35,5 63 61,7 150 100 | 77,5 202 | 156 | 102,1 208 200 | 302,6 -
40 9,5 55 29,3 18 71 55,1 106 | 69,8 93 | 201,9 222 | 245,0 3
60 | 35 14,7 66 21,0 80 46,6 118 | 53,2 203 133 | 145,8 243 | 184,5 et
32 18,3 45 37,7 90 36,1 125 | 42,6 145 | 125,1 204 | 388,8 8
36 16,6 50 34,7 64 65,4 80 | 105,5 163 | 90,8 323 244 | 2777 <
63 | 40 14,7 % 56 30,8 71 59,5 153 | 101 | 81,9 130 [ 153,2 254 | 246,8
45 12,1 63 25,6 121 | 80 51,1 120 | 55,9 204 (139 | 138,2 274 | 1814
50 9,1 67 22,4 87 | 43,8 159 109 | 83,1 154 | 111,0 196 | 543,2
70 | 30 24.8 71 19,0 89 | 417 120 | 67,5 212 150 [ 139,2 226 | 464,7
40 20,5 46 | 42,8 71 65,6 90 | 108,5 170 | 99,5 355 | 256 [ 375,0
45 17.8 50 | 40,5 80 57,2 100 | 96,7 216 144 | 160,7 276 | 309,1
50 14,9 56 36,5 125 [ 90 46,7 160 112 | 80,9 163 | 124,5 305 | 204,6
36 23,2 95 | 63 31,3 95 | 40,9 122 | 66,4 219 (130 [ 192,6 238 | 488,4
40 21,3 67 28,1 100 | 349 127 | 58,7 224 160 | 1524 368 258 | 426,9
71 45 18,7 69 26,4 126 | 7 98,1 132 ] 50,7 180 [ 110,2 288 | 325,4
50 15,8 75 21,1 67 72,2 165 | 126 | 70,4 159 | 1857 336 | 139,7
56 11,8 % 64 31,7 69 70,5 109 | 101,3 235 [ 173 | 156,8 381 301 | 338,3 O
73 | 39 | 23,6 73 24,1 71 68,7 168 120 | 85,7 189 [ 120,9 331 | 220,7 O
43 21,6 56 | 42,6 77 | 63,2 129 | 71,8 140 | 223,8 406 | 140 | 437,6 —
54 15,0 63 37,4 127 | 87 53,1 139 | 55,2 236 [ 170 | 166,1 170 | 292,6 8
40 25,0 100 | 71 30,7 92 | 475 100 | 117,2 190 | 121,5 419 | 280 | 602,4 o
45 | 22,3 75 27,1 96 | 42,9 100 | 104,2 145 | 238,8 431 | 272 | 693,0 g
75 | 50 19,4 80 22,3 99 39,2 170 118 | 92,9 155 | 220,2 292 | 623,1 -
56 15,4 52 | 46,5 102 | 35,5 130 | 74,4 165 | 200,3 455 | 297 | 736,7 8
60 12,6 101 | 68 34,6 71 76,8 140 | 57,7 244 169 [ 192,0 318 | 656,6 o
76 | 43 24,3 77 26,5 80 68,3 145 | 48,8 175 179,2 508 | 308 [1.011,8 -
47 22,1 56 50,2 132 [ 90 57,8 177 118 [ 107,9 183 [ 161,5 408 | 567,9 §
51 19,7 106 | 63 | 45,1 98 | 48,5 138 | 76,2 200 | 121,1 =
58 15,0 71 38,4 106 | 384 180 | 100 | 138,9 205 | 108,6

nalp do mecanizedo [Emb

icalcu Ia tu ahurrﬂ! ll > |Facuria hermard, harramssnas  inrna)

Pracis barrm maciea (5H
Pracda haira patarsda (R gl
Dilisrrafirg amfeesar {mem)|
Diamairg Irderior [Fromd

 Ahorro ni__illr:I]“ﬂ M+ 10,0063 x ([P, x nﬂ'- P, glf =} |

Los valores de las tablas son referenciales
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Plasticos de ingenieria

POLIAMIDA 6

Otros Nombres: PA6 / Technyl / Nylon
Color de Suministro: Blanco y Negro

Caracteristicas

Esta poliamida es un termoplastico técnico o de ingenieria que difiere
de los plasticos de uso corriente por sus excelentes propiedades
mecanicas, dieléctricas, técnicas y quimicas. Las exigencias cada vez
mayores de la industria y su constante preocupacion por reducir costos
y mejorar la calidad, hacen que su utilizacion aumente dia a dia.

Posee buena resistencia a los agentes quimicos, salvo a los 6xidos
concentrados. Buena facilidad de mecanizado. La estabilidad térmica
de este material, dependiendo del estado de carga, le permite soportar
temperaturas de 10 a 100 °C en forma continua. Su superficie puede ser

terO

aceros Otero

Color

Rango de Medidas
10mm a 250mm

tefiida, impresa o estampada con color por métodos convencionales.
Posee gran resistencia a los golpes, excelente resistencia mecanica y
buena resistencia a la fatiga y al desgaste.

Aplicaciones

Engranajes, bujes, cojinetes, rodillos y sinfines. Pifiones, estrellas,
retenes, eclisas para rieles. Insertos, eslabones para cadenas,
topes, cremalleras, coronas, guias, arandelas y perfiles zapatas para
limadoras.

POLIAMIDA 6 + BISULFURO DE MOLIBDENO

Otros Nombres: PA6 + MoS2 / GSM
Color de Suministro: Negro

Caracteristicas

Es un termoplastico obtenido a partir de Poliamida 6 con adicion
de particulas finamente divididas de bisulfuro de molibdeno (MoS2)
como aditivo para aumentar su capacidad de carga, manteniendo la
resistencia a los impactos.

El bisulfuro de molibdeno actlia como lubricante soélido capaz de
cumplir su cometido en condiciones de alta presion y velocidad. Mejora
la capacidad de soporte de cargas del PA 6 y mantiene al mismo
tiempo su resistencia al impacto inherente. El producto final tiene muy

Color

Rango de Medidas
10mm a 250mm

alta resistencia al desgaste y a la intemperie, por lo que dura mas que
el PA 6 estandar.

Aplicaciones

Engranajes, bujes, cojinetes, rodillos y sinfines, pifiones, estrellas,
retenes, eclisas para rieles. insertos, eslabones para cadenas,
topes, cremalleras, coronas, guias, arandelas y perfiles zapatas para
limadoras.

POLIETILENO HMW

Sanitario
Color de Suministro: Blanco

Caracteristicas

El Polietileno de alto peso molecular es empleado en la industria en
general por su versatilidad de usos. Es un material de facil limpieza,
buena resistencia al desgaste y choques de excelente resistencia
quimica por su vida til y por la preservacion que brinda a los elementos
de arrastre o rozamiento. El costo comparativo frente a los materiales
convencionales es inferior.

No produce corrosién, de bajo peso especifico, es atdxico, insipido
e inodoro, pudiendo utilizarse en contacto con alimentos. Estabilidad
dimensional por la absorcién de la humedad, ya que no es higroscépico
como los deméas plasticos. Autolubricante. Disminuye ruido, no sufre

m Los valores de las tablas son referenciales

Color

[

Rango de Medidas
10mm a 250mm

envejecimiento, no requiere mantenimiento. Facil de montar, mejora el
rendimiento de los equipos.

Aplicaciones

Rodillos, engranajes, bujes. Mesas de corte, desposte y fileteado. Es
un componente indispensable en transportadores de botellas, cajas,
cajones y frascos, guias y perfiles, maquinas lavadoras y llenadoras.
etiquetadoras y embotelladoras de las industrias alimenticia, lactea,
vitivinicola y conservera..



Plasticos de ingenieria y Metal blanco

Propiedades Plasticos de Ingenieria

PA6 [ PA6+MoS2 |Polietileno Hmw
Generales Método de Ensayo Unidad Valores
Peso especifico DIN 53479 gricm® 1.13 1.13 0.96
En forma continua sin carga - °C 80 a 100 80 a 100 -60 a 80
Absorcion de agua (23°C hasta saturacion) - % 6 6 0.01
Mecanicas Método de Ensayo Unidad Valores
Resistencia a la traccion DIN 53455 kg/cm? 540 540 230
Resistencia a la traccion ASTM D 638 kg/cm? 700 700 280
Alargamiento a la rotura DIN 53454 % 100 - 300 100 - 300 400
Resistencia a la flexion DIN 53452 kg/lcm? 450 450 280
Resistencia a la flexion ASTM D 790 kg/cm? 650 650 300
Resistencia a la compresion ASTM D 695 kg/lcm? 650 650 250
Coeficiente de deslizamiento - - 0.35-0.43 0.35-0.43 0.25
Resistencia a la abrasion TRABER % 0.15 0.15 0.16
Dilatacion - % 0.8 0.8 0.6
Dureza DIN 53505 Shore D 85 - 86 85 - 86 63
Dureza Rockwell (escala “E”) ASTM D 785 - 545 -54 545 -54 39 -41
Térmicas Método de Ensayo Unidad Valores
Temperatura de fusion - °C 220 220 130
Coeficiente conductibilidad térmica DIN 53612 W/Kg 0.28 0.28 0.36
Calor especifico - Kcal/mh °C 0.4 0.4 0.45
Eléctricas Método de Ensayo Unidad Valores
Constante dieléctrica DIN 53483 10° Hz 4 4 2.3
Constante dieléctrica DIN 53481 Kv/mm 25-30 25-30 90
Resistencia transversal DIN 53482 Qcm 10° 10° 1078
Resistencia superficial DIN 53482 Q 5x 1012 5x 1012 >1013

METAL BLANCO

Estado de Suministro
Lingotes

Caracteristicas

Los metales blancos son en general aleaciones antifriccion. Ademas
de su metal base contienen estafio, plomo, antimonio y cobre. Estas
aleaciones estan formadas en su mayor parte por una estructura
homogénea y ademas contienen dos o mas tipos de estos cristales.
El tamafio, la distribucion y la cantidad de estos cristales, constituyen
la microestructura del metal y determinan las propiedades antifriccion

de la aleacion.

Consulte por su Polvo de Estafar
que simplifica la aplicacion del Metal Blanco

Polvo de Estanar

ser metalados.

Producto utilizado para limpiar superficies de materiales que deben
Este limpia las impurezas y genera una buena
superficie de anclaje (adherencia).

Propiedades

Tipo Cgrgg VeIocida_d Temperatqr'a Resistencia Resistenc_i:fl
Unitaria de Trabajo de Operacion a la Fatiga a la Corrosion
CHILEXNH2 Alta Media / Baja Media Media Alta
HECTOR Alta Alta / Media Media Media Alta
MARINA Alta Alta / Media Media Media Alta
MB - 05 Baja Media Baja Alta Media
MB - 10 Media Media Baja Alta Media
MB - 88 Alta Alta Alta Alta Alta

Los valores de las tablas son referenciales




Barras y bocinas de bronce

BRONCE FOSFORICO

Estado de Suministro General
Laminado.

Caracteristicas

Originalmente los bronces fueron definidos como aleaciones base
cobre, cuyo elemento aleante principal es el estafio. Hoy en dia el
nombre de bronce ha sido ampliado a las aleaciones de bronces al
aluminio o cupro aluminio; bronces al manganeso o cupro manganeso;

bronces al silicio o cupro silicio, etc.

BRONCE ESTANO SAE 640
Equivalencias: SE - 25/ UNS C925

Aplicaciones

Bujes de: biela, cajas de cambio, pasadores
de pistdn, balancines, descansos y guias

Rango de Medidas

Formas

Color

Macizo 16mm a 152mm

Perforado 14-26mm a 127-152mm

O ©

[ ]

Composicion Quimica

en: laminadores, prensas excéntricas, gruas, % Cu % Sn % Pb % Zn % Ni (inc. Co)
engranajes, coronas, pifiones y rodetes. 85,0-88,0 | 10,0-12,0 1,0-15 0,5 méx. 0,8-15
Propiedades Mecanicas Caracteristicas Técnicas Condiciones de Trabajo
Esf.Fluencia Esf.Traccion Elongacion Resistencia a |Resistencia al| Cualidad | Propiedades n Carga Aoy
(Kg/mm?) (Kg/mm?) % la Corrosion Desgaste Antifriccion aAtlas T° fE L Presion LlEEE
16 (min.) 24 (min.) 10 (min.) Excelente Excelente Buena Buena Media Alta Forzada
BRONCE PLOMO SAE 660 Rango de Medidas Formas Color

Equivalencias: SP - 32 / UNS C932

Aplicaciones

Macizo 16mm a 252mm

Perforado 14-26mm a 127-152mm

O ©

[

Material ~estandar para bujes (salvo _ __
condiciones  marginales) en:  motores Composicion Quimica
eléctricos, motocicletas, maquinaria agricola, % Cu % Sn % Pb % Zn % Ni (inc. Co)
camiones, rodillos de cinta transportadora, 81,0 - 85,0 6,3-75 6,0 - 8,0 2.0-4,0 1,0 max.
bujes de la industria automotriz en general.
Propiedades Mecanicas Caracteristicas Técnicas Condiciones de Trabajo
Esf.Fluencia Esf.Traccion Elongacion Resistencia a |Resistencia al| Cualidad | Propiedades " Carga Y
(Kg/mm?) (Kg/mm?) % la Corrosion Desgaste Antifriccion aAtlas T° fE L Presion LlEEE
14 (min.) 24 (min.) 10 (min.) Buena Buena Excelente Buena Media Media Normal
BRONCE PLOMO SAE 64 Rango de Medidas Formas Color

Equivalencias: SP - 37 / UNS C937

Aplicaciones:

Bujes y descansos para usos severos: palas
mecanicas, tornos reductores, laminadores,

Macizo 16mm a 252mm

Perforado 14-26mm a 127-152mm

O ©

Composicion Quimica

perforadoras, bombas de agua, prensas, % Cu % Sn % Pb % Zn % Ni (inc. Co)
equipo pesado. 78,0 - 82,0 9,0 - 11,00 8,0-11,0 0,8 max. 0,5 max.
Propiedades Mecanicas Caracteristicas Técnicas Condiciones de Trabajo
Esf.Fluencia Esf.Traccion Elongacion Resistencia a |Resistencia al| Cualidad | Propiedades n Carga Ay}
(Kg/mm?) (Kg/mm?) % la Corrosion Desgaste Antifriccién aAtlas T° VEBEEED Presion LB S G
14 (min.) 24 (min.) 6 (min.) Excelente Excelente Excelente Buena Alta Alta Normal

Los valores de las tablas son referenciales



ter Barras y bocinas de bronce y aluminio

BRONCE ALUMINIO SAE 68 Rango de Medidas Formas Color
. . Macizo 27mm a 112mm
Equivalencias: SA - 54 / UNS C954 o O © I

Aplicaciones
Usos estructurales, coronas, pifiones, vastagos, cuerpos de valvulas

y bombas, impulsores, agitadores, ganchos, conectores y terminales Composicion Quimica _
eléctricos, herramientas antichispa, bujes y descansos de: palas, % Cu % Fe % Al % Mn % Ni (inc. Co)
magquinas, herramientas, guias y correderas en equipos de laminacion 83,0 min. 3,0-5,0 10,0 - 11,5 0,5 max. 1,5 max.
y prensas.
Propiedades Mecanicas Caracteristicas Técnicas Condiciones de Trabajo
Esf.Fluencia Esf.Traccion Elongacién Resistencia a |Resistencia all| Cualidad | Propiedades Vit Carga et

(Kg/mm?) (Kg/mm?) % la Corrosion Desgaste Antifriccion aAtlas T° Presion

22 (min.) 59 (min.) 12 (min.) Excelente Excelente Regular Excelente Baja Alta Forzada
BARRAS DE LATON Rango de Medidas Formas Color

NGmero DIN: 17660 2.0401 Exiruido 5/32" a 47 O O O

Estado de Suministro
Extruido

Caracteristicas

El Laton es aquella aleacion en la cual el Cobre lleva como aleante © Lat~ones al Plomo y Aleaciones Cobre - Zinc - Estafio o Latones al
principal el Zinc. Esto no excluye que lleven también adiciones de ESstafno.

otros metales, ya sea como impureza o como elementos aleantes, los

cuales son utilizados para ajustar sus propiedades. Aplicaciones

Las normas internacionales consideran hoy en dia tres familias de Engranajes, pifiones de cadenas, bisagras, piezas y partes
Latones: Aleaciones Cobre - Zinc, Aleaciones Cobre - Zinc - Plomo automotrices, griferia y otros.

Composiciéon Quimica DIN 17660 2.0401
% Cu % Sn % Pb % Fe % Ni % Al % Otros % Zn

57,0 - 59,0 0,4 (max.) 25-35 0,5 (max.) 0,5 (max.) 0,1 (max.) 0,2 (max.) Resto

BARRAS DE ALUMINIO AA2017

Caracteristicas

En esta aleacion de Aluminio, la adicion principal es el cobre, magnesio
y en menor cantidad el silicio. Se caracteriza por su elevada resistencia
mecanica, excelente maquinabilidad y resistencia al calor. Se utiliza
en piezas que requieren de alta resistencia a la traccion, siendo
extensamente usado en aplicaciones mecanicas.

Estado de Suministro Rango de Medidas
Extruido 16mm a 300mm

Propiedades Mecanicas

Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccién Elongacion
(min.) (Mpa) (min.) (MPa) (min.)%
215 370 10

Composicion Quimica
Tipo de Aluminio % Si (max.) % Fe (max.) % Cu % Mn % Mg % Cr (max.) % Al
AA 2017 0,20 - 0,80 0,70 3,50 - 4,50 0,40 - 1,00 0,40 - 0,80 0,10 Resto

Los valores de las tablas son referenciales



Anodos de zinc

Estado de Suministro
Fundido

Caracteristicas

La linea de anodos de Aceros Otero cumple
con la norma MIL - 18001 / ASTM B418. Para
el seguimiento del producto, el &nodo se
entrega con el nimero de colada estampado
en la pletina. Esta colada es respaldada
con certificado de composicion quimica y
capacidad de corriente.

Aplicaciones
Se utiliza para proteger los cascos de los

buques, barcazas, pontones, tuberias, etc.
También en las estructuras fijas como los
diques, boyas, muelles y en general todos los
artefactos o estructuras sumergidos parcial o
totalmente en agua, especialmente en agua de
mar que es mas agresiva por su alta salinidad.

Protecciéon Contra la Corrosion

Uno de los procesos mas destructivos y que genera grandes pérdidas es la corrosion. Una
superficie de acero no protegida puede perder mas de 2 Kg. en un afio por metro cuadrado.
Por ello, los anodos de zinc se recomiendan para ser utilizados en estructuras recubiertas
por agua de mar o agua dulce, actuando como proteccién catodica contra la corrosion.

Caracteristica Técnicas

Caracteristica Técnicas

\ Anodo de Zinc Otero 3

/

\ Anodo de Zinc Otero 5

/

171 mm.

=

41 mm.

—— 304 mm. ﬂ

31 mm. /

A\

——— 279mm. A

406 mm.
T { N\
100 mm. - OTERO 3 - 7elmm. | OTERO 5 1]
Peso 12,7 -3,3 Kg. Peso :4,5-5,5Kg.
Capacidad de corriente (nominal) : 0,25 Amp - Afio Capacidad de corriente (nominal) : 0,42 Amp - Afio
Corriente Maxima (nominal) 1450 Amp Corriente Maxima (nominal) : 580 Amp

Caracteristica Técnicas

Caracteristica Técnicas

\ Anodo de Zinc Otero 10

/

\ Anodo de Zinc Otero 11

/

|—| |—| T 301 mm.
By 47 mm.
152 mm. OTTERO 10 254 mm.
P .
|_| |_| tesmm.| | OTERO 14
31
304 mm. —mm [ —
Peso :9,5-10,5 Kg. Peso 110 - 11 Kg.
Capacidad de corriente (nominal) : 0,84 Amp - Aho Capacidad de corriente (nominal) 10,9 Amp - Afio
Corriente Maxima (nominal) : 680 Amp Corriente Maxima (nominal) : 830 Amp

Los valores de las tablas son referenciales
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AISI 304 / AISI 304L

Terminaciones Superficiales Disponibles: 2B, N°1 y N°4

Estado de Suministro General
Laminado.

Caracteristicas

Acero inoxidable austenitico, aleado con Cromo y Niquel y bajo
contenido de Carbono que presenta una buena resistencia a la
corrosion. No es templable ni magnético. Puede ser facilmente
trabajado en frio (ejemplo: doblado o cilindrado).

Planchas de acero inoxidable

Aplicaciones

Debido a su buena resistencia a la corrosién, conformado en frio
y soldabilidad, se utiliza ampliamente en la industria alimenticia,
vitivinicola, fruticola, acuicola, minera y construccion. Algunos usos
son la fabricacion de estructuras y/o contenedores para las industrias
procesadoras de leche, cerveza, vino y alimentos, revestimientos,
lavaplatos, mesones para alimentos, bandas transportadoras, cabinas
telefonicas, fachadas de edificios, ascensores, casetas de peaje,
muebles de cocina y quincalleria.

Composicidon Quimica

AISI % C (max.) % Mn (méax.) % Si (méax.) % Cr % Ni % P (max.) % S (max.) o
304 0,07 2,00 0,75 17,5-19,5 8,00 - 10,50 0,045 0,03 (-7}
304L 0,03 2,00 0,75 17,5-19,5 8,00 - 12,00 0,045 0,03 -]
(s~}

_ . =

Propiedades Mecanicas ¢

AlS| Esfuerzo Fluencia (min.) Esfuerzo Traccién (min.) Elongacion (min.) Dureza (max) g

MPa MPa % Brinell (HB) —

304 205 515 40 201 3

304L 170 485 40 201 o

J

=z

PLANCHA DIAMANTADA AISI 304

Estado de Suministro General
Laminado.

Caracteristicas

La plancha diamantada de acero inoxidable, es un producto
antideslizante destinado a brindar seguridad, higiene y resistencia a la
corrosion. Se caracteriza por poseer un relieve formado con un patrén
de figuras denominadas diamantes.

Aplicaciones

Se utiliza en la fabricacion de pisos antideslizantes, basculas y
pasarelas para los camiones, escaleras y plataformas, como por
ejemplo en las estaciones de metro.

Sus areas de aplicacion son las industrias de alimentos, quimicas,
mineria, petréleo, transporte y construccion.

Norma de Fabricaciéon DIN 59220

El patron de diamante esta al menos en un
20% de la plancha.

Para espesor de 3 mm, la altura del diamante
es de 1 a2 mm sobre la plancha base.

Los valores de las tablas son referenciales m

www.acerosotero.cl
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Planchas de acero inoxidable

AlS| 316L

Terminaciones Superficiales Disponibles: 2B y N°1

Estado de Suministro General
Laminado.

Caracteristicas

Acero inoxidable austenitico aleado al Cromo-Niquel-Molibdeno. La
adiciéon de Molibdeno le confiere una alta resistencia a la corrosion por
picado (pitting). No es templable ni magnético. Gran resistencia a la
accion corrosiva de reactivos quimicos (en especial al acido sulfarico)
y a la atmosfera marina. Su aplicacion es frecuente en la industria

terO

aceros Otero

Aplicaciones

Es utilizado en refinerias, industria alimenticia, minera, pesquera,
guimica, farmacéutica y en la agroindustria. Algunos usos son silos de
almacenamiento de pulpa y cemento, estanques para acido sulfarico
y combustibles, estanques para fermentacion y sistemas de drenaje,
pasarelas, plataformas, escaleras, barriles, ciclones y sistemas de
filtracion de aire, ductos y spools de grandes diametros y equipos
hospitalarios.

Propiedades Mecanicas

alimenticia, papelera y construccion. - — — -
El grado 316L, tiene un mas bajo contenido de carbono, lo cual =~ Esfuerzo Fluencia | Esfuerzo Traccion E'O".ga%'o" Pureza (max)
aumenta la temperatura de resistencia a la corrosion intergranular, (e () i) (S (0 EElGE)
ademas de mejorar su soldabilidad. 170 485 40 217
Composicion Quimica
AlSI % C (max.) % Mn (Max.) % Si (max.) % Cr % Ni % Mo % P (max.) % S (Max.)
316L 0,03 2,00 0,75 16,00 - 18,00 10,00 - 14,00 2,00 - 3,00 0,045 0,03
AISI 310S

Terminaciones Superficiales Disponibles: N°1

Estado de Suministro General
Laminado.

Caracteristicas

Es un acero inoxidable al Cromo Niquel refractario con alta resistencia
a temperaturas de trabajo de hasta 1100°C en atmdsferas de aire seco.

Aplicaciones

Es utilizado en la fabricacion y recubrimientos de hornos, estanques,
pisos y parrillas expuestos a alta temperatura. Partes y piezas para
qguemadores,soportes para refractarios, incineradores, camaras de
combustion, intercambiadores de calor y moldes para vidrio.

Propiedades Mecanicas

El grado 310S, tiene un mas bajo contenido de carbono, lo cual Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion | Elongacion | Dureza (max.)
aumenta la temperatura de resistencia a la corrosién intergranular, (min.) (Mpa) (min.) (Mpa) (min.)% Brinell (HB)
ademas de mejorar su soldabilidad. 205 515 40 217
Composicion Quimica
AlSI % C (max.) % Mn (méax.) % Si (max.) % Cr % Ni % P (max.) % S (max.)
3108 0,08 2,00 1,50 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00 0,045 0,03
ASTM 2205

Terminaciones Superficiales Disponibles : N°1

Estado de Suministro General
Laminado.

Caracteristicas

Es un acero inxodable duplex, cuya microestructura esta formada
por ferrita y austenita en una relaciéon aproximada 50:50, de forma

Aplicaciones

Es utilizado en la industria quimica, petroquimica, de papel y minera.
Se utiliza en la fabricacion de estanques y sistemas de tuberias, plantas
desalinizadoras y de tratamientos de aguas servidas. Es ampliamente
usado en intercambiadores de calor.

Propiedades Mecanicas

gue se combinan las mejores propiedades de estas dos familias de Esfuerzo Fluencia Esfuerzo Traccion Elongacion
inoxidables. La presencia de estas dos fases permite que este acero (min.) (Mpa) (min.) (Mpa) (min.)%
posea una alta resistencia mecéanica y buena resistencia a la corrosion. > 460 700 - 950 > 259%
Composicion Quimica
% C (max.) % Si (méax.) % Mn (méax.) % P (méx.) % S (méax.) % Cr % Ni % Mo % N
< 0,030 <1,00 < 2,00 < 0,035 < 0,015 22,00 - 23,00 4,50 - 6,50 3,00 - 3,50 0,14 - 0,20

Los valores de las tablas son referenciales
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PLANCHAS DE ALUMINIO LISAS Y DIAMANTADAS

Caracteristicas Generales

El aluminio es altamente resistente a la corrosion atmosférica. Debido
a su gran afinidad quimica con el oxigeno forman una capa de 6xido
fina, impermeable, resistente y muy adherente al metal que impide el
progreso del proceso de corrosion.

La caracteristica mas conocida del aluminio es su bajo peso, con una
densidad de casi un tercio a la del acero, lo que favorece su transporte
y manipulacion.

AA1100 H14 LISA

Dentro de la gama de aluminios es uno de los mas usados. Posee
una buena maquinabilidad y un excelente aspecto decorativo. Es
usado en embalaje, sefializacion, portaconductores, recipientes para
almacenamiento de alimentos, revestimientos y aislante térmico.

Peso Plancha Lisa
Espesor (mm.) X Ancho (mt.) X Largo (mt.) X Densidad = Peso (kg.)
Donde: Densidad. gr./cm.® = 2.75

Composicion Quimica
% Si (max.) | % Fe (max.) % Cu % Mn (Max.) % Al
Si+Fe = 0,95 0,05 - 0,20 0,05 Resto

Planchas de aluminio

AA5052 H114 DIAMANTADA

Aluminio con adicién de cromo y magnesio lo que le asigna buenas
propiedades mecanicas y resistencia a la corrosion. Es usado como
revestimiento decorativo, en pisos de buses y escaleras, rampas y
cajas de herramientas.

D: Espesor del Diamante + Espesor de la Plancha
N\ /N /N

EP: Espesor de la Planchaj

Peso Plancha Diamantada
EP 2.7 mm. X (D 4 mm.) X 1000 X 3000 = 24,0 Kg.
EP 2.5 mm. X (D 4 mm.) X 1000 X 3000 = 21,5 Kg.
EP 2.5 mm. X (D 4 mm.) X 1500 X 3000 = 32,5 Kg.

Composicion Quimica

% Si (max.) % Fe (max.)

% Cu (max.)

% Mn (méax.)

% Mg

% Cr % Al

0,25 0,40

0,10

0,10

2,20 - 2,80

0,15- 0,35 Resto

Los valores de las tablas son referenciales
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TUBOS INOXIDABLES CON COSTURA
ASTM A554 GRADO 304

Aplicaciones

Utilizados estructural y ornamentalmente en la
fabricacion de barandas, pasamanos, equipos
hospitalarios, elementos decorativos y de uso

industrial.
Composicion Quimica (Tubos)
Grado % C (max.) % Mn (max.) % Si (max.) % Ni (max.) % Cr (max.) % Mo % P (max.) % S (max.)
304 0,08 2,00 1,00 8,00 - 11,00 18,00 - 20,00 - 0,04 0,03

PERFILES CUADRADO INOXIDABLE
ASTM A554 GRADO 304

i
-
=

]
=

=

]
=

(7]

©

S

]

J
=T

Aplicaciones

Utilizados en todo tipo de elementos
estructurales que necesiten cierto grado de
resistencia a la corrosion debido al medio
ambiente en que estén expuestos, tales como
la industria alimenticia, farmacéutica, quimica
entre otras.

PE Composicion Quimica (Perfiles)
- Grado % C (max.) % Mn (max.) % Si (max.) % Ni (max.) % Cr (max.) % Mo % P (max.) % S (max.)

8 304 0,08 2,00 1,00 8,00 - 11,00 18,00 - 20,00 - 0,04 0,03

(¢b]

)

o

(7p}

o

— PERFILES RECTANGULAR INOXIDABLE

8 ASTM A554 GRADO 304

(43}

= L

= Aplicaciones

= Se usan en todo tipo de estructuras que
necesiten cierto grado de resistencia a la
corrosion debido al medio ambiente en que
estén expuestos y Sus usOS mas comunes
son: Estructuras para mesones, equipos de
packing, pilares, pasamanos, escaleras u otra
aplicacion donde estas secciones tubulares
ofrezcan resistencia y fiabilidad.

Composicion Quimica (Perfiles)
Grado % C (max.) % Mn (max.) % Si (max.) % Ni (max.) % Cr (max.) % Mo % P (max.) % S (max.)
304 0,08 2,00 1,00 8,00 - 11,00 18,00 - 20,00 - 0,04 0,03

m Los valores de las tablas son referenciales
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Tubos, angulos y pletinas

ANGULOS LAMINADOS INOXIDABLES ASTM A276 GRADO 304L

Aplicaciones

Utilizado como elemento estructural en
ambientes corrosivos.

Composicion Quimica (Angulos)

Grado

% C (max.)

% Mn (méax.)

% Si (méx.)

% Ni (méx.)

% Cr (max.)

% Mo % P (max.) % S (max.)

304

0,08

2,00

1,00

8,00 - 11,00

18,00 - 20,00

0,04 0,03

TUBOS INOXIDABLES SIN COSTURA ASTM A269 GRADO 304L Y 316L

Aplicaciones

Los tubos de acero inoxidable sin costura son
utilizados para usos generales, conduccion de
liquidos e instrumentacién. Disefiados para
ambiente corrosivo.

Composicion Quimica

Grado % C (max.) % Mn (méx.) % Si (max.) % Ni (max.) % Cr (max.) % Mo % P (max.) % S (max.)
304L 0,035 2,00 1,00 8,00 - 12,00 18,00 - 20,00 - 0,045 0,03
316L 0,035 2,00 1,00 10,00 - 14,00 16,00 - 18,00 2,00 - 3,00 0,045 0,03

Medidas

PLETINAS INOXIDABLES AISI 304L

10 x 50 mm - 8 x 40 mm
6 x 30 mm -5 x25mm
4 x 20 mm

Aplicaciones

Utilizados en todo tipo de elementos
estructurales que necesiten cierto grado de
resistencia a la corrosion debido al medio
ambiente en que estén expuestos, tales como
la industria alimenticia, farmacéutica, quimica
entre otras.

Composiciéon Quimica

AlSI

% C (méax.)

% Mn (max.)

% Si (max.)

% Cr

% Ni % P (méx.) % S (Méx.)

304L

0,03

2,00

0,75

17,5-19,5

8,00 - 12,00

0,045 0,03

visitanos

WWWw.acCeroso

tero.cl

Los valores de las tablas son referenciales
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Canerias inoxidables t570
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CANERIAS DE ACERO INOXIDABLE ASTM A312 GRADOS 304L Y 316L

Colores Diametro » SCH 10 SCH 40 SCH 80

I:l - - - Norr:inal %‘i{gﬁgﬁ Espesor Pgs_o Espesor Pgs_o Espesor Pgs_,o
* de Pared Teorico de Pared Tedrico de Pared Tedrico
316C/IC_ 316S/C_ 304C/C_ 304 S/C Pulgadas mm mm Kg x mt mm Kg x mt mm Kg x mt

3 10.28 1.24 0.28 1.73 0.36 2.41 0.47

Vi’ 13.70 1.65 0.49 2.20 0.63 3.02 0.80

%" 17.14 1.65 0.63 2.31 0.84 3.20 1.10

" 21.30 2.11 1.00 2.77 1.27 3.71 1.62

7% 26.67 2.11 1.28 2.87 1.68 3.91 2.19

1" 33.40 2.77 2.09 3.38 2.50 4.55 3.23

1V 42.20 2.77 2.69 3.56 3.38 4.85 4.46

1v” 48.30 2.77 3.10 3.68 4.05 5.08 5.40

2" 60.30 2.77 3.93 3.91 5.44 5.54 4.47

29" 73.02 3.05 5.26 5.16 8.62 7.01 11.40

3" 88.90 3.05 6.45 5.49 11.27 7.62 15.25

3" 101.60 3.05 7.40 5.74 13.56 8.08 18.60

Caracteristicas 4" 114.30 3.05 8.35 6.02 16.06 8.56 22.29
Cafierias con y sin costura fabricadas bajo 5” 141.30 3.40 11.56 6.55 21.76 9.55 31.44
norma ASTM A312. 6" 168.30 3.40 13.80 7.11 28.23 10.97 45,52
. . 8” 219.07 3.76 19.94 8.18 42.49 12.70 64.58
Aplicaciones 10" 273.05 4.19 27.83 9.07 60.24 12.70 81.47
Producto de uso Industrial, para la conduccion 12 32385 457 36.02 9.53 74.97 12.70 97.36

de fluidos quimicos o corrosivos. Es utilizado
por la industria quimica, petroquimica, minera
y de la celulosa, entre otras.

(*) El diametro nominal de la caferia no coincide con el didametro interno ni externo.

Composicion Quimica

Grado % C (max.) % Mn (méx.) % Si (max.) % Ni % Cr % Mo % P (méx.) % S (max.)
304L 0,035 2,00 1,00 8,00 - 11,00 18,00 - 20,00 - 0,045 0,03
316L 0,035 2,00 1,00 10,00 - 15,00 16,00 - 18,00 2,00 - 3,00 0,045 0,03

R —

~ TODO PARA SOLDADURA

_2INOXIDABLE

Los valores de las tablas son referenciales
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FITTING DE ACERO INOXIDABLE
Caracteristicas Aplicaciones

Fitting fabricados bajo norma ASTM A403. Los fiting ASTM A403 y flanges ASTM A182 son elementos de union utilizados para construir
Unidn soldadura a tope. Extremos biselados. una linea de cafierias destinada al transporte de fluidos.

Grados 304Ly 316L.

Fitting para tubos fabricados bajo norma 3A.
Uso estructural y ornamental. Grado 304.

Flange Slip-On forjado fabricado bajo norma
ASTM A182 (150 Ibs). Grado 316L.

Fitting inoxidable y valvulas &

Aceros Inoxidables

VALVULAS DE BOLA EN ACERO INOXIDABLE

Estado de Suministro
Fundido con hilo NPT. 1, 2 y 3 cuerpos.1000 PSI. WOG.

Caracteristicas

Valvulas de operacion rapida y utilizadas para abrir o cerrar el paso
de un fluido (on/off). Las valvulas de bola son de Y de vuelta, en las

cuales una bola taladrada gira entre asientos elasticos (PTFE), lo que
permite la circulacion directa en la posicion abierta y corta el paso
cuando se gira la bola a 90° y cierra el conducto.

Cuando la vélvula esta abierta, proporciona un paso libre al fluido sin
turbulencia ni gran caida de presion. No se utiliza para regular flujos, ya
que, en posicién semicerrada los asientos se resienten.
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Los valores de las tablas son referenciales m
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Formato
Barra Redonda
Barra Hexagonal
Barra Cuadrada
Barra Perforada
Plancha
Tubo
Formato
Barra Redonda
Plancha
Formato
Barra Redonda 640
Barra Redonda 660
Barra Redonda 64
Barra Redonda 68
Barra Redonda 640
Barra Redonda 660
Barra Perforada 64
Barra Perforada 68
Formato
Barra Redonda
Barra Hexagonal
Barra Cuadrada
Formato
Barra Redonda
Formato
Barra Redonda
Formato
Barra Redonda
Formato

Barra Redonda

Formulas Calculo Peso Tedrico Metales

Aceros Carbono e Inoxidable Resultado
d xdx0.62/100 =kgxm
d xdx0.68/100 =kgxm
dxdx0.79/100 =kgxm
((de x de) - (di x di)) x 0,62 / 100 =kgxm
ExAxLx8 = kg x Plancha completa
Tl(de x de) - ((de «( E+ E))x (de - (E +E)))]x0.62/100 |=kgx m
Aluminio Resultado
dxdx0,25/100 =kgxm
E x Ax L x 0,00000275 = kg x Plancha completa
Bronce Fosférico Resultado
dxdx0,699/100 =kgxm
dxdx0,701/100 =kgxm
dxdx0,703 /100 =kgxm
dxdx0,6/100 =kgxm
((de x de) - (di x di)) x 0,699 / 100 =kgxm
((de x de) - (di x di)) x 0,701 / 100 =kgxm
((de x de) - (di x di)) x 0,703 / 100 =kgxm
((de x de) - (di x di)) x 0,6 / 100 =kgxm
Bronce Laton Resultado
dxdx0,675/100 =kgxm
dxdx0,745/100 =kgxm
dxdx0,86/100 =kgxm
Hierro Gris Resultado
dxdx0,62/100 =kgxm
Poliamida 6 (PA6) Resultado
dxdx0,09/100 =kgxm
Poliamida 6 + Bisulfuro de molibdeno (PA6 + MoS2) Resultado
dxdx0,09/100 =kgxm
Polietileno (HMW) Resultado
dxdx0,075/100 =kgxm

d:diametro en mm + de:diametro exterior en mm ¢ di:diametro interior en mm
E:espesor en mm « A:ancho en mm ¢ L:largo en mm ¢ kg:kilo * m:metro

Tabla de Pesos Teodricos Aceros

Medida
en plg
3/16
1/4
5/16
3/8
7/16
12
9/16
5/8
11/16
3/4
13/16
7/8
15/16
1
11/8
11/4
13/8
11/2
15/8
13/4
17/8
2
21/8
21/4
23/8
21/2
2 5/8
2 3/4
27/8
3
31/4
31/2
33/4
4
41/4
41/2
4 3/4
5
51/2
6
6 1/2
7
712
8
9
10
12
14
16
18
20

Medida
en mm
4,76
6,35
7,94
9,53
11,11
12,70
14,29
15,88
17,46
19,05
20,64
22,23
23,81
25,40
28,58
31,75
34,93
38,10
41,28
44,45
47,63
50,80
53,98
57,15
60,33
63,50
66,68
69,85
73,03
76,20
82,55
88,90
95,25
101,60
107,95
114,30
120,65
127,00
139,70
152,40
165,10
177,80
190,50
203,20
228,60
254,00
304,80
355,60
406,40
457,20
508,00

Kilos X Metro
0,14 0,15 0,18
0,25 0,27 0,32
0,39 0,43 0,50
0,56 0,62 0,72
0,77 0,84 0,98
1,00 1,10 1,27
1,27 1,39 1,61
1,56 1,71 1,99
1,89 2,07 2,41
2,25 2,47 2,87
2,64 2,90 3,36
3,06 3,36 3,90
3,52 3,86 4,48
4,00 4,39 5,10
5,06 5,55 6,45
6,25 6,85 7,96
7,56 8,29 9,64
9,00 9,87 11,47
10,56 | 11,58 | 13,46
12,25 | 13,44 | 15,61
14,06 | 15,42 | 17,92
16,00 | 17,55 | 20,39
18,06 | 19,81 | 23,02
20,25 | 22,21 | 25,80
22,56 | 24,75 | 28,75
25,00 | 27,42 | 31,85
27,56 | 30,23 | 35,12
30,25 | 33,18 | 38,54
33,06 | 36,26 | 42,13
36,00 | 39,48 | 45,87
42,25 | 46,34 | 53,83
49,00 | 53,74 | 62,44
56,25 | 61,69 | 71,67
64,00 | 70,19 | 81,55
72,25 | 79,24 | 92,06
81,00 | 88,84 | 103,21
90,25 | 98,98 | 115,00
100,00 | 109,68 | 127,42
121,00 | 132,71 | 154,18
144,00 | 157,94 | 183,48
169,00 | 185,35 | 215,34
196,00 | 214,97 | 249,74
225,00 | 246,77 | 286,69
256,00 | 280,77 | 326,19
324,00 | 355,35 | 412,84
400,00 | 438,71 | 509,68
576,00 | 631,74 | 733,93
784,00 | 859,87 | 998,97
1024,00|1123,09 | 1304,77
1296,00|1421,42|1651,35
1600,00|1754,84 | 2038,71

Los valores de las tablas son referenciales

www.acerosotero.cl
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Tabla de Pesos Tedricos Aceros TABLAS DE TOLERANCIAS EN BARRAS DE ACERO
Medida Kilos X Metro
0 (i L an%%gggsdgnAgg;}cénte Barras de Acero Inoxidable y Trefilado

6 0,22 0,24 0,28 DIN 1013 ISO 286-2 h11

! 0.30 0.33 039 Diametro Diametro Variacion Diametro ISO 286-2 h1l

8 0,40 0,44 0,51 en pulg en mm en mm (mm) (mm)

9 0,50 0,55 0,64 112" 12,70 Hasta 1 0,060

10 0,62 0,68 0,79 e 1420 +0,4 s o

11 0,75 0,82 0,96 < :

12 0,89 0,98 1,14 58 15,88 >3 <6 0,075

13 1,05 1,15 1,34 1nne” 17,46 ~6 <10 0,090

14 1,22 1,33 1,55 3/4” 19,05 L 05 0% 0110

15 1,40 1,53 1,78 13/16” 20,64 o - ’

16 1,59 1,74 2,02 718" 22.23 >18 <30 0,130

17 1,79 1,97 2,28 15/16" 2381 >30 <50 0,160

18 2,01 2,20 2,56 17 25,40 >50 <80 0,190

19 2,24 2,45 2,85 -

20 2,48 2,72 3,16 1178 28,58 +06 >80 =120 0,220

21 2,73 3,00 3,48 T4 3175 >120 <180 0,250

22 3,00 3,29 3,82 13/8 34,93 >180 250 0,290

23 3,28 3,60 4,18 11/2” 38,10

24 357 3,92 455 158" 41.28 >250 <315 0,320

25 3,88 4,25 4,94 132 44.45 +08 >315 <400 0,360

26 4,19 4,60 5,34 e 1763 ~400 <500 0,400

27 4,52 4,96 5.76 2" 50.80 (*) Las tolerancias son negativas.

28 4,86 5,33 6,19 ’

30 5,58 6,12 7,11 2118 53,98

32 6,35 6,96 8,09 214 57,15

35 7,60 8,33 9,68 23/8 60,33

38 8,95 9,82 11,41 21/2" 63,50 +1

40 9,92 10,88 12,64 > 5/8" 66.68

45 12,56 13,77 16,00 2 o 69.65

50 15,50 17,00 19,75 T 73,03

55 18,76 20,57 23,90 -

60 22,32 24,48 28,44 3 76,20 o
65 2620 | 2873 | 3338 S 82,55 o
75 34,88 38,25 44,44 31/2" 88,90 +13 o
80 39,68 43,52 50,56 33/4” 95,25 P
105 68,36 74,97 87,10 4" 101,60 +—
110 75,02 82,28 95,59 A1 107.95 £15 8
115 82,00 89,93 104,48 T 14,30 o
120 89,28 97,92 113,76 - O
130 104,78 | 11492 | 13351 4304 120,65 o
155 14896 | 16337 | 189,80 5 127,00 £20 @©
165 168,80 | 18513 | 21508 51/2" 139,70 =
175 189,88 | 20825 | 241,94 6" 152,40 =
210 273,42 | 299,88 | 34839 61/2° 165,10 =
215 286,60 | 314,33 | 365,18 - 177.80 £25
220 300,08 | 329,12 | 38236 P 190,50
230 327,98 | 359,72 | 417,91

8 203,20

240 357,12 | 301,68 | 45504 +30
250 387,50 | 42500 | 493,75 812 215,90
260 419,12 | 459,68 | 534,04 o 228,60 £40
270 451,98 495,72 575,91 10" 254,00

www.acerosotero.cl

Los valores de las tablas son referenciales
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Tabla Comparativa de Durezas

Rockwell Resistencia a Rockwell Resistencia a
Brinell | Vickers la traccion x Brinell | Vickers la traccion x
C B 1000 psi C B 1000 psi
223 223 20 | 97 110 898 - - - 440
217 217 18 | 96 107 857 - - - 420
212 212 17 | 96 104 817 - - - 401
207 207 16 | 95 101 780 1150 70| - 384
202 202 15| 94 99 745 1050 68| - 368
197 197 13 | 93 97 712 960 66| - 352
192 192 12 | 92 95 682 885 64| - 337
187 187 10 | 91 93 653 820 62| - 324
183 183 9 90 91 627 765 60 - 311
179 179 8 89 89 601 717 58 - 298
174 174 7 88 87 578 675 57 - 287
170 170 6 87 85 555 633 55| 120 276
166 166 4 | 86 83 534 598 53 | 119 266
163 163 3 | 85 82 514 567 52 | 119 256
159 159 2 | 84 80 495 540 50 | 117 247
156 156 1 83 78 477 515 49 | 117 238
153 153 - 82 76 461 494 47 | 116 229
149 149 - 81 75 444 472 46 | 115 220
146 146 - 80 74 429 454 45 | 115 212
143 143 - 79 72 415 437 44 | 114 204
140 140 - 78 71 401 420 42 | 113 196
137 137 - 77 70 388 404 41 | 112 189
134 134 - | 76 68 375 389 40 | 112 182
131 131 - | 74 66 363 375 38 | 110 176
128 128 - | 73 65 352 363 37 | 110 170
126 126 - | 72 64 341 350 36 | 109 165
124 124 - 71 63 331 339 35| 109 160
121 121 - 70 62 321 327 34 | 108 155
118 118 - 69 61 311 316 33| 108 150
116 116 - 68 60 302 305 32 | 107 146
114 114 - | 67 59 293 296 31| 106 142
112 112 - | 66 58 285 287 30 | 105 138
109 109 - | 65 56 277 279 29 | 104 134
107 107 - 64 56 269 270 28 | 104 131
105 105 - | 62 54 262 263 26 | 103 128
103 103 - 61 53 255 256 25| 102 125
101 101 - 60 52 248 248 24 | 102 122
99 99 - 59 51 241 241 23 | 100 119
97 97 - | 57 50 235 235 22| 99 116
95 95 - | 56 49 229 229 21| 98 113

Los valores de las tablas son referenciales
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Tablas

Tabla de Resistencia a la Corrosion de Aceros AlSI 304 / 316 Buena Regular Mala
Agente de Corrosion Concentracion Temperatura | 304 | 316 Agente de Corrosion Concentracion Temperatura | 304 | 316
Aceites Comestibles - ebull. Amoniaco Sol. Acuosas 20° - ebull.
Aceites Minerales - 50° Atmosfera Marina - -
Aceites Vegetales - ebull. AzUcar en Solucion - 20° - ebull.
Acetona Todas 20° Azulfre Fundido - 130°
Acido Acético 20% 20° - ebull. Barios Fotograficos - 20°
Acido Acético Concent. 70° Benzol - 20°
Acido Acético Concent. ebull. Cloro Gas Seco Hasta 400°
Acido borico Todas 20° - ebull. Cloro Gas humedo 20°
Acido cianhidrico sol. Satur 20° Cloruro Sédico Sol. Saturada 20° - ebull.
Acido citrico 1% - 10% 20° - ebull. Colas - ebull.
Acido citrico + de 50% 20° Eter - 20°
Acido citrico + de 50% ebull. Gasolina - 20°
Acido clorhidrico 1% 20° Gasolina - 20° - 100°
Acido clorhidrico 1% 50° Jabones - 20°
Acido clorhidrico 1% ebull. Jugo de Limoén - 20°
Acido clorhidrico +de 1% 20° - ebull. Jugo de Tomate - 20°
Acido fluorhidrico Todas 20° - 50° Lacas - -
Acido fluorhidrico Gaseosa Hasta 200° Leche - 20° - ebull.
Acido fosférico Todas 20° Leche Fermentada - 20°
Acido fosférico 10% - 50% ebull. Leche Fermentada - ebull.
Acido fosférico Concent. +de 100° Licores - -
Acido Lactico Todas 20° Mercurio - 20° - 50°
Acido Lactico Todas ebull. Mostaza - 20°.
Acido Nitrico Hasta 50% 20° - ebull. Nitrato de Plata 10% 20° - ebull.
Acido Nitrico 65% - 40° Bé 20° - 50° Orina - 20°
Acido Nitrico 65% - 40° Bé ebull. Parafina - 100°
Acido Nitrico 80% - 95% 20° - 50° Permanganato Pota. Todas 20° - ebull.
Acido Nitrico + de 80% ebull. Petroleo - 20°
Acido Nitrico + de 95% 20° - 50° Potasa Caustica 10% 20° - ebull.
Acido Oxalico 10% - 50% 20° Potasa Cadustica 50% 20°
Acido Oxalico 10% - 50% ebull. Potasa Cadustica 50% ebull.
Acido Salicilico 10% 20° - ebull. Quesos - 20°
Acido Sulfarico 1% 20° - 75° Sangre - 20°
Acido Sulfarico 1% ebull. Sidra - 20°
Acido Sulfarico 10% 20° - 50° Soda Caustica 10% 20° - ebull.
Acido Sulfarico 10% 75° - ebull. Soda Caustica 50% 20°
Acido Sulfarico + de 20% 20° Soda Caustica 50% ebull.
Acido Sulfarico + de 20% 50° - ebull. Sulfato de Cobre 50% ebull.
Acido de Mar - 35° Sulfato Ferroso 10% 20° - ebull.
Agua Oxigenada - 20° Sulfuro de Carbono - 20° - ebull.
Agua Potable - 20° - ebull. Taninos Todas 20° - ebull.
Agua Regia - 20° Tintas - 20° - ebull.
Aire - - Tricloroetileno - ebull.
Alcohol Etilico - 20° - ebull. Vapor de Agua - 300°
Alcohol Metilico - 20° - ebull. Vinagre - 20° - ebull.
Amoniaco Gas 20° - 100° Vino - 20°

Los valores de las tablas son referenciales
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CONVERSIONES DE VALOR DE TORQUE

De pulgadas-libras a pulgadas-onzas De pulgadas-onzas a pulgadas-libras
il e 0 1 2 3 4 B 6 7 8 9 pul-0z (0] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
pul.-oz |pul.-0z |pul.-0z |pul.-oz fpul.-0z |pul.-0z |pul.-0z |pul.-0z |pul.-0z | pul.-0z pul.-Ib |pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib |pul.-Ib |pul.-Ib| pul.-Ib|pul.-Ib |pul.-Ib| pul.-Ib
0 0 16 32 48 64 80 96 12 128 144 (0] ] .063 | .125 | .188 | .250 | .313 | .375 | .438 | .500 | .563
10 160 176 192 208 224 240 256 272 288 304 10 .625 .688 750 | .813 | .875 | .938 | 1.000 | 1.063 | 1.125| 1.188
20 360 336 352 368 384 400 416 432 448 464 20 1.250 | 1.313 | 1.375 | 1.438 |1.500 | 1.563 | 1.625 | 1.688 | 1.750 | 1.813
30 480 496 512 528 544 560 576 592 608 624 30 1.875 | 1.938 | 2.000 | 2.063 |2.125 | 2.188 | 2.250 | 2.313 | 2.375| 2.438
40 640 656 672 688 704 720 736 752 768 784 40 2.500 | 2.563 | 2.625 | 2.688 |2.750 | 2.813 | 2.875 | 2.938 | 3.000 | 3.063
50 800 816 832 848 864 880 896 912 928 944 50 3.125 | 3.188 | 3.250 | 3.131 |3.375 | 3.438 | 3.500 | 3.563 | 3.625 | 3.688
60 960 976 992 1008 | 1024 | 1040 | 1056 | 1072 | 1088 | 1104 60 3.750 | 3.813 | 3.875 | 3.938 |4.000 | 4.063 | 4.125 | 4.188 | 4.250 | 4.313
70 1120 1136 1152 | 1168 | 1184 | 1200 | 1216 | 1232 | 1248 | 1264 70 4.735 | 4.438 | 4.500 | 4.563 | 4.625 | 4.688 | 4.750 | 4.813 | 4.875| 4.938
80 1280 | 1296 | 1312 | 1328 | 1344 | 1360 | 1376 | 1392 | 1408 | 1424 80 5.000 | 5.063 | 5.125 | 5.188 |5.250 | 5.313 | 5.375 | 5.438 | 5.500 | 5.563
90 1440 | 1456 | 1472 | 1488 | 1504 | 1520 | 1536 | 1552 | 1568 | 1584 90 5.625 | 5.688 | 5.750 | 5.813 | 5.875 | 5.938 | 6.000 | 6.063 | 6.125| 6.188
100 1600 100 | 6.250
pul-lb x 16=pul.-oz pul.-oz +16=pul.-lb
De pies-libras a pulgadas-libras De pulgadas-libras a Pies-libras
0 1 2 8 4 5 6 7 8 9 0 1 2 & 4 5 6 7 8 9
filb pul.-lb |pul.-Ib |pul.-Ib |pul.-lb |pul.-lb |pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib |pul.-Ib | pul.-Ib pul-Ib ft-lo | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-b | ft-lb
0 0 12 34 36 48 60 72 84 96 108 0 0 0.83 167 .250 .333 417 .500 .583 .667 .750
10 120 132 144 156 168 180 192 204 216 228 10 .833 917 | 1.000 | 1.083 | 1.167 | 1.250 | 1.333 | 1.417 | 1.500 | 1.583
20 240 252 264 276 288 300 312 324 336 348 20 1667 | 1.750 | 1.833 | 1.917 | 2.000 | 2.083 | 2.167 | 2.250 | 2.333 | 2.417
30 360 372 384 396 408 420 432 444 456 468 30 2500 | 2.583 | 2.667 | 2.750 | 2.833 | 2.917 | 3.000 | 3.083 | 3.167 | 3.250
40 480 492 504 516 528 540 552 564 576 588 40 3.333 | 3.417 | 3.500 | 3.583 | 3.667 | 3.750 | 3.833 | 3.917 | 4.000 | 4.083
50 600 612 624 636 648 660 672 684 696 708 50 4.167 | 4250 | 4.333 | 4417 | 4500 | 4.583 | 4.667 | 4.750 | 4.833 | 4.917
60 720 732 744 756 768 780 792 804 816 828 60 5.000 | 5.083 | 5.167 | 5.250 | 5.333 | 5417 | 5500 | 5.583 | 5.667 | 5.750
70 840 852 864 876 888 900 912 924 936 948 70 5.833 | 5.917 | 6.000 | 6.083 | 6.167 | 6.250 | 6.333 | 6.417 | 6.500 | 6.583
80 960 972 984 996 | 1008 | 1020 | 1032 | 1044 | 1056 | 1068 80 6.667 | 6.750 | 6.833 | 6.917 | 7.000 | 7.083 | 7.167 | 7.250 | 7.333 | 7.417
90 1080 | 1092 | 1104 | 1116 | 1128 | 1140 | 1152 | 1164 | 1176 | 1188 90 7.500 | 7583 | 7.667 | 7.750 | 7.833 | 7.917 | 8.000 | 8.083 | 8.167 | 8.250
100 1200 100 8.333
ft-lb x 12=pul.-lb pul-lb +12=ft-Ib
e pulgadas-libras a cm-kq De cm-kg a pulgadas-libras
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 8 4 5 6 7 8 9
pul.-Ib e | et | e et | B | lemde lemde omie | emdal | emda cmkg pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib |pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib
0 0 1.152 | 2.304 | 3456 |4.608 | 5570 | 6.912 | 8.064 | 9.217 | 10.36 0 0 .886 | 1.735 | 2.603 | 3.471 | 4.339 | 5.206 | 6.074 | 6.942 | 7.809
10 1152 | 12.67 | 13.83 | 1497 |16.13 |17.28 | 18.43 | 19.59 | 20.74 | 21.89 10 8.677 | 9.545 | 10.412 | 11.280 |12.148 | 13.016 | 13.883 | 14.751 | 15.619| 16.486
B 20 23.04 | 2419 | 25.35 | 26.49 |27.65 |28.80 | 29.96 | 31.07 | 32.26 | 33.41 20 17.354 |18.222 | 19.089 | 19.957 |20.825 | 21.693 | 22.560 | 23.428 | 24.296| 25.163
O- 30 3456 | 35.71 | 36.87 | 38.02 [39.17 | 40.32 | 41.47 | 42.62 | 43.77 | 44.93 30 26.031 |26.899 | 27.766 | 28.634 |29.502 | 30.370 | 31.237 | 32.105 | 32.973| 33.840
— 40 46.09 | 47.23 | 48.93 | 4954 |50.69 | 51.85 | 52.99 | 54.14 | 55.29 | 56.45 40 34.708 | 35.576 | 36.443 | 37.311 |38.179 | 39.047 | 39.914 | 40.782 | 41.650| 42.517
) 50 5761 | 5875 | 59.90 |61.06 |62.21 |63.37 | 64.51 | 56.66 | 66.81 | 67.96 50 43.385 |44.253 | 45.120 | 45.988 |46.856 | 47.724 | 48.591 | 49.459 | 50.327 51.194
S 60 69.13 | 70.27 | 7142 | 7257 |73.73 | 74.89 | 76.03 | 77.18 | 78.33 | 79.49 60 52.062 |52.930 | 53.797 | 54.665 |55.533 | 56.401 | 57.268 | 58.136 | 59.004 | 59.871
(V5] 70 80.65 | 81.79 | 8294 | 84.05 |85.21 |86.41 | 87.58 | 88.75 | 89.91 | 91.00 70 60.739 | 61.607 | 62.474 | 63.342 |64.010 | 65.078 | 65.945 | 66.813 | 67.681| 68.548
8 80 02.17 19332 | 9449 | 9566 |96.83 | 97.93 | 99.08 | 100.2 | 101.4 | 102.6 80 69.416 | 70.284 | 71.151 | 72.019 |72.887 | 73.754 | 74.622 | 75.490 | 76.358| 77.225
D 90 103.7 | 1049 | 106.1 | 107.2 |108.3 | 1095 | 110.7 | 111.8 | 1129 | 114.1 90 78.093 | 78.961 | 78.828 | 82.670 |81.564 | 82.432 | 83.299 | 84.167 | 85.035] 85.902
(&) 100 115.2 100 | 86.770
(qv] pul-lb x 1.152=cm-kg cm-kg x.8677=pul.-lb
= De pies-libras a m-k De m-kg a Pies-libras
; 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
; fi-ib m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg m-kg ft-Ib ft-Ib ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-Ib | ft-Ib | ft-lb
0 0 0.138 | 0.277 | 0415 |0.553 | 0.691 | 0.830 | 0.968 | 1.106 | 1.245 0 0 723 | 1447 | 21.70 | 28.93 | 36.17 | 43.40 | 50.63 | 57.86 | 65.10
10 1.383 | 1521 | 1.660 |1.798 |1.936 |2.074 | 2212 | 2.351 | 2489 | 2.628 10 724 79.6 86.8 940 |101.3 | 1085 | 115.7 | 123.0 | 130.2 | 1374
20 2766 | 2904 | 3.043 |3.181 |3.319 | 3457 | 3596 |3.734 | 3.872 | 4011 20 114.7 | 1519 | 159.1 | 1664 |173.6 | 180.8 | 188.1 | 195.3 | 202.5 | 209.8
30 4149 | 4.287 | 4426 | 4564 |4.702 | 4.840 | 4979 | 5117 |5.255 | 5.39% 30 217,0 | 2242 | 2315 | 238.7 | 2459 | 253.2 | 2604 | 267.6 | 2749 | 282.1
40 5532 | 5670 | 5809 |5947 [6.085 |6.223 | 6.362 | 6.500 | 6.638 | 6.777 40 289.3 | 296.6 | 3039 | 311.0 | 3183 | 325.5 | 332.7 | 340.0 | 347.2 | 3544
50 6.915 | 7.053 | 7.191 | 7.330 |7.468 | 7.606 | 7.745 | 7.883 | 8.021 | 8.159 50 361.7 | 368.9 | 376.1 | 383.3 | 390.6 | 397.8 | 405.0 | 412.3 | 419.2 | 426.7
60 8.298 | 8436 | 8574 |8.713 |8.851 |8989 | 9.128 | 9.266 | 9.404 | 9.543 60 4340 | 441.2 | 4484 | 455.7 | 4629 | 470.1 | 477.7 | 484.6 | 491.8 | 499.1
70 9.681 |9.819 | 9957 |10.09 |10.23 |10.37 | 10.51 | 10.65 | 10.79 | 10.92 70 506.3 | 5135 | 520.8 | 528.0 | 535.2 | 542.5 | 549.7 | 556.9 | 564.2 | 571.4
80 1106 | 11.20 | 11.34 | 1148 |11.62 |11.75 | 11.89 | 12.03 | 1217 | 12.31 80 578.6 | 5859 | 593.1 | 600.3 | 607.6 | 614.8 | 622.0 | 629.3 | 636.5 | 643.7
90 1245 | 1259 | 12.73 | 12.86 |13.00 | 13.14 | 13.28 | 1342 | 13.55 | 13.69 90 651.0 | 658.2 | 6654 | 672.7 | 679.9 | 687.1 | 6944 | 701.6 | 708.8 | 716.1
100 13.83 100 723.3
ft-lb x 1.383=m-kg m-kg x 7.233=ft-Ib

*Ft-Ib del inglés Pies-Libra.
Nota: Un metro es igual a un metro kilopond (expresado como: 1 m-kg - 1kpm)

Los valores de las tablas son referenciales
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CONVERSIONES DE VALOR DE TORQUE NEWTON METRO

Tablas

De pies-libras a Nm

De Nm apies-libras

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5) 6 7 8 9
fielb Nm Nm Nm Nm | Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm ftlb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ft-lb | ftlb | ft-Ib
0 0 136 | 271 | 407 | 542 | 678 | 813 | 949 | 1084 | 12.20 0 0 74 148 | 221 | 295 | 369 | 443 | 516 | 590 | 6.64
10 1356 | 14.91 | 16.27 | 17.62 |18.98 | 20.33 | 21.69 | 23.05 | 24.40 | 25.76 10 7.38 8.1 8.85 959 |10.33 | 11.06 | 11.80 | 1254 | 13.28 | 14.01
20 2711 | 2883 | 29.83 | 31.18 |32.54 | 33.89 | 3525 | 36.61 | 37.97 | 39.32 20 1475 | 1549 | 16.23 | 16.96 | 17.70 | 18.44 | 19.18 | 19.91 | 20.65 | 21.39
30 40.67 | 42.02 | 43.38 | 44.73 |46.09 | 47.45 | 48.80 | 50.16 | 51.51 | 52.87 30 2213 | 22.86 | 23.60 | 24.34 | 25.08 | 25.81 | 26.55 | 27.29 | 28.03 | 28.76
40 5422 | 5558 | 56.94 | 5829 |59.65 | 61.00 | 62.36 | 63.71 | 65.07 | 66.44 40 29.50 | 30.24 | 30.98 | 31.72 | 32.45 | 33.19 | 33.93 | 34.67 | 3540 | 36.14
50 67.78 | 69.14 | 7049 | 71.85 |73.20 | 74.56 | 75.91 | 77.27 | 78.62 | 79.98 50 36.88 | 37.62 | 38.35 | 39.09 | 39.83 | 40.57 | 41.30 | 42.04 | 42.78 | 43.52.
60 81.33 | 8269 | 84.05 | 8540 |86.76 | 88.11 | 89.47 | 90.83 | 92.18 | 93.54 60 44.25 | 4499 | 45.73 | 4647 | 47.20 | 47.94 | 48.68 | 49.42 | 50.15 | 50.89
70 94.89 | 96.25 | 97.60 | 98.96 |100.31 (101.67 [103.03 | 104.38 |105.74| 107.09 70 51.63 | 52.37 | 53.10 | 53.84 | 54.58 | 55.32 | 56.05 | 56.79 | 57.53 | 58.27
80 |106.45 |109.80 |111.16 |112.16 |113.87 |115.23 | 116.58 | 117.94 | 119.29 | 120.65 80 59.00 | 59.74 | 60.48 | 61.22 | 61.96 | 62.69 | 63.43 | 64.17 | 6491 | 65.64
90 |122.00 |123.36 |126.07 |126.07 |127.43 |128.78 | 130.14 | 131.49 | 132.85| 134.20 90 66.38 | 67.12 | 67.86 | 68.59 | 69.33 | 70.07 | 70.81 | 71.54 | 72.28 | 73.02
100 |13558 100 | 7376
ft-x 1.3558 -Nm Nm x 0.73756 = ft-lb
De pulgadas-libras a Nm De Nm a pulgadas-libras
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5) 6 7 8 9
pul-b Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib |pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib | pul.-Ib| pul.-Ib
0 0 13 | 226 | 339 | 452 | 565 | 678 | .791 | 904 | 1.02 0 0 885 | 17.70 | 26.55 | 35.40 | 44.25 | 53.10 | 61.95 | 70.81 | 79.66
10 113 | 124 | 136 | 147 | 158 | 170 | 181 | 192 | 203 | 215 10 88.51 | 97.36 | 106.21 | 115.06 |123.91 | 132.76 | 141.61 | 150.46 | 159.31| 168.16
20 226 | 237 | 249 | 260 |271 | 283 | 294 | 305 | 316 | 328 20 | 177.01|185.85| 194.72 | 203.57 |212.42 | 221.27 | 230.12 | 238.98 | 247.82| 256.67
30 339 | 350 | 362 | 373 |384 |39 | 407 | 418 | 429 | 441 30 | 265.52 |274.38 | 283.22 | 292.07 |300.92 | 309.77 | 318..62 | 327.48 | 336.33| 345.18
40 452 | 463 | 475 | 486 | 497 | 509 | 520 | 531 | 542 | 554 40 | 354.03 | 362.88 | 371.73 | 380.58 |389.43 | 398.28 | 407.13 | 415.98 | 424.83| 433.68
50 565 | 576 | 588 | 599 | 610 | 622 | 633 | 644 | 655 | 6.67 50 | 44253 |451.36 | 460.24 | 469.09 |477.94 | 486.79 | 495.64 | 504.49 | 513.34| 522.19
60 678 | 689 | 701 | 712 |723 | 735 | 746 | 757 | 768 | 7.80 60 | 531.04 | 539.89 | 548.74 | 557.59 |566.44 | 575.30 | 584.15 | 593.00 | 601.85| 610.70
70 791 | 802 | 814 | 825 |836 |848 | 859 | 870 | 881 | 893 70 | 619.55 | 628.40 | 637.25 | 646.95 |654.95 | 663.80| 672.65 | 681.50 | 690.35| 699.20
80 9.04 9.15 9.27 938 | 949 | 961 | 972 | 983 | 9.94 | 10.06 80 708.06 | 716.91 | 725.76 | 734.61 | 743.46 | 752.31| 761.16 | 770.01 | 778.86| 787.72
90 10.17 |10.28 | 1040 |10.51 |10.62 |10.74 | 10.85 | 10.96 | 11.07 | 11.19 90 | 796.56 | 805.41 | 814.26 | 823.12 |831.97 | 840.82 | 849.67 | 858.52 | 867.37| 876.22
100 | 11.30 100 | 885.07
pul-lb x.1130=Nm Nm x 8.8507 = pul.-Ib
De pulgadas-onzas a Nm De Nm a pulgadas-onzas
pul-0z 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 - .00 .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07 .08 .09
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm pul.oz | pul.oz | pul.oz | pul.oz |pul.oz | pul.oz | pul.oz | pul.oz | pul.oz| pul.oz
0 0 007 | .014 | 021 |.028 | .035 | .042 | 049 | .056 | .064 0 0 142 | 283 | 425 | 566 | 708 | 850 | 991 | 11.33| 12.74
10 071 .078 .085 .092 .098 .106 113 120 127 134 .10 1416 | 1558 | 16.99 | 18.83 | 19.83 | 21.24 | 22.66 | 24.07 | 2549 | 2691
20 141 | 148 | 155 | 162 | 169 | 177 | 184 | 191 | .198 | .205 20 | 2832 | 29.74 | 31.15 | 3257 | 3399 | 3540 | 36.82 | 38.23 | 39.65 | 41.07
30 212 | 219 | 226 | 232 | 240 | 247 | 254 | 261 | .268 | .275 30 | 4248 | 4390 | 45.32 | 46.73 | 4815 | 49.56 | 50.98 | 52.40 | 53.81 | 55.23
40 282 | 289 | 297 | 304 | .312 | 318 | .324 | 332 | .339 | .346 40 | 56.64 | 58.06 | 59.48 | 60.89 | 62.31 | 63.72 | 65.14 | 66.56 | 67.97 | 69.39
50 353 | 360 | .367 | 374 | 381 | .388 | 395 | .402 | 409 | 417 50 70.81 | 7222 | 7364 | 75.05 | 76.47 | 77.89 | 79.30 | 80.72 | 82.13 | 83.55
60 424 | 431 | 438 | 445 | 452 | 459 | 466 | 473 | 480 | .487 .60 84.97 | 86.41 | 87.80 | 89.21 | 90.63 | 92.05 | 93.46 | 94.88 | 96.30 | 97.71
70 494 | 501 | 508 | 515 | 522 | 530 | 537 | 544 | 551 | 558 .70 99.13 | 100.54 | 101.96 | 103.38 | 104.79 | 106.21| 107.62 | 109.04 | 110.46| 126.03
80 565 | 572 | 579 | 586 | 593 | 600 | .607 | 614 | .621 | .628 .80 | 11329 | 114.70 | 116.12 | 117.54 | 118.95 | 120.37| 121.79 | 123.20 | 125.62| 126.03
90 635 | 642 | 650 | 657 | 664 | 671 | 678 | 685 | 692 | .699 .90 | 127.45| 128.87| 130.28 | 131.70 | 133.11 | 134.53| 135.95 | 137.36 | 138.78| 140.19
100 .706 100 | 14161
pul.-oz x .00706=Nm Nm x 141.6119 =pul.-oz
De m-kg a Nm De Nm a m-kg
i 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 N 0 1 2 & 4 5) 6 7 8 9
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg | m-kg
0 0 981 | 1961 |29.42 [39.23 |49.03 | 5884 | 68.65 | 78.45 | 88.26 .0 0 102 | .204 | .306 | .408 | .510 | .611 | .714 | .816 | .918
10 98.07 |107.87 |117.68 |127.49 |137.30 |147.10 | 156.90 |166.71 |176.52 | 186.33 10 | 1.020 | 1.122 | 1.224 | 1.326 | 1.428 | 1.530 | 1.632 | 1.733 | 1.835| 1.937
20 196.13 [2075.94 | 215.75 |225.55 |235.36 |245.17 | 254.98 | 264.78 | 274.59 | 284.40 .20 | 2.039 | 2.141 | 2.243 | 2.345 | 1.428 | 2.549 | 2.651 | 2.753 | 2.855| 2.957
30 |294.20 [304.00 |313.81 |323.62 [333.43 |343.23 | 353.04 | 362.85 |372.65 | 382.46 .30 | 3.059 | 3.161 | 3.263 | 3.365 | 2.447 | 3.569 | 3.671 | 3.773 | 3.895| 3.977
40 |392.27 |402.07 |411.88 |421.69 |431.49 |441.30 |451.11 |460.91 |470.72 | 480.53 40 | 4079 | 4.181 | 4.283 | 4.385 | 3.467 | 4.589 | 4.691 | 4.793 | 4.895| 4.997
50 490.33 |500.14 |509.95 |519.75 [529.56 |539.37 |549.17 |558.95 |568.79 | 578.60 .50 5.099 | 5.200 | 5.302 | 5.404 | 4.487 | 5.608 | 5.710 | 5.812 | 5.914| 6.016
60 |58840 [598.21 |608.01 |617.82 |627.63 |637.43 |647.24 |657.05 |666.86 | 676.66 .60 | 6.118 | 5.220 | 6.322 | 6.424 | 6.526 | 6.628 | 6.730 | 6.832 | 5.934| 7.036
70 |686.47 |696.27 |706.08 |715.89 [725.70 |735.50 | 745.30 | 755.11 | 764.92 | 774.73 .70 | 7.138 | 7.240 | 7.342 | 7.444 | 7.546 | 7.648 | 7.750 | 7.852 | 7.954 | 8.056
80 784.53 |794.34 |804.15 |813.95 |823.76 |833.57 |843.37 |853.18 |862.99 | 872.79 .80 8.158 | 8.260 | 8.362 | 8.464 | 8.565 | 8.667 | 8.769 | 8.891 | 8.973| 9.075
90 |882.60 [892.41 [902.21 |912.02 [921.83 |931.63 |941.44 |951.25 |961.05 | 971.86 90 | 9.177 | 9.279 | 9.381 | 9.483 | 9.585 | 9.687 | 9.789 | 9.891 | 9.993 | 10.095
100 |980.67 .100 |10.197

m-kg(orkpm) x9.80665 =Nm

*Ft-Ib del inglés Pies-Libra.
Nota: El sistema Métrico Internacional mide torque en Newton metros (Nm).
Un Newton es definido como la fuerza necesaria para mover un kilogramo un metro por segundo.

Nm x.10197 = m-kg (or kpm)

Los valores de las tablas son referenciales
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